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6000

Schaft AB A D d Bestellnummer
mm Nr. mm mm mm
Fir Weeke, Maka, Reichenbacher
SK 30 1 90 50 1-13  60001905R
Fur Biesse ab 9/92, Masterwood ( HSD-Motoren )
SK 30 4 90 50 1-13  60004905R
Fur Alberti, Masterwood ( Colombo — Motoren)
SK 30 5 90 50 1-13  60005905R
Fir Morbidelli, SCM ( mit Zahnkranz )
SK 30 6 90 50 1-13  60006905R
Fur MAKA, Reichenbacher, Stegherr
SK 40 2 90 50 1-13  60002905R
SK 40 2 90 57 3-16  60002957R
Fur Homag, Eima, Weeke, IMA ab 9/94
HSK 97 50 1-13  60006350R
63 F
HSK 97 57 3-16  60006357R
63 F

Lieferung mit Spannschlissel und Anzugsbolzen.

Ausfiihrung:

Prazisions — Ausfuhrung mit hoher Rundlaufgenauigkeit, feingewuchtet.
Gehartete Spannbacken mit speziellem Schutz gegen Eindringen von
Spénen und Schmutz. Stufenlos verstellbarer Spannbereich von 1-13,
bzw. 3-16mm. Sehr hohes Haltemoment und drehrichtungsunabhéngige
Spannsicherheit.

Fir Rechts — und Linkslauf verwendbar.

Gewuchtet bis Drehzahlen bis n= 20 000 u/min

Anwendung:

Zum sicheren Spannen von Bohrerschéften im Bereich von 1-13,

bzw. 3-16mm, auf CNC Oberfrasen mit automatischem Werkzeugwechsel.
Auch fir leichte Frasarbeiten geeignet.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
Quergriffschlissel SW 6 391400006010 1
max 0.02 mm Schifte mit Spannflache Mindest-Einspanniange = 20 mm

Erhhte Rundlauf-

genavigkeit "
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Position gemad
Zeichnung beachten !

Spannflache mul
zwischen den
Klemmbacken liegen.

Anwendung:

Zum sicheren Spannen von Bohrerschaften im Bereich von 1-13mm, bzw. 3-16mm,
auf CNC — Oberfrasen mit automatischem Werkzeugwechsel. Auch fur leichte
Frasarbeiten geeignet, wie z.B. Nuten



Spannfu tter fi r Oberfrasen

Ausflhrung:

Mit Spannschraube und beweglichen
Auswuchtgewichten.

Schaft MK2/M30 x 1,5.

Rechtslauf.

GroBe 0 = zur Aufnahme von Ober-
frasern in hinterschliffener
Ausfuhrung, fir zentrischen Einsatz.

GréBe 0,5 bis 5 = zur Aufnahme
von Oberfrasen in rundgeschliffener
Ausflihrung, fir exzentrischen
Einsatz.

messer

0° 30° 50°
A e

Einstellwinkel

B = Arbeitsbreite

D = Fraserdurch-

6001

GroRRe d Spannschraube Bestellnummer

a mm

0 9,5 M 8x10 60010951R

0 12 M8 x8 60010122R
0,5 9,5 M 8x10 60010953R

1 9,5 M 8x10 60010954R
1,5 9,5 M 8x10 60010955R

2 9,5 M 8x12 60010956R

3 12 M 8x10 60010127R

Nur fur Werkzeuge mit einer maximalen Schaftlange von 30mm

geeignet.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
Auswuchtgewicht 391670000000 1
Auswuchtgewicht Schwermetall 391670100000 1
Gewindestift M 6x6 39021006060R 10
Stiftschlussel SW 3 391200030000 5
Spannschraube fur M8x8 39165008008R 10
Fraser

Spannschraube fur M 8x10 39165008010R 10
Fréser

Spannschraube fur

Fréiser M 8x12 39165008012R 10
Quergriffschlissel 391400006010 1

Fiir gute Arbeitsweise ist die Verwendung der richtigen FuttergroBe, die exakte Einstellung des
Oberfrasers und einwandfreie Auswuchtung unbedingt erforderlich. Achten Sie bitte auf die
Auswahl der geeigneten FuttergréBe (a) in Bezug auf Werkzeug-Durchmesser (D), Einstellwinkel
(=) und der zu erzielenden Arbeitsbreite (B).

Tabelle zur Spannfutter-Bestimmung und zur Einstellung von Oberfrasern

Arbeitsbreite B=mm 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8 B85 9 95 10
Fréser & D=mm3 3 35 4 45 5 5 55 6 656 7 7 8 8

Futter Nr. a= 05 15 15 15 15 15 2 2 2 2 2 25 2 25
Einstellwinkel < 457 45%  45° 450 45° AB®  4B® A8° 47° 47° 46° 42° 480 42°
Arbeitsbreite B=mm 105 11 115 12 125 13 135 14 145 15 155 16 165 17
Fraser & D=mm8 85 9 95 10 10511 11 11 12 12 13 13 13
Futter Nr. a= 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 5

Einstellwinkel < 30° 40° 38° 40° 37° 40° 38° 48° 33° 47° 34° 470 33" 4¥
Arbeitsbreite B=mm 175 18 185 19 195 20 205 21 215 22 225 23 235 24
Fraser & D=mm14 14 15 15 15 15 16 16 17 17 17 18 18 18
Futter Nr. a= 5 5 5 5 6 6 6 6 6 7 7 7 7 8

Einstellwinkel < 63° 43° 527 420 48° 40° 48° 397 62° 52° 45° 51° 45° 49°



Montagevorrichtung fir Spannzangen und Frasdorne

6002

d Ausfiihrung Bestellnummer
mm

50 SK30/HSK50/HSK50E40 600200050
63,5 SK 40/ BT40 600200635
49 SK30 mit Zahnkranz 600200049
46 ISO 30(CMS) BT 30 600200046
63 HSK 63F / HSK 63E 600200063
53 BT 35 600200053
85 HSK85 W ( Weinig ) 600200085
Ausfihrung:

2teilige Klemmbacken aus hochwertigem Leichtmetall, montiert auf stabilem
Sockel. Leichtes und absolut sicheres Spannen der Spannfutter oder
Aufnahmedorne durch Schellspannhebel. Gleicher Sockel fur alle Schéfte.

Anwendung:
Zum sicheren Montieren und Einstellen von Schaftwerkzeugen oder
Werkzeugsatzen in Spannfutter oder Frasdorne.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
Klemmbacken mit 56, 211720100020 1
Hebel

Klemmbackenmit g 551m 211720100030 1
Hebel

Klemmbackenmit 4 49000 211720100040 1
Hebel

Klemmbacken mit 400 211720100050 1
Hebel

Klemmbacken mit 4 5o, 211720100060 1
Hebel

Klemmbacken mit

Hobol de 53mm 211720100070 1
Klemmbackenmit g0y 211720100080 1
Hebel

Sockel 211720200000 1

Zum Spannen von Bohr- oder Frasaggregaten verschiedenster Art kdnnen auf Wunsch
(gegen Mehrpreis) zusatzliche Bohrungen oder Aussparungen angebracht werden.

Im Auftragsfall bitten wir um eine genaue Skizze oder Zeichnung,
evt. auch Einsendung des Aggregats.

Beispiel: /\
A
<

Klemmbacke

Schnellspannhebel
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Spannzangenfutter mit Konusschaft MK2 / M 30x1,5 euronorm quality

i 0

Empfohlene Einspannlangen:
Spannbereich

bis 16 mm =34 mm

bis 20 mm = 44 mm

bis 25 mm =52 mm

jedoch mind. 2 x Schaftdurchmesser

(N

6003

D Fir Spannzangen Nr. A mm Bestellnummer
mm
Mit einfacher Spannmutter ohne Kugellager
6013 bis 16mm 600300016
Mit kugelgelagerter Spannmutter
43 6013 bis 16mm 53 600300053
60 6014 bis 25mm 93 600300093
Ausfuhrung:

Grundkorper in Prézisionsausfiihrung, gehartet, geschliffen,
feingewuchtet. Fur zentrisch laufende Oberfrésen.

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont
Spannzange und Innenkonus des Futters und ermdglicht leichten Ein
und Ausbau der Spannzangen.

Anwendung:
Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf
Oberfrasen und CNC Maschinen.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

Spannmutter M 30x1,5, 39040030000R 1
rechts

Spannmutter M 30x1,5
D=43mm
kugelgelagert
rechts

Spannmutter M 30x1,5,
D=43mm
kugelgelagert
links

Spannmutter M48x2,0, D=
60mm 39042000003R 1
kugelgelagert

Hakenschlussel 40/42 fur M 391580404210 1
30x1,5

Gabelschlussel SW 36 391620000360 1

39042000002R 1

39042000002L 1

6004 Uberwurfmutter fiir MK 2 Schafte

di d2 Bestellnr. Preis Bestellnr.
mm mm Linkslauf € Rechtslauf
11/8“x7G M30x1,5 26451180L 60041180R
D=20x14G 26450200L 60040200R
M 33x3 M 30x1,5 26453300L 60043300R
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Ausfuhrung:

Steilkegel mit Zahnkranz, speziell fur
Morbidelli und SCM-CNC Frasmaschinen.
Mit Anzugsbolzen d= 8,5mm

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe
Spannkraft, schont Spannzange und
Innenkonus des Futters und ermdglich
leichten Ein und Ausbau der Spannzangen.
Fur Rechts und Linkslauf verwendbar.

Anwendung:

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit
Zylinderschaft auf Oberfrasen und CNC
Maschinen.

Spannzangenfutter mit Zylinderschaft 25x55mm

6005

D Fir Spannzangen Nr. L1 Bestellnummer
mm mm
43 6012 bis 16mm 103 600504300

Lieferung ohne Hakenschliissel und Gabelschlissel.
Bei Bedarf bitte zusétzlich bestellen.

Ausfuhrung:

Grundkorper in Préazisionsausfuhrung, gehartet, geschliffen ,
feingewuchtet. Fur zentrisch laufende Oberfrésen.

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont
Spannzange und Innenkonus des Futters.

Anwendung:

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf
Oberfrasen und CNC Maschinen.

Bestellnummer VE

39042000002R 1

Zubehdr/Ersatzteile

Spannmutter M 30x1,5, rechts

Hakenschlissel 40/42 fur M 391580404210 1
30x1,5
Gabelschlussel SW 27 391620000270 1

6006 Spannzangenfutter SCM-Morbidelli
Steilkegel SK 30 mit Zahnkranz

Schaft A D Far Bestellnummer
mm mm Mm Spannzangen
Nr.
SK 30 55 50 6014 bis 600655500
20mm
SK 30 70 60 6012 bis 600670600
25mm

Lieferung ohne Haken und Gabelschliissel.

Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE

Spannmutter M 40x1,5mm,
D=50mm
Kugelgelagert.
M 48x2,0mm
D= 60mm
kugelgelagert.
45/50 fir

M 50x1,5
58/62 fiir

M48 und
M50x1,5

D= 8,5mm
SW 36 (f.
A=55)

SW 41 (f.
A=72)

39042000040R 1

Spannmutter
39042000003R 1

Hakenschliussel 391580455000 1

Hakenschlissel
391580586220 1

Anzugsbolzen
Gabelschlissel

391910000850 1
391620000360 1

Gabelschliissel 391620000410 1



Spannzanaenfutter mit Steilkeael

Ausfuhrung:

Grundkérper in Prazisionsausfihrung,
gehartet, geschliffen und feingewuchtet.
Steilkegel wahlweise nach DIN, Iso- oder
JIS Norm. Der Anzugsbolzen wird der
jeweiligen Maschine angepasst.

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt
hohe Spannkraft und schont Spannzange
und Innenkonus.

Fur Rechts — und Linkslauf

verwendbar.

Anwendung:

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit
Zylinderschaft auf CNC Maschinen mit
automatischen Werkzeugwechsel.

Das Einstellmass A wird bei
eingespanntem Werkzeugschaft unter
Verwendung der Spannzangen 6012
gemessen.

Bei Einsatz von Spannzangen 6013
verlangert sich das Mass A um 3-4 mm

Empfohlene Einspannléangen:
Spannbereich
Bis 16mm = 34mm

20mm = 44mm

25mm = 52mm
Jedoch mindestens 2x
Schaftdurchmesser.

6007 nach DIN 69871

Schaft AB A D D1 Fur
mm Nr. mm mm mm Spannzange
Nr.
Fir IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr, Busselato, Bulleri

Bestellnummer

SK30 1 50 50 50 2657 bis 600715050
20mm

SK30 1 55 43 50 2655 bis 600715550
16mm

SK30 1 57 63 50 2657 bis 600715750
25mm

SK30 1 70 60 50 2655 his 600717050
25mm

SK30 2 50 50 63,5 2675his 600725063
20mm

SK30 2 70 60 63,5 2655bis 600727063
25mm

Fur Biesse bis Bj. 9/92

SK30 3 50 50 50 2657 bis 600735050
20mm

SK30 3 57 63 50 2657 bis 600735750
25mm

SK30 3 70 60 50 2655his 600737050
25mm

Fur Biesse ab Bj. 9/92, Masterwood ( HSD Motoren)

SK30 4 50 50 50 2657 bis 600745050
20mm

SK30 4 57 63 50 2657 bis 600745750
25mm

SK30 4 70 60 50 2655 his 600747050
25mm

Fur Alberti, Masterwood ( Colombo Motoren )

SK30 5 50 50 50 2657 bis 600755050
20mm

SK30 5 57 63 50 2657 bis 600755750
25mm

SK30 5 70 60 50 2655 his 600757050
25mm

6008 nach ISO-Norm

Schaft AB A D D1 Fir Bestellnummer

mm Nr. mm mm mm Spannzange
Nr.

Fur CMS ( bis Mitte 97)

ISO30 9 58 50 46 2657 bis 600895846
20m

ISO30 9 64 53 46 2657 his 600896446
25mm

Lieferung ohne Spannzangen, Haken und Gabelschliissel



Anzugsbolzen, Ersatzteile

6009 Anzugsbolzen

Ab Abmessung  Maschine Bestellnummer
nr.
D 1 13/9-M12 IMA,MAKA, 600913001
i Reichenbacher,
é T FH% Weeke, Busellato
8 S = 2 19/14-M16 IMA,MAKA, 600919002
L * Reichenbacher,
@ IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr Weeke
= . 3 12/8-M12 Biesse bis Bj. 9/92 600912003
el | s ]| & 4 12/8-M12 Biesse ab Bj. 9/92 600912004
3 i 5 13/9-M12  Alberti, Masterwood 600913005
- ( Colombo Motoren)
A 6 8,5/6,5-M10 Morbidelli / SCM 600985006
' | 7 11/7-M12 Shoda 600911007
P o 8 13/8,5-M12 Heian 600913008
EMBE 9 12,8/9-M12 CMS 600912009
! f 10 12/8-M12 Esseteam 600912010
@ Biesse ab Bj. 9/92, Masterwood

w
o

—--|®12 |--—I
o)

»

l (=)
—={ M12

-Motoren)

6010 Anzugsbolzen fur Datenchip

@ Alberti, Masterwood (Colombo-Maotoren)

Mit Ausdrehung und Datenchip

;_;35'5\ Ab  Abmessung Maschine d Bestellnummer
o o nr. mm
s % 2 SK40 Euchner 10 601040001
f * 2 SK40 Balluff 10 601040002
Mit Ausdrehung, ohne Datenchip
2 SK40 Euchner 10 601040003
Balluff

—

I
!
|
T
1
Mi2

-

A —

@ Esseteam

1 o S
H==I IS
AR e

Hakenschlissel

Hakenschlissel

Gabelschlissel
Gabelschlissel

Gabelschlissel

45/50fur M40x1,5

58/62 fur M48
u.M50x1,5

SW 41 fiir SK 41
SW 46 fiir SK 40
SW 60 flir SK 40

-4

BTV

= 19 -

Anzugsbolzen flir Datenchip

Zubehor/Ersatzteile Abmessung Bestellnummer VE
M30x1,5,
Spannmutter D=43mm 39042000002R 1
Spannmultter MfOxl,S, 39042000040R 1
D=50mm
i Spannmutter Ma8x2.0 39042000003R 1
=60mm
5 Spannmutter M50x1,5
: D=63mm 39042000050R 1
Hakenschlissel 40/42 fur 30x1,5 391580404210 1

391580455000
391580586220

391620000410
391620000460
391620000600

N
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Spannzanaenfutter mit Keaelhohlschaft euronorm quality

HSK 50 E40 fur Alberti-Palar

Lieferung ohne Hakenschliissel und

Gabelschliissel.

Bei Bedarf bitte zusétzlich bestellen.

6011 HSK

Schaft Al A D dud2igz Far Bestell Nr.

mm mm mm mm Spannzange
Nr.

HSK-50F 18 75 60 50/30 6012 601118001
( bis 25mm)

HSK-50F 18 115 60 50/30 6012 601118002
(bis 25mm)

HSK-63F 18 75 60 63/38 6012 601118003
(bis 25mm)

HSK-63F 18 115 60 63/38 6012 601118004
(bis 25mm)

Grundkoérper mit Antirost-Beschichtung

HSK-63F 18 75 60 63/38 6012 601118005
(bis 25mm)

Fur IMA ( bis 9/94) nach DIN 69893 Vornorm

HSK-63F 9 75 60 63/38 6012 601109000
(bis 25mm)

Fur Spannzangen mit 8°Kegelwinkel

HSK-63F 18 70 50 63/38 6014 bis 601118006
20mm

HSK-63F 18 75 63 63/38 6014 bis 601118007
25mm

Fur CMS ( neue Ausfiihrung)
HSK-63F 18 78 63 63/48 6014 bis 601118008
25mm

Fur Alberti-Polar
Das Einstellmass A wird bei eingespanntem Werkzeugschaft unter
Verwendung von Spannzangen 6012 gemessen. Bei Einsatz von
Spannzangen 6013 verlangert sich das Mass A um 3-4mm.

Ausfihrung:

Grundkorper in Prazisionsausfuhrung, gehdrtet, geschliffen, feingewuchtet. Mit Kegelhohlschaft
nach DIN 69893 bzw. DIN 69893 Vornorm (IMA) und Ausdrehung fiir Datenchip. HSK 50 E40 in

Sonderausfahrung fir Alberti-Polar.

Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hche Spannkraft, schent Spannzange und Innenkonus
des Futters und ermaglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangen.

Anwendung:

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf Oberfrasen und CNC-Maschinen mit
automatischen Werkzeugwechsel.

Fur Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Die maximale und zugleich optimale Schaftldnge bzw. Einspannldnge bei den Futtern Nr. 21038
ist 55 mm (notfalls 60 mm). Um die bestmogliche Umschlingung des Fraserschaftes durch die
Spannzange und die kiirzesten EinbaumaBe zu erreichen sollten die bei CNC-Frdsem meist
vorhandene Einstellschraube im Schaftende entfernt werden.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

Spannmutter M 40x1,5, rechts 39042000040R

Spannmutter M 48x2,0 D=60mM  3445000003R 1
kugelgelagert

Spannmutter M 50x1,5,D=63mm  3145000050R 1
kugelgelagert

Hakenschliissel 45/50 fur M40x1,5 391580455000 1

Hakenschlissel 58/62 fir M48x2,0 391580586220 1

Gabelschlussel SW 36 (HSK50F) 391620000360 1

Gabelschlussel SW 46 (HSK63F) 391620000460 1
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euronorm quality Prazisions — Spannzangen Spanntoleranz 0,1 5mm

6012

d Lo D1 Spanntoleranz Bestellnummer
mm mm  mm
Bis 16mm Spannbereich (410E )

5 40 22,9 5-4,85 601205160
6 40 22,9 6-5,85 601206160

o & 8 40 22,9 8-7.85 601208160
D1 95 40 22,9 95935 601295160
7 1 10 40 229 10-9,84 601210160

el ok s 12 40 22,9 12-11,85 601212160

13 40 22,9 13-12,85 601213160
14 40 22,9 14-13,85 601214160
16 40 22,9 16-15,85 601216160

Ausfihrung:
Gehartete und geschliffene Bis 25mm Spannbereich (444E)
Prazisionsausfiihrung, 6-8fach 5 52 33,1 5-4,85 601205250
geschlitzt. 6 52 331 6-5,85 601206250
8 52 33,1 8-7,85 601208250
10 52 33,1 10-9,85 601210250
12 52 33,1 12-11,85 601212250
13 52 33,1 13-12,85 601213250
14 52 33,1 14-13,85 601214250
16 52 33,1 16-15,85 601216250
i f 18 52 33,1 18-17,85 601218250
' 20 52 33,1 20-19,85 601220250
25 52 33,1 25-24,85 601225250
T 6013 Spanntoleranz 0,5mm
'\ Bis 16mm Spannbereich (415E)
5 40 23,2 5-4,5 601305160
! 6 40 23,2 6-5,5 601306160
6,5 40 23,2 6,5-5 601365160
Pr— 8 40 23,2 8-75,5 601308160
Gehartete und geschliffene 9,5 40 23,2 9,5'9 601395160
Prézisionsausfihrung, 10-12fach geschlitzt. 10 40 23,2 10_9,5 601310160

12 40 23,2 12-11,5 601312160
13 40 23,2 13-12,5 601313160
14 40 23,2 14-13,5 601314160
16 40 23,2 16-15,5 601316160

Bis 25mm Spannbereich (462E)
3 52 33,6 3-2,5 601303250

4 52 33,6 4-3,5 601304250
5 52 33,6 5-4,5 601305250
6 52 33,6 6-5,5 601306250
6,5 52 33,6 6,5-6 601365250
8 52 33,6 8-7,5 601308250

95 52 33,6 9,5-9 601395250
10 52 33,6 10-9,5 601310250
12 52 33,6 12-11,5 601312250
13 52 33,6 13-12,5 601313250
14 52 33,6 14-13,5 601314250
16 52 33,6 16-15,5 601316250
18 52 33,6 18-17,5 601318250
20 52 33,6 20-19,5 601320250
25 52 33,6 25-245 601325250



Prazisions — Spannzangen
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Ausflihrung:
Gehartete und geschliffene
Prazisionsausfohrung. 16fach geschlitzt.

Spanntoleranz  1,0mm

6014 kurze Bauform

d () D1
mm mm mm

Spanntoleranz

Bis 10mm Spannbereich (462E) ER16

6 27 17 6-5
8 27 17 8-7
10 27 17 10-9

Bis 12mm Spannbereich (428E)ER20

6 31 21 6-5
8 31 21 8-7
10 31 21 10-9
12 31 21 12-11

Bis 16mm Spannbereich (430E)ER25

6 34 26 6-5

8 34 26 8-7
10 34 26 10-9
12 34 26 12-11
14 34 26 14-13
16 34 26 16-15

Bis 20mm Spannbereich (470E)ER32

6 40 32,8 6-5

7 40 32,8 7-6

8 40 32,8 8-7

10 40 32,8 10-9
12 40 32,8 12-11
13 40 32,8 13-12
14 40 32,8 14-13
16 40 32,8 16-15
18 40 32,8 18-17
19 40 32,8 19-18
20 40 32,8 20-19

Bis 25mm Spannbereich (472E) Er40

6 46 40,8 6-5

7 46 40,8 7-6

8 46 40,8 8-7
10 46 40,8 10-9
12 46 40,8 12-11
13 46 40,8 13-12
14 46 40,8 14-13
16 46 40,8 16-15
18 46 40,8 18-17
19 46 40,8 19-18
20 46 40,8 20-19
25 46 40,8 25-24
26 46 40,8 26-25

10

Bestellnummer

60140610
60140810
60141010

601406120
601408120
601410120
601412120

601406160
601408160
601410160
601414160
601416160

601406200
601407200
601408200
601410200
601412200
601413200
601414200
601416200
601418200
601419200
601420200

601406250
601407250
601408250
601410250
601412250
601413250
601414250
601416250
601418250
601419250
601420250
601425250
601426250



=Nl
=hidelplaideaeliEETIT)A Prazisions — Spannzangen - Set

6015
Lo D Ausfuhrung Bestellnummer
mm mm

Standart-Set 8 teilig

52 33,6 6013 601508521
52 331 6012 601508522
40 32,8 6014 601508401
46 40,8 6014 601508461

Individual Set 8 teilg

52 33,6 6013 601508523
52 331 6012 601508524

Individual Set 16 teilg

52 33,6 6013 601516521
52 331 6012 601516522

Standart Set bestehend aus:

je 1 Stck. d=6/8/10/12/16/20/25

Individual Set in 8 bzw. 16 teiliger Ausflihrung kénnen aus unserem
Spannzangenprogramm Seite 64+ 65 beliebig zusammengestellt
werden.

11
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Frasdorne Zylinderschaft euronorm quality

d D Lo L1 TK  Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm

22 50 4 90 36 25x65 601622360
30 60 4 90 40  20x65 601630400
3 30 60 4 90 48  25x65 601630480

Ausfuihrung / Anwendung:

rdn

2 a {4
i

B

|

Zur Aufnahme von Sageblatter, Nutsagen, Nutfraser mit Stammblatt bzw.
Nabendicken von 2-10mm. Bei Nabendicken bis 3,5mm muss der mitgelieferte
Distanzring zwischen Werkzeug und Bund montiert werden.

Die Lieferung erfolgt mit 4 Senkkopfschrauben.

Ausfuhrung mit d= 22mm ( Lamello — Nutfraser )

HIE
I / = Tz Y 1t | -
Verwendung des Distanzringes bei Stammblatt- Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE
bzw. Nabendicken bis 3,5 mm
Senkkopfschraube M6x16 DIN 7991 39125006016R 10
Distanzring 60x2,0x30, m. 395410020003 1
Senkung
Distanzring 50x2,0x22, m. 395410020223 1
Senkung
Gabelschlussel SW 46 391620000460 1
6017 Sageblattaufnahme f. CNC Anlagen
Bezeichnung D B D1 L3 D2 Bestellnummer
mm mm mm mm mm
Aufnahme 100 30 30 55 601710055
2teilig
Aufnahme 100 45 30 70 601710070
2teilig
Aufnahme 100 70 30 95 601710095
2teilig
Flansch 100 30 601710030
Zwischenhilse 30 30 55 60 601730550
Zwischenhilse 45 30 70 60 601745700
Zwischenhilse 70 30 95 60 601770950
Ausfuhrung:

Zweiteilige Sageblattaufnahme, bestehend aus Aufnahmeflansch und Zwischenhtilse,
! gehartet und plangeschliffen, mit 6 Senkkopfschrauben M6 TK 80mm

rf l | ! Lﬂj _‘jr Passend auf alle Frasdorne d30x40/55/80mm.
ﬂ ’_ l | t Anwendung:

D Zur Aufnahme von Sagebléatter bis D= 350mm mit 60mm Bohrung auf
|:|1 Standartfrasdornen mit Schaft 25mm.
Lg =22 mm Ohne besondere Angaben ligf
- ne besondere Angaoen lietern
Dy =30 mm wir Lg = 55 mm (far A = 100 mm. !
3 s
d=60mm Fiir Abweichende Léngen bitte g
TK = 80 mm Frasdorn und Zwischenhtlilse ;3'
nach nachstehender Tabelle fest- <
legen. }
< i i ’
Lo B Lla A . B [ e
40 30 55 100(135) i B= o
55 45 70 115(150) T ] : i il
i

80 70 95 140(175) 5 4
:@f CLiall 1

12



Frasdorne

6018 Zylinderschaft

r il d Lo L1  KN/TK Schaft Bestellnummer
I mm mm mm  mm mm
I
i Mit Passfeder ( Keil)
| 20 85 75 6x1,5 25x55m.E. 601820001
} 20 40 105 6x1,5 25x55m.E. 601820002
! 20 40 105 6x1,5 25x55m.E. 601820003
20 55 120 6x1,5 25x55m.E. 601820004
20 70 135 6x1,5 25x55m.E. 601820005
30 40 105 6x2 25x55m.E. 601930001
— l Mit Mitnehmerlécher
B
20 40 105 36 25x55m.E. 601820006
20 55 120 36 25x55m.E. 601820007
20 40 105 48 25x55m.E. 601820008
Ausfiihrung:
———F Gehartete Werkzeugaufname, feingewuchtet, fur hohe Beanspruchung. Starkere Spannkraft und
o | I L gréBere Sicherheit durch Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Ohne besondere Angaben
| liefern wir die Ausfuhrung mit Passfeder (Keil) als Verdrehsicherung. Auf Wunsch auch mit
l'—‘ES]'_] Mitnehmerldchern lieferbar.
i : Anwendung:
i ; Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 16, 20 bzw. 30 mm Bohrung,
e auf stat. Oberfrasen und CNC-Maschinen.
| iy
Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
et Fraseranzugschraube M8 ( fur d= 16mm)  39200008000R 1
‘ﬁ Fraseranzugschraube  M10 ( fur d=20mm)  39200010000R 1
SRS Fraseranzugschraube  M16 (fir d=30mm) 39200016000R 1
. M8, mit
Einstellschraube Kontermutter 39264008025R 5
f—— K Gabelschlissel SW 46 391620000460 1
. ‘e} TN Gabelschlussel SW 27 391620000270 1
Stiftschiissel ol 5 Sechskantf. 391200050000 5
/ Stiftschlussel hSﬂVilOG, Sechskant f. 391200060000 5

o
M|

d

Ausflihrung mit
Passfeder (Keil)
windebohrungen

Fréseranzugsschraube

Ausflhrung mit 2 Mit-
nehmer- und 2 Ge-

Stiftschlussel

13

SW 10, Sechskant
f. M16

391200100000 5



6019 nach DIN 69871

Frasdorne mit Steilkegel fur deutsche Maschinen

d Lo L3 KN/TK Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm mm
Mit Passfeder ( Keil) fir IMA, MAKA, Reichenbacher, Weeke
20 40 45 6x15 SK30 ABl1 601920401
20 55 45 6x15 SK30 ABl1 601920551
20 70 45 6x15 SK30 ABl1 601920701
30 40 45 8x2 SK30 ABl1 601930401
30 55 45 8x2 SK30 AB1 601930551
30 80 45 8x2 SK30 AB1 601930801
Mit Passfeder ( Keil) fur IMA, MAKA, Reichenbacher, Weeke
L J 20 40 45 6 x1,5 SK40 AB2 601912402
~ | ni 20 55 45 6x 1,5 SK40 AB2 601920552
] ; ] y 20 70 45 6x 1,5 SK40 AB2 601920702
S 30 40 45 8x2 SK40 AB2 601930402
~d 30 55 45 8x2 SK40 AB2 601930552
‘i‘ 30 80 45 8x2 SK40 AB2 601930802
R i
B 7 [
Mit Mitnehmerlécher
20 40 45 36 SK 30 AB1 601920403
Lieferung ohpe Gabeisthﬁssel. 20 55 45 36 SK 30 AB1 601920553
Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen. 30 40 45 48 SK 40 AB1 601930403
T 30 55 45 48 SK 40 AB1 601930553
30 80 45 48 SK 30 AB1 601930803
Mit Mitnehmerlécher
20 40 45 36 SK 40 AB2 601912404
30 40 45 48 SK 40 AB2 601930404
Ausflhrung mit Ausfihrung mit 2 Mit- 30 55 45 48 SK 40 AB2 601930554
Passfeder (Keil) &?Qﬂ%ﬁ#fﬁﬂ Eefe- 30 80 45 48 SK 40 AB2 601930804
? 30 80 80 48 SK 40 AB2 601930805
Ausfuhrung:

Gehértete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet, fir hohe Beanspruchung, mit Anzugsbolzen und
Trapezrille fur automatischen Werkzeugwechsel. Starkere Spannkraft und gréBere Sicherheit durch
Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde.

Ohne besondere Angaben liefern wir die Ausfiihrung mit Passfeder (Keil) als Verdrehsicherung. Auf
Wunsch auch mit Mitnehmerldchern oder ohne Verdrehsicherung lieferbar. Fir Rechts- und Linkslauf
verwendbar.

Anwendung:

Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung,
auf CNC-Maschinen.

Gewichts- und Durchmesserangaben der Maschinenhersteller, sowie die zulassige Drehzahl
(n max.}) sind unbedingt zu beachten!

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

Fraseranzugschraube = M10 (fird 20mm)  39200010000R 1
Fraseranzugschraube  M16 ( fir d=30mm) 39200016000R 1
Anzugsbolzen M12 fur SK 30 391910000130 1
Anzugsbolzen M16 fu SK 40 391910000190 1
Gabelschlussel SW 46 391620000460 1
Stiftschlussel SW 6 fur M10 391200060000 5
Stiftschlussel SW 10 fir M16 391200100000 5

14
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euronorm quality Frasdorne mit Steilkegel fur italienische Maschinen

6020 nach DIN 69871

d Lo Ls KN/TK  Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm mm

Mit Passfeder ( Keil) fur Biesse bis Bj. 9/92

20 40 45 6x1,5 SK30 AB3 602020401
20 55 45 6x15 SK30 AB3 602020551
20 70 45 6x15 SK30 AB3 602020701
30 40 45 8x2 SK30 AB3 602030401
30 55 45 8x2 SK30 AB3 602030551
30 80 45 8x2 SK40 AB3 602030801

Fur Biesse ab Bj. 9/92

20 40 45 6x1,5 SK30 AB4 602012402
20 55 45 6x1,5 SK30 AB4 602020552
20 70 45 6x15 SK30 AB4 602020702
30 40 45 8x2 SK30 AB4 602030402
30 55 45 8x2 SK30 AB4 602030552
30 80 45 8x2 SK30 AB4 602030802

Fir Alberti

20 40 45 6x1,5 SK30 AB5 602020403
20 55 45 6x1,5 SK 30 ABS5 602020553
20 70 45 6x1,5 SK30 AB5 602020703
30 40 45 8x2 SK 30 ABS5 602030403
30 55 45 8x2 SK30 ABS5 602030553
30 80 45 8,2 SK30 ABS5 602030803

.. 6020 fur Morbidelli/f SCM (mit Zahnkranz)

[ SRR = FERCHRII|
AN WV AT
e e Sy

] Mit Passfeder ( Keil)

20 40 45 6x1,5 SK30 AB6 602012404
| 20 55 45 6x1,5 SK30 AB6 602030404
20 70 45 6x1,5 SK40 AB6 602030554

30 40 45 8x2 SK40 AB6 602030804
30 55 80 8x2 SK30 AB6 602030554
30 80 45 8x2 SK30 AB6 602030804

Mit Mitnehmerlécher

30 80 45 48  SK 30 AB6 602030805

AB = Abzugsbolzen

Ohne Zwischenringe

15



Frasdorne

Ausfiihrung mit
Passfeder (Keil)

Ausflihrung mit 2 Mit-

nehmer - und 2 Ge-
windebohrungen

mit Kegelhohlschaft (HSK)

6021 HSK

d L2 L3  KN/TK
mm mm  mm mm

HSK 63F — mit Passfeder ( Keil)

20 40 45 6 x1,5
20 40 80 6x 1,5
20 55 45 6x 1,5
20 55 80 6x1,5
20 70 45 6x1,5
30 40 45 6x1,5
30 55 45 8x2
30 80 45 8x2
30 80 80 8x2

HSK 63F mit Mitnehmerlocher
30 40 45 48
30 55 45 48
30 80 45 48
30 80 80 48

HSK 63E mit Passfeder ( Keil)
30 80 45 8x2

HSK 50F mit Passfeder ( Keil)
20 55 80 6x1,5

6022 fur Alberti -Polar

HSK 50 E40 — mit Passfeder ( Keil)
20 55 45 6x1,5
30 55 45 8x2

HSK 50 E40 mit Mitnehmerlécher
30 55 45 48
Ohne Zwischenringe

Bestellnummer

602120445
602120480
602120545
602120580
602120745
602130445
602130545
602130845
602130880

602134048
602135548
602138048
602138080

602138450

602125580

602220554
602230554

602230548

Lieferung ohne Gabelschltssel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.

Ausfihrung:

Gehartete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet, flr hohe Beanspruchung, mit Trapezrille fur
automatischen Werkzeugwechsel. Starkere Spannkraft und gréBere Sicherheit durch
Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Mit PaBfeder (Keil) als Verdrehsicherung.
Auf Wunsch auch mit Mitnehmerléchern. Fur Rechts- und Linkslauf.

Anwendung:

Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung,

auf CNC-Maschinen.

Gewichts- und Durchmesserangaben der Maschinenhersteller, sowie die zuldssige Drehzahl

(n max.) sind unbedingt zu beachten!

Zubehor/Ersatzteile

Fraseranzugschraube M10
9 (fiirdD=20mm)
Fraseranzugschraube  M16 (fur d=30mm)

Gabelschlussel SW36 (HSK50)
SW45 (HSK63(
SW6 (f. M10)

SW10 (f. M16)

Gabelschlussel
Stiftschlussel

Stiftschlussel

16

Bestellnummer VE

39200010000R 1
39200016000R 1
391620000360 1
391620000460 1
391200060000 5
391200100000 5



| — N )

euronorm quality i CEESES
Bestell — Nr.

Schaft

HSK 63F 602363000
SK 30 602330000
SK 40 602340000
MK 2 602320000

Ausfuhrung:

HSK 60F aus Hart - PVC, SK 30/40 und MK2 aus Hartholz,
mit Naturlederbelag.

Anwendung:
Reinigung der Plan- und Kegelflachen bei HSK 63F in einem
Arbeitsgang.

Exakter Rundlauf und maximale Kraftibertragung durch
regelmaRiges Reinigen der Werkzeugaufnahmen.

6024 Standart Ringsatze f. Frasdorne

d D Lo KN/TK Bestell Nr.
mm mm mm mm
Mit Doppelkeilnute
16 32 33 5x1 602416330
20 50 40 6x1,5 602420400
20 50 55 6x1,5 602420550
20 50 70 6x1,5 602420700
30 60 40 8x2 602430400
30 60 55 8x2 602430550
30 60 80 8x2 602430800
Mit Mitnehmerlécher
20 50 40 36 602424036
20 50 55 36 602425536
30 60 40 48 602434048
30 60 55 48 602435548
30 60 80 48 602438048

Ringsatz bestehend aus:

L:=33mm1x10,0/2x5,0/2x3,0/2x2,0/2x1,0/1x0,5mm
L:=40mm 2 x10,0/2x50/1x3,0/2x2,0/2x1,0/1x0,5mm
Le=55mm3x10,0/2x5,0/2x3,0/2x2,0/2x1,0/2x0,5mm
Le=70mm 4 x10,0/3x5,0/2x3,0/2x2,0/2x 1,0/ 2% 0,5 mm
L:=80mm5x10,0/3x50/2x3,0/2x2,0/2x1,0/2%0,5mm

17
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Standart Zwischenringe euronorm quality

6025
d D Ausf.  KN/TK B Bestellnummer
Ausf. B

- TK mm mm mm mm
' 20 35 C 6x1,5 0,1 602523501
0,5 602523502
1,0 602523510
2,0 602523520
3,0 602523530
5,0 602523550
20 50 C 6x1,5 0,1 602525001
0,2 602525002
0,5 602525005
1,0 602525010
2,0 602525020
3,0 602525030
5,0 602525050
10,0 602525100
20 50 B 36 0,1 602553601
0,2 602553602
0,5 602553605
1,0 602553610
2,0 602553620
3,0 602553630

T— 7
1 | 5,0 602553650
o | - g - _ 10,0 602553100
30 60 C 8x2 0,1 602536001
0,2 602536002
Ausfiihrung B: 0,5 602536005
Mit 2 Mitnehmerléchern 6 mm. 1,0 602536010
Aufithrung C: 2,0 602536020
Mit Doppelkeilnute. 3,0 602536030

50 602536050
10,0 602536100
30 60 B 48 0,1 602564801
0,2 602564802
0,5 602564805
1,0 602564810
2,0 602564820
3,0 602564730
50 602564850
10,0 602564100

18



| — N |
euronorm quality J el S paRti

6100 fiir exzentrischer Einsatz

D L, L1 Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm
3 5 34 9,5 610003095
3,5 5 34 9,5 610003595
4 6 36 9,5 610004095
4,5 6 38 9,5 610004595
- 5 7 39 9,5 610005095
6,5 9 42 9,5 610006595
7 10 43 9,5 610007095
8 14 46 9,5 610008095
9 18 48 9,5 610000995
! 10 22 54 9,5 610001095
—" 10 26 58 9,5 610001195
12 28 60 9,5 610001295
12 28 60 12 610028012
Ausfuhrung: 13 28 62 12 610001312
Eine gerade Schneide, bohr- und 16 34 70 12 610001612
umfangschneidend. Rund 18 37 74 12 610001812
geschliffen. Fir mech- und
Handvorschub. Uberlange
Bis 9mm HW massiv —
Schneidenteil, ab 9,5mm in 4 12 42 9,5 610004120
bestlckter HW Ausfiihrung. 5 14 46 9.5 610005140
5,5 15 48 9,5 610055150
Anwendung: ! !
Zum Einstegchen, Langs- und 6 = 55 9,5 610006220
Konturfrasen mittels 6,5 22 55 9,5 610065220
Fihrungseinrichtungen 7 22 55 9,5 610007220
( Schablone) bei Hartholzern, 8 25 57 9,5 610008250
verdichteten Holzern, Holz und 8,5 25 57 9,5 610085250
Plattenwerkstoffen. Einsatz im 9 25 57 95 610009250
exentrischen Spannfutter. 9,5 27 60 9,5 610095270
10 27 60 9,5 610010270
11 30 65 9,5 610011300
12 32 70 12 610012320
14 34 70 12 610014350
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Oberfraser Z 2 HM euronorm quality

6101 Schaft 10x35mm

D L, Ly Schaft Bestellnummer
el S e mm mm mm mm
T 4 10 49 10x35 610100004
‘ 5 12 49 10x35 610100005
‘ 6 14 53 10x35 610100006
} 7 15 55 10x35 610100007
i 8 20 60 10x35 610100008
| 9 20 60 10x35 610100009
; 10 23 70 10x35 610100010
| 12 23 70 10x35 610100012
= T 14 23 70 10x35 610100014
i 15 25 70 10x35 610100015
l 16 25 70 10x35 610100016
- 18 25 70 10x35 610100018
‘ K] 20 25 70 10x35 610100020
22 25 70 10x35 610100022
! 24 25 70 10x35 610100024
26 25 70 10x35 610100026
30 25 70 10x35 610100030
f=—D =«
Uberlénge
10 40 97 10x35 610110040
Austihrung: 12 40 97 10x35 610112040
Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, 14 40 97 10x35 610114040
bohr- und umfangschneidend. 16 45 97 10x35 610116045
Lﬁh%%f;:;t{;etde. Rechtslauf. Fur mech. und 18 45 97 10x35 610118045
' 20 45 97 10x35 610120045
Anwendung:

Zum Einbohren, Nuten, Fligen, Konturenfrasen

etc. von Hartholzem, verdichteten Hoizem, Holz- 6 102 O be rfrase r Z 2 HW SC h aft 9 5/1 2 mm

und Plattenwerkstoffen, in zentrischen

Spannfuttern auf hochtourigen L, Ly Schaft Bestellnummer
Oberfrdsmaschinen. mm mm mm mm

3 5 34 9,5x20 610200003
3,5 5 35 9,5x20 610200035

4 6 37 9,5x20 610200004

5 7 39 9,5x20 610200005
5,5 8 40 9,5x20 610200055

6 8 41 9,5x20 610200006
6,5 9 42 9,5x20 610200065

7 10 43 9,5x20 610200007

8 14 48 9,5x20 610200008

9 18 52 9,5x20 610200009
10 20 52 9,5x20 610200010
10 22 60 12x30 610222010
10 35 90 12x50 610235010
11 24 52 9,5x20 610200011
12 26 72 12x40 610200012
12 35 90 12x50 610235012
12 45 90 12x40 610245012
13 30 80 12x40 610200013
14 30 80 12x40 610200014
14 35 90 12x50 610235014
14 50 80 12x20 610250014
14 50 100 12x40 610250114
15 35 90 12x50 610200015
16 35 90 12x50 610200016
16 60 100 12x40 610260016
18 35 90 12x50 610200018
18 45 90 12x40 610245018
20 35 90 12x50 610200020
20 38 88 12x40 610238020
20 45 90 12x40 610245020
22 35 90 12x50 610200022
22 40 92 12x40 610240022
24 35 90 12x50 610200024
25 40 92 12x40 610200025
26 42 94 12x40 610200026
30 35 90 12x50 610200030
30 42 94 12x40 610242030
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Ausschnittfraser Z= 1+1 HW

6103 fiir zentrischen Einsatz

D Lo L1 Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm
14 50 100 14x40 610314514
14 50 120 25x60m.E. 610314525
Ausfuhrung:

Eine gerade und zwei von auf3en nach innen verlaufende, versetzt angeordnete
HW bestuickte Schneiden.
Mit HW bestiickter Bohrschneide. Rechtslauf. Fir Hand und mech. Vorschub.

Anwendung:
Zum Ausfrésen von Ausschnitten(z.B. Turenfertigung, Mébelbau, Innenausbau)
Im zentrischen Futter auf hochtourigen Oberfrasmaschinen.

P ST Pl A
YR P i L A

6104 Ausschnittfraser Z= 2 HW

D L, Ly Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm

14 50 80 12x20 610414501
14 50 100 12x40 610414502
14 50 100 14x40 610414503

6105 mit Spanbrechernuten Z=2 HW

Lo L1 Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm
14 50 100 12x40 610514501
14 50 100 14x40 610514502

Ausfiihrung:
Zwei achsparallele HW Schneiden, umfang und bohrschneidend, mit
HW bestuckter Bohrschneide. Rechtslauf. Fir mech. Und Handvorschub.

Anwendung:

Zum Ausfrasen von Ausschnitten, zum Nuten Figen, Umfrasen von Harthdlzern,
verdichteten Holzern, Holz und Plattenwerkstoffen, in zentrischen Spannfuttern auf
hochtourigen Oberfrasmaschinen.
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Wendeplatten Nut — und Stulpfréser Z= 1+1 HW

6106

el g D Lo Ly Schaft Bestellnummer
‘ mm mm  mm mm
16 12 70 10x30 61061610R
18 12 70 10x30 60161810R
20 12 70 10x30 60162010R
24 12 70 10x30 60162410R
16 12 70 12x30 60161612R
18 12 70 12x30 60161812R
20 12 70 12x30 60162012R
24 12 70 12x30 60162412R

Ausflihrung:
Eine achsparallele Umfangschneide, 4seitig und

eine WP-Einbohrschneide mit Achswinkel. Bestellnummer VE

Zubehdr/Ersatzteile

Rechtslauf. Fir mech. und Handvorschub. Wendemesser 7,_5x12x1,5mm, fur 720106007510 10
Anwendung: D= 16/18mm

Zum Nuten und Falzen auf hochtourigen Wendemesser 9x12x1,5mm, fiir

Oberfrasmaschinen. D= 20mm 720106009000 10
Gut geeignet bei Ausfrésungen fur SchloBstulpe,

Frasbinder, Befestigungslaschen fur Wendemesser iz:?{éxfl 85=r]2'1‘r1n, 720146012010 10

Bodendichtungen in der Ttrenfertigung.

Torx Spannschraube

Torx Spannschraube

Torx Spannschraube

Torx Spannschraube

Torx
Schraubendreher

M3,5x4, Grofl3kopf
T15

f. D=16/18mm
M4x4, Grol3kopf
T15

, . D=20mm
M4x5,9 GroRR3kopf
T15

f. D= 24mm
M4x5 T15, f. D=
16/18/20
Einbohrschneide
T15,
Fahnchenschlissel

22

39076003500R

39076004040R

39076004000R

39081004050R

390770040151

10

10

10
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Wendeplatten Schaftfraser Z= 1 HW

6107 WP - Einbohrschneide

D L, Ly Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm
16 30 71 10x30 610716310R
16 30 81 12x40 610716312R
16 30 91 16x45m.E. 610716316R
16 50 101 12x40 610716512R
16 50 106  16x45m.E. 610716516R
16 50 116  25x55m.E. 610716525R
18 30 71 10x30 610718310R
18 30 81 12x40 610718312R
18 50 101 12x40 610718512R
18 50 116  20x55m.E. 610718520R
18 50 116  25x55m.E. 610718525R
18 50 144 MK2 610718502R
22 30 71 10x30 610722310R
22 30 81 12x40 610722312R

m.E. = mit Einstellschraube

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

Wendemesser 30x5,5x1,1mm 720136300550 10
Wendemesser 50x5,5x1,1mm 720136500550 10
Wendemesser 12x12x1,5mm, 720146012010 10

Einbohrschneide
Torx Spannschraube M3,5xx5,5 T15

¢ D=16/18mm 39080035551R 10
Torx Spannschraube M3,5x6,5 T15, f.

D=20/22mmrm 39080035651R 10
Torxschraubendreher  T15 Griffschliissel 390770040152 1
Torx Spannschraube M4x5,9 GroRRkopf,

T15, fiir D=

14 5/16/18 39076004000R 10

Einbohrschneiden
Torx Spannschraube M4x7 Grol3kopf

T15, f. D= 39076004070R 10

20/22mm
Spannkeil Fur D= 16x30mmR  39360016030R 1
Spannkeil Fur D= 16xX50mmR  39360016050R 1
Spannkeil Fir D= 18x30mmR  39360018030R 1
Spannkeil Fir D= 18x50mmR  39360018050R 1
Spannkeil Fir D= 20x30mmR  39360020030R 1
Spannkeil Fir D= 20x50mmR  39360020050R 1
Spannkeil Fir D= 22x30mmR  39360022030R 1

Ausfuhrung:

Einschneidige Ausfiihrung, mit zusétzlicher WP Einbohrschneide. Messerspannung
Durch Spannkeile. Fur Hand und mech. Vorschub.

Anwendung:
Zum Nuten, Fugen, Falzen auf Oberfrasen CNC Maschinen.
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Wendeplatten Schaftfrdser Z= 2 HW

6108 mit HW bestuckter Einbohrschneide

L1

[ G
|

Ly

Lz

- S

Ly

Lz

D Lo L;  Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm
16 28 75  12x40 610816212R
16 45 90 12x40 610816412R
18 30 80 12x40 610818312R
18 30 95  20x55m.Einstellschraube 610818320R
18 50 100 12x40 610818512R
18 50 115 20x55m.Einstellschraube 610818520R
20 50 100 12x40 610820512R
20 50 115 20x55m.Einstellschraube 610820520R
Ausfiihrung:

Tragkdrper mit zwei geraden HW Wendemessern. Durchmesser 16mm mit

einseitigen Messern, , bei L=45mm je zwei versetzt angeordnete Messer. Stirn und
Umfangschneidend. Verschraubung an der Messerbrust. Mit HW bestiickter Bohrschneide.
Rechtslauf. Fiur Hand und mech. Vorschub.

Anwendung:

Zum Nuten, Formatieren, Trennen in Massivholz, sowie Holz und Plattenwerkstoffen.
Verwendung auf Oberfrdsen mit oder ohne CNC Steuerung. Gut geeignet zum axialen
Einbohren.

Bestellnummer VE
721206016000 10
721206028000 10

Zubehor/Ersatzteile

Wechselmesser 16x7x1,5 f. D=16

Wechselmesser 28x7x1,5 f. D=16

Wendemesser 38591)(81/5(’) rﬁfneitig f. 720056030030 10
Wendemesser g(lﬁsgiégrhzrlnseitig f. 720056050030 10
Torx Spannschraube  \i3x4 T9 f. D= 16 39081003040R 10
Torx Spannschraube I\Dﬂffgjlz(T);Smf 39080003540R 10
;‘éﬁ‘rauben dreher T9 Griffschlissel 390770030092 1
;‘;ﬁ‘rauben dreher T15 Griffschlissel 390770040152 1

6109 Z 2 mit HW bestuckter Einbohrschneide

D Lo L1 Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm
24 50 119 25x55m.E 610924525R
25 50 119  25x55m.E 610925525R
30 50 119  25x55m.E 610930525R
Ausfihrung:

Zwei HW Wendemesser 50mm 3 Loch Ausfiihrung. Mit HW bestiickter Einbohrschneide.

Anwendung:
Zum Fugen, Formatieren, Falzen in Massivholz, sowie Holz und Plattenwerkstoffen.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

Wendemesser 50x12x1,7, 4seitig, 3

Loch

M4x6 T15, f. D= 30
M4x5,9 GroRRkopf T15,
f. D=30

T15 Griffschlissel

720166050170 10

Torx Spannschraube 39081004060R 10

Torx Spannschraube 39076004000R 10

Torx

Schraubendreher 390770040152 1
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Wechselplatten Schaftfraser

6110 Z 1+1 mit wechselseitigem Achswinkel

! D Lo L:  Schaft mm Bestellnr. Bestellnr.
| mm mm mm Links Rechts
: 16 30 110 25x55m.E. 611016301L 611016301R
= 16 50 130 20x55m.E. 611016502L 611016502R
= 16 50 130 25x55m.E. 611016503L 611016503R
g 18 50 130 25x55m.E. 611016504L 611016504R
; 6111 Z 2+2
L D ) Ls  Schaft mm Bestellnr. Bestellnr.
mm mm mm Links Rechts
25 30 110 20x55m.E. 611125301L 611125301R
| ! 20 30 110 25x55m.E. 611120301L 611120301R
[ 20 50 125 20x55m.E. 611120501L 611120501L
[ s 20 50 125 25x55m.E. 611120502L 611120502L
_lT ‘ 20 30 134 MK2 611120303L 611120303L
- 20 50 157 MK2 611120504L 611120504L
i Ausfiihrung:
i g Je ein oder zwei versetzt angeordnete HW Wechselmesser, mit einseitigem
7l Achswinkel, mit HW bestickter Einbohrschneide. Obere und untere Wechselmesser
gegeneinander austauschbar. Mech. Vorschub.
!
Anwendung:
=R Fir ausrissfreie Kanten in beidseitig belegten Plattenmaterial. Zentrischer Einsatz

Auf Oberfrasen und CNC Maschinen.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

Wechselmesser 16x7x1,5 .
L2 =30mm

28x7x1,5 2 =50mm

721206016000 10
Wechselmesser 721206028000 10

Torx

M3x4,4, T8 39081003050R 10
Rundkopfschraube
Torx Spannschraube i34 T9 39081003040R 10
Torx x .
Schraubendreher T8 Fahnchenschlissel 390770030081 5
Torx . .
Schraubendreher T9 Griffschlissel 390770030092 1

Pl AV A S S A A A AT
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Wechselplatten Schaftfraser Z 2+2 HM

I:D Z-Achse

6112 mit WP- Einbohrschneide

D Lo L;  Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm

30 75 145 25x55m.Einstellschraube 611230750R

Ausfiihrung:

Je zwei versetzt angeordnete HW Wendemesser
mit wechselseitigem Achswinkel und zwei WP-
Einbohrmessern. Obere und untere Messer
Gegeneinander austauschbar.

Anwendung:

Fir ausrissfreie Kanten in Massivholz, oder beidseitig belegtem Plattenmaterial.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

Wendemesser 40x9x1,5mm 720056040020 10
4 seitig

Wendemesser 7,5x12x,15mm 720106007510 10

Torxspannschraube M3,5x4, T15 f.
R&umerschneide

Torx Spannschraube ~ M4x5, T15, f.
Einbohrschneide

39080003540R 10

39081004050R 10

ggﬁ‘raube Sdreher T15 Griffschlissel 390770040152 1
6113 HW Z 2+2 fur Rechts +Linkslauf
D Lo L;  Schaft Bestellnummer

mm mm mm mm

20 28 130 25x55m.Einstellschraube 611320280R

Ausfiihrung:
Je zwei versetzt angeordnete HW Wechselmesser, mit Achswinkel, jeweils
oben voreilend.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wechselmesser 28x7x1,5mm 721206028000 10
Torx Spannschraube M3x4, T9 39081006040R 10
Torx . .

Schraubendreher T9, Griffschlissel 390770030092 1
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=
euronorm quality Wechselplatten Schaftfraser Z  1+1 HW

6114 mit WP- Einbohrschneide

~—8 D Ly Ls L1 Schaft Bestellnummer
; mm mm  mm mm
'g. 10 30/40 107 20x55m.Einstellschraube 61141020R
: [ : 10 30/40 107 25x55m.Einstellschraube 61141025R
. 18 50 115 20x55m.Einstellschraube 61141820R
’ 18 50 115 25x55m.Einstellschraube 61141850R
. 20 30/50 110 25x55m.Einstellschraube 61142025R
‘ 20 58 120 20x55m.Einstellschraube 61142020R
! 20 58 120 25x55m.Einstellschraube 61142058R
- | 18 50 153 MK2 61141852R
Y]
i Ausfithrung:
- Ein bzw. zwei Umfangschneiden und eine WP- Einbohrschneide mit Achswinkel.
MEC (mechanischer) Vorschub.
Iy
I Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
- D Wendemesser é,_5x12x1,5, f. 'D= 16/18 720106007510 10
inbohrschneide

Wendemesser 9)_(12x1,5, f. D_: 20 720106009000 10
Einbohrschneide
Wendemesser 30x12x1,5, 4seitig 720146030000 10
Torx . N
Schraubendreher T15, Griffschlissel 390770040152 1
Torx Spannschraube ;\.A%;";xltgggomopf, T15 39076003500R 10
Torx Spannschraube I\D/IilxlégGroBkopf, T15f. 39076004040R 10
Torx N
Rundkopfschraube M3,5x4, T15, fir D=16  39081003540R 10
o Torx Spannschraube '\D/I:X158 T15, f. 39081004050R 10
6115 HW Z 2 mit HW best.- Einbohrschneide
Firg D Lo L:  Schaft A Bestellnummer
mm mm mm mm mm
16 34 85 14x40 61151634R
16 45 95 14x40 61151645R
20 50 120 20x50m.Einstellschraube 61152050R
e 16 45 140 MK2 76 61151614R
18 50 153 MK2 89 61151815R
Ausfuhrung:

Ein Wendemesser 30mm und je nach Schnittldange 2,3 oder 4 Wendemesser 12mm versetzt
angeordnet. Mit HW bestiickter Einbohrschneide. Fir Hand und mec. Vorschub.

Anwendung:

Fur Vorfras und Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen, auf Oberfrasen
und CNC Maschinen.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wendemesser 30x12x1,5 4seitig 720146030000 10
Wendemesser 12x12x1,5 4seitig 720146012010 10
Torx Spannschraube  \4x5,9, GroRkopf, T15 ~ 39076004000R 10
Torx . .

Schraubendreher T15, Griffschlussel 390770040152 1
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=l
Wechselplatten Schrupp fraser Z 1+1 HW euronorm quality

6116 HW

— D Lo L1 Schaft mm A Bestellnummer
mm mm mm mm
"!lﬂ 22 42 115 25x55m.Einstellschraube 61162242R
i 22 60 131 25x55m.Einstellschraube 61162260R
22 42 144 MK2 80 61162261R
Ausfuhrung:
4 bzw. 6 versetzt angeordnete HW- Wendemesser.
HW Wendemesser, HW Sorte 02. Obere und untere Aussenschneiden
jeweils mit Achswinkel.

Auch zum einbohren geeignet. Rechtslauf.
Fir Mec. Vorschub.

Anwendung:

Fur erhdhte Zerspanungsleistung bei Vorfras- und
Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen,

auf Oberfrasen und CNC Maschinen. Ausrissfreie Kanten auch bei
beidseitiger Beschichtung.

Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wendemesser 12x12x1,5, 4seitig 720146012010 10
Wendemesser 12x12x1,5, 4seitig 72014601200F 10
Torx Spannschraube !I\_/If5><5,9, GroRRkopf 39076004000R 10
Torx T15, Griffschliissel 390770040152 1
Schraubendreher ’

6117 HW Z 1+1

D Lo Ls L1 Schaft mm Bestellnummer
mm mm mm mm

25 44 60 113 20x55m.Einstellschraube 611725441R
25 44 52 113 25x55m.Einstellschraube 611725442R
25 66 78 138 20x50m.Einstellschraube 611725663R

25 66 73 138 25x50m.Einstellschraube 611725664R

Ausfuhrung:

4 bzw. 6 spiralférmig angeordnete HW Wendemesser, HW Sorte 02
Alle Schneiden mit Achswinkel. Nicht zum senkrechten Eintauchen geeignet.
Rechtslauf, fir mec. Vorschub,

Anwendung:

Fir erhohte Zerspanungsleistung bei Vorfras- und
Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen, auf
Oberfrasen und CNC Maschinen. Ausrissfreie Kanten auch
bei beidseitiger Beschichtung.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wendemesser iﬁ;’gﬂv5 4seitig 720146012010 10
Wendemesser ﬁ/ﬁéﬂ's 4seitig 72014601200F 10
Torx Spannschraube M4x5, T15 39081004050R 10
gg[]"rauben dreher T15, Griffschltissel 390770040152 1
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=L
=18 el sleldsRe 1721144 | Wendeplatten Spiralmesserkopf

6118 Z 2+2+V2

D ) D KN ZIAS Bestellnummer
mm mm mm mm
80 80 30 8x2 2/16 611880803R
Ausfiihrung.

Tragkorper aus hochfestem Leichtmetall mit harteloxierter Oberflache, mit bombierten
HW Wendemesser. Spiralférmige Messeranordnung, auf 4 Schneidreihen aufgeteilt.
Dadurch uberschneiden sich die Messer zu ca. 75%, sodass eine effektive Zahnezahl 3
erreicht wird.

Stirnseitig mit zwei HW Wende — Vorschneider. Bohrung mit einseitiger Ausdrehung zur
Aufnahme

Der Fraseranzugschraube. Mech. Vorschub, Rechtslauf.

Die Zwischenringe werden mitgeliefert.

Anwendung:

Zum Abrichten, Fugen, Falzen, Vorhobeln und Kopieren von Massivhdélzern, sowie
Schichthdélzern auf CNC Maschinen. Auch fir hohe Frastiefen geeignet.

N max. 18 000 min.

Besondere Vorteile:

- Hohe Zerspanungsleistung und guter Spanauswurf durch spiralférmige

- Schneidenanordnung.

- Optimale Schnittunterteilung und Neigungswinkel ermdglich hohe Vorschiibe.

- Einwandfreier Fertigschnitt, keine Markierung der Messeriibergange durch
bombierte Messer und préazise Positionierung auf dem Kdorper.

- Reduzierter Larmpegel durch geschlossene Korperform.

L2 Die spezielle Messerkennzeichnung gewéhrleistet optimale Nutzung
der 4 Schneiden.

- Hervorragend geeignet zum Vorfrasen von Rundbdgen im Fensterbau oder
Krimmlingen im Treppenbau.

Auch zum Falzen geeignet Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

HW Wendemesser  15x15x2,5,
bombiert 720236015000 10

HW 14x14x2,0
Wendevorschneider Sonderausfiihrung 720206014200 10
Zwischenring 50x10x30 DKN 395400100001
Zwischenring 50x5x30 DKN 395400050001
Torx M5x15,5, T20
Senkkopfschraube 39086005015R 10
Torx M5x12 T20 fur

Senkkopfschraube  Vorschneider 39085005011R 10

Torx . ..
Schraubendreher T20 Griffschlissel 390770000202 1
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Einzahn - Schlichtfraser

L

Rechtslauf
Rechtsdrall
(pos. Spirale)

Rechtslauf
Linksdrall
(neg. Spirale)

Lz

6119

D
mm

el
NBEBEPOOPWOOUUUTUIUUADWW

Lo

mm

12
12
12
12
17
18

16/35
20/35

40
45
17
27
40
18
22
32
40
22
32
24

Ly
mm
50
50
50
60
50
60
80
90
80
100
60
60
80
60
80
80
80
70
80
70

Schaft
mm

BEEoowowooooouownwo o how

12

Bestellnr. Bestellnr.
Linksdrall  Rechtsdrall
61190303L 61190303R
61190304L 61190304R
61190404L 61190404R
61190406L 61190406R
61190505L 61190505R
61190506L 61190506R
61190508L 61190508R
61190520L 61190520R
61190540L 61190540R
61190545L 61190545R
61190606L 61190606R
61190627L 61190627R
61190640L 61190640R
61190808L 61190808R
61190822l 61190822R
61190832 61190832R
61190840L 61190840R
61191010L 61191010R
61191032L 61191032R
61191212L 61191212R

Lange Ausfiihrung nicht geeignet fur Arbeiten mit gesamter Schnittlange.

Ausfuhrung:

Einschneidige spiralige Ausfuhrung in Vollhartmetall, bohr — und umfangschneidend.

Rechtslauf.

Anwendung:

Zum Nuten, Formatieren, Trennen von Aluminium und Kunststoffteilen, sowie
Schichtstoffen und Verbundwerkstoffen auf Oberfrasen und Kopiermaschinen

Mit und ohne CNC Steuerung.

Auch fur Massivholz und Spanplatten geeignet. Lange Ausfuhrung speziell fur
dinnwandige bzw. gewdlbte Teile. Erhdhte Bruchgefahr bei Verwendung mit
gesamter Schnittlange.

Rechtsdrall ( positive Spirale) Spanauswurf nach oben, fur gut gespannte Werkstucke.
Linksdrall ( negative Spirale) Spanauswurf nach unten, z.B. bei diinnen Kunststoffen.

6120 Schlichtfraser VHM Z 2

mit wechselseitigem Achswinkel

D
mm
8
10
12
16
16
20

Ausfihrung:

Lo

mm

22
32
42
42
52
52

Ly

mm

80
80
100
105
115
128

Schaft
mm
8
10
12
16
16
20

Bestellnummer

61200808R
61201010R
61201212R
61201616R
61201652R
61202020R

Je zwei versetzt angeordnete Vollhartmetall Schneiden in Wendelform, von aussen
nach innen schneidend. Durchgehend zylindrisch. Grund um umfangschneidend.

Rechtslauf. MEC. Vorschub.

Anwendung:

Zum Nuten, Fiigen, Schlichten, Formatieren von Holz und Plattenwerkstoffen
unterschiedlichster Zusammensetzung auf CNC Oberfrasen.
Beidseitig hohe Kantenqualitét durch nach innen ziehend wirkenden Schnitt.
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=L
=Y 1gde s leldss e 1721144 | Schlichifraser VHM

6121 Z= 2 Rechtslauf

s D L, L, Schaft Bestellnr.  Bestellnr.
e ggor mm mm  mm mm Linksdrall  Rechtsdrall
5 17 50 5 61210505L 61210505R
6 17 60 6 61210606L 61210606R
6 27 60 6 61210627L 61210627R
8 22 80 8 61210808L 61210808R
8 32 80 8 61210832L 61210832R
4 l 10 30 75 10 61211010L 61211010R
" i B e 12 42 90 12 61211212L 61211212R
! 14 35 80 14 61211414L 61211414R
14 50 100 14 61211450L 61211450R
16 35 90 16 61211616L 61211616R
i 16 55 110 16 61211655L 61211655R
= 18 55 115 18 61211818L 61211818R
{L 20 55 115 20 61212020L 61212020R

o 6122 Schlichtfraser VHM Z 3 Rechtslauf

D Lo Ly Schaft Bestellnr. Bestellnr.
mm mm mm mm Linksdrall  Rechtsdrall
12 42 90 12 61221212L 61221212R
14 35 90 14 61221414L 61221414R
14 55 110 14 61221455L 61221455R
16 35 90 16 61221616L 61221616R
16 55 110 16 61221655L 61221655R
I 18 55 115 18 61221818L 61221818R
20 55 115 20 61222020L 61222020R
20 75 135 20 61222020L 61222075R

6123 Schlichtfraser VHM Z 3 Linkslauf

D Lo L1 Schaft Bestellnr. Bestellnr.

mm mm mm mm Linksdrall  Rechtsdrall
16 55 110 16 61231616L -
20 75 135 20 61232020L -
Ausfuhrung:

Zwei bzw. drei spiralgenutete Vollhartmetall Schneiden. Grund und umfangschneidend,
durchgehend zylindrisch. Ab D= 16mm nur fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung:

Zum Trennen, Kopieren, Formatschneiden von Holz und Plattenwerkstoffen
unterschiedlichster Zusammensetzung auf CNC Oberfrasen.

Zum Fertigfrasen bis max. 5mm Aufmass.

Z= 3 fiir Vorschiube uber 10m/min.

Z= 2 fur Vorschiibe bis 10 m/min.

N
Rechtslauf Rechtslauf Linkslauf Linkslauf
Rechtsdrall Linksdrall Linksdrall Rechtsdrall

(pos. Spirale) (neg. Spirale)  ( pos. Spirale) ( neg. Spirale)
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Schruppfraser VHM

6124 Z= 2 Rechtslauf

6125 Schruppfraser VHM Z 3 Rechtslauf

— 8 D Lo Ly Schaft Bestellnr. Bestellnr.
: Nr. 20355 mm mm mm mm Linksdrall  Rechtsdrall
i 10 30 75 10 61241010L 61241010R
! 12 42 90 12 61241212L 61241212R
| 14 35 80 14 61241414L 61241414R
i 16 35 90 16 61241616L 61241616R
16 55 11 16 61241655L 61241655R
18 55 110 18 61241818L 61241818R
20 55 115 20 61242020L 61242020R

D Lo Ly Schaft Bestellnr. Bestellnr.
. mm mm mm mm Linksdrall ~ Rechtsdrall
12 42 90 12 61251212L 61251212R
14 35 90 14 61251414L 61251414R
14 55 110 14 61251455L 61251455R
16 35 90 16 61251616L 61251616R
16 55 110 16 61251655L 61251655R
18 55 115 18 61251818L 61251818R
18 55 135 25 61251855L 61251855R
Nr. 20265 20 55 115 20 61252020L 61252020R
20 75 135 20 61252075L 61252075R
Z = 2 fir Vorschibe Gber 10 m/min- 25 55 115 25 61252525l 61252525R

Z = 2 fiir Vorschilbe bis 10 m/min-’

D= 25mm Ausfiihrung in Z= 4

6126 Schruppfraser VHM Z 3 Linkslauf

D Lo Ly Schaft Bestellnr. Bestellnr.
mm mm mm mm Linksdrall ~ Rechtsdrall
16 55 110 16 61261616L -
20 75 135 20 61262020L -
Ausfiihrung:

Zwei bzw. drei spiralgenutete Vollhartmetall Schneiden mit Schruppverzahnung.
Durchgehend zylindrisch. Grund und umfangschneidend. Ab D= 16mm nur fur

MEC Vorschub,

Anwendung:

Zum Trennen, Kopieren, Formatieren in Schruppqualitat von Holz und Plattenwerkstoffen
unterschiedlichster Zusammensetzung auf CNC Oberfrasen.

Rechtslauf
Rechtsdrall
(pos. Spirale)

Rechtslauf
Linksdrall
(neg. Spirale)

32

Linkslauf
Linksdrall
(pos. Spirale)

Positive Spirale:
Spanauswurf
nach oben,

fir gut gespannte
Werkstlcke

Negative Spirale:
Spanauswurf
nach unten

Linkslauf
Rechtsdrall
(neg. Spirale)



=N
=Ii)delplaldea e 0Fz1 T Wendeplatten Nut und Planfraser HW

6127 Z 2+2

D L, Ly Schaft Bestellnummer
mm mm  mm mm
35 30 90 25x55m.E. 61273525R
40 30 90 20x55m.E. 61274020R
40 30 90  25x55m.E. 61274025R
3 60 30 105 20x55m.E. 61276020R
60 30 105 25x55m.E. 61276025R
80 12 78  25x55m.E. 61278025R
Ausfuhrung:
Zwei achsparallel angeordnete HM Wendemesser als Umfangschneiden und zwei
Wende- Einbohrmesser mit Achswinkel. Grof3e Spanrdume fiir gute Spanabfuhr
beim Einbohren. Rechtslauf. MEC. Vorschub
Anwendung:
Zum axialen Einbohren, Nuten ab 35mm Nutbreite, Falzen, Fligen und Planfrasen
- von Massivholz, sowie Holz und Plattenwerkstoffen auf Oberfrasen. Bei axiale,
e ‘ Einbohren tber 10mm Tiefe sollte die Drehzahl auf n=12000u/min reduziert
/7 B werden.
4\
Q’\ bioeaazy] Zubehér/Ersatzteile Bestellnummer  VE
: Gt Wendemesser 12x12x1,5. 4seitig f.
D=80
(Umfangschneide) 720146012010 10
Anwendungsbeispiele D=35/40 ( Bohrschneide
| Wendemesser 20x12x1,5, 2seitig, fur
J—H\ D=60mm 720106020010 10
! ( Bohrschneide)
Wendemesser 30x12x1,5, 2seitig, f.
! 80mm(Bohrschn§ide) 720106030010 10
T Wendemesser 30x12x1,5, 4seitig, f. D=
35/40/60mm 720146030000 10
(Umfangschneide)
Axial Einbohren und Nuten Torx Spannschraube  \4x5,9, GroRkopf, TL5 ~ 39076004000R 10
ggﬁ‘rauben dreher T15, Griffschlussel 390770040152 1
P EEL e
1 f s i
| | ] |
e pEE B A
Einbohren und Nuten Falzen Figen Planfrasen

6128 Wendeplatten Schaftfraser Z2

D Lo L1 Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm
40 30 99  25x55m.E. 61273525R

Ausfuhrung:

Zwei Wendemesser, stirn- und umfangschneidend, Fir MEC (mechanischen) Vorschub.
Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wendemesser 30x12x1,5, 4seitig 720146030000 10
Torx Spannschraube  \14x5,9, GroRkopf T15  39076004000R 10
Torx . "

Schraubendreher T15, Griffschlissel 390770040152 1
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Wendeplatten Flge und Falzfraser HW

L

L

6129 Z= 2+V2

D Lo L1 Schaft
mm mm mm mm Bestellnummer
40 30 92  25x55m.Einstellschraube 61294025R
60 30 84  25x55m.Einstellschraube 61296025R
60 50 104 25x55m.Einstellschraube 61296050R

Ausfiihrung:

Zwei achsparallel angeordnete HW Wendemesser in Werkzeugtréger mit hoher
Verschleil3festigkeit. Mit zwei zusatzlichen Wendevorschneider an der Stirnseite, Rechtslauf .

Fur mech. Und Handvorschub.

Anwendung:

Fir Fuge und Falzarbeiten auf Oberfrasen und CNC Maschinen.

Zubehor/Ersatzteile

Wendemesser 30x12x1,5, 2seitig
Wendemesser 50x12x1,5, 2seitig
Wendevorschneider 14x14x2,0
Spannschraube M6x12, DIN 915
Vorschneiderschraube  \5x9

Spannkeil 30mm

Spannkeil 50mm
Quergriffschliissel SW 3

Bestellnummer  VE
7201060300010 10
7201060500100 10
720206014141 10
39266006012R 10
39130005009R 10
39100003001R 2
391000050010 2
391400003020 1

6130 Wendeplatten Fugefraser Z 2+2 HW

komplett mit Frasdorn

D Lo L3 Schaft
mm mm mm mm

85 56 45 SK 30
85 45 45 SK 30 m.
Zahnkranz
85 56 45 SK 40
85 56 45 HSK 63F
85 56 45  25x55m.E.

Ausfiihrung:

Bestellnummer

61305630R
61304545R

61305640R
61305663R
61305625R

Tragkdrper aus hochwertiger Leichtmetall — Legierung. Je zwei obere und untere von aul3en
nach innen ziehend wirkende HW Wendemesser. Montiert auf gehartetem Frasdorn mit
Fraseranzugschraube. Verdrehsicherung durch Passfeder. Mechanischer Vorschub. Fir Recht

und Linkslauf verwendbar.

Anwendung:

Fir Fige und Formatierarbeiten auf CNC. Maschinen

Zubehor/Ersatzteile
Fugefraser 85x56x20mm KN
Wendemesser 30x12x1,5, 2seitig
Torx Spannschraube

Torx

Schraubendreher T15, Griffschltissel

34

M4x5,9. GroRRkopf, T15

Bestellnummer VE
64440508501R 1
720106030010 10
39076004000R 10

390770040152 1



Wendeplatten Flgefraser HM mit Kantenmesser

6131 Z 2 komplett mit Frasdorn

D Lo h Ls Schaft Bestellnummer
Nr. 64433 mm mm mm mm mm
85 50 20-45 45 SK 30 61318530R
85 50 20-45 45 SK 30m. 61318531R
Zahnkranz
85 50 20-45 45 SK 40 61318532R
85 50 20-45 45 HSK 63F 61318533R
85 50 20-45 45  25x55m.E. 61318534R
6132 Z 2+2 komplett mit Frasdorn
D L, h Ls Schaft Bestellnummer
mm  mm mm mm mm
85 76 45-75 45 SK 30 61328530R
85 76 45-75 45 SK 30m. 61328531R
Zahnkranz
85 76 45-75 45 SK 40 61328532R
85 76 45-75 45 HSK 63F 61328533R
85 76 45-75 45  25x55m.E. 61328534R

=20-451

Ausfuhrung Nr. 6131

Tragkdrper aus hochwertiger Leichtmetall Legierung. Zwei HW Wendemesser
mit wechselseitigem Achswinkel und 4 HW Fase — Kantenmessern 45°,

auf Wunsch austauschbar gegen Abrundmesser.

Mr. 64434

Ausfiihrung Nr. 6132

Zweiteiliger Tragkorper aus hochwertiger Leichtmetall Legierung.

Je 2 Wendemesser mit einseitigem Achswinkel jeweils nach innen ziehend
wirkend und 4 Fase — Kantenmesser 45° auf Wunsch a ustauschbar

gegen HW Abrundmesser.

Montiert auf gehartetem Frésdorn mit Fraseranzugschraube. Verdrehsicherung
durch Passfeder. Mechanischer Vorschub. Fir Rechts und Linkslauf verwendbar.

Anwendung:
Fur Fige und Formatierarbeiten auf CNC Maschinen, bei gleichzeitigem
Anfasen oder Abrunden der Kanten.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE

Flgefraser 85x50x20mm KN f. 6131 64433508502R 1
Fugefraser 85x40x20 mm KN oben

£ 6132 64434508501R 1
Flgefraser 85x40x20mm KN unten f. 64434508502R 1

6132
Wendemesser 40x12x1,5, 2seitig 720106040010 10
Wendemesser Egzﬁle]mm 4seitig, 3- 720166050170 10
HW Fase 45° 721606000450 2
Kantenmesser
Abrund R=1,5mm 721606000150 2
Kantenmesser
Abrund R=2,0mm 721606000200 2
Kantenmesser
Abrund R=3,0mm 721606000300 2
Kantenmesser
Torx Spannschraube M4x5,9 GroRkopf, T15 39076004000R 10
Torx i
senkkopfschraube M6x35, T20, fiir 6131 39085006035R 10
Torx (]
Senkkopfschraube MEx30, T20, fur 6132 S9085006030R 10
Torx il
Senkkopfschraube MEx20, T20, flir 6132 S9085006020R 10
Torx ; (]
Schraubendreher T15, Griffschlissel 390770040152 1
Torx Schraubendr. T20, Grifffschlissel 390770000200 1
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=Nl
Wendeplatten Fige und Falz — Messerkopf HW euronorm q ualfty

6133

o g_,_ B D Lo d KN Z=  Bestellnummer
: mm ~mm mm mm

. 100 30 30 8x2  2/4 613310324
ki 100 50 30 8x2  2/4 613310524
J 100 50 20 6x1,5 2/4 613310525

125 30 30  8x2  4/4W 613312344
125 30 20 6x1,5 4/4W 613312345
Z=2 achsparallel L2 = somm 125 50 30 8x2  4/4AW 613312544
125 50 20 6x1,5 4/4W 613312545

|
‘J=EE=L W= Wechselseitig ziehend

S IEEEEE

\ | Ausflihrung:
ey : fh BoSL
f Eﬁ] \ .Tragkorper aus hochwertigem Leichtmetall. D= 100mm mit
; | 2 achsparallel angeordneten HW Wendemesser. D= 125mm mit
= = 4 wechselseitig ziehend wirkenden Messern, jeweils mit 2 oberen
g und unteren Wendevorschneider. Bohrung mit einseitiger oder bei
D 50mm breiten Werkzeuge mit beidseitiger Ausdrehung zur

Aufnahme der Fraseranzugsschraube.
Z=4 wechselseitig L2 = 30mm

Anwendung:

Fur Falzarbeiten aller Art, auf Tischfrase ( d=30mm ) oder
Oberfréaser mit oder ohne CNC Steuerung. Fir Rechts und Linkslauf.
Fur Hand und mechanischem Vorschub.

d Fraser Daorn Mindeststarke
mm LE mm L2 mm Zwischenringe
20 KN 30 40 22
50 40 2
50 55 17
30KN 30 40 24
50 40 4
50 55 19
Zubehor/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wendemesser 30x12x1,5mm, zseitig 720106030010 10
Wendemesser 50x12x1,5mm, 2seitig 720106050010 10
Wendevorschneider 14x14x2,0 720206014141 10
Torx Spannschraube M4x5,9 Grol3kopf 39076004000R 10
Vorschneiderschraube M5x9 39130005009R 10
Torx Schraubendreher T15, Griffschltssel 390770040152 1

36



Wendeplatten Nut und Falzfraser verstellbar

6134

D Lo d
mm mm mm
125 4-7,5 20
125 4-15 20
140 11-23 20
140 22-39 20

Anwendung:

dmax KN T
mm mm max
30 6x1,5 25
30 6x1,5 25
30 6x1,5 43
30 6x1,5 43

Fur Nut und Falzarbeiten aller Art auf CNC Maschinen.
Verwendung mit Frasdorn d= 20mm

Zubehor/Ersatzteile
Wendemesser

Wendemesser
Wendemesser
Wendemesser
Wendevorschneider
Wendevorschneider
Mutter

Mutter

Torx
Senkopfschraube
Torx Spannschraube

Gewindestift
Gewindestift
Vorschneiderschraube
Torx Schraubendreher
Torx Schraubendreher
Stiftschlissel
Stiftschliissel
Spannkeil

Spannkeil

37

18x18x2,0 f. L2=4mm
7,5x12x1,5 f. L2=7,5mm
10,5x12x1,5 f. L2=11mm
20x12x1,5 f. L2=22mm
14x14x1,2 f.L23,97-7,5mm
14x14x2,0 f. L2=8mm
M4x0,5x1,6 D=12
M4x0,5x1,6 D=10
M4x0,5x3,2 T9

M4x5,9, Grol3kof T15
M5x8 DIN 915

M6x12 DIN 915

M5x9

T9 Griffschlissel

T15 Griffschlussel

SW 2,5 Sechskant

SW 3 Sehskant

Zu WP 7,5mm

Zu WP 10,5mm

Bestellnummer

613414750
613414150
613411123
613412239

Bestellnummer
720256000100
720106007510
720506250000
720106020010
720206014120
720206014141
391530120160
391530100160

39084004032R

39076004000R
39266005008R
39266006012R
39130005009R
390770030092
390770040152
391200025000
391200030000
391000007500
391000010500



Nutfraser fur Flachdiibelfrasen HW

6135 HW bestlckt

D B d Type Bestellnummer
mm mm mm
100 3,97 22 Unverbohrt 613510001
100 3,97 22 B 613510002
100 3,97 30 B 613510003

6136 mit HW Wendeplatten Z= 2+2-V4

D B d Type Bestellnummer
mm mm mm
100 3,97 22 A 613610001
100 3,97 22 B 613610002
100 3,97 30 B 613610003
Ausfiihrung:

6135: Zwei HW — Raumerschneiden und je 2 obere und untere Vorschneider.

6136: Grundkorper mit je 2 oberen und unteren HW Wende — Raumerschneiden und
4 Standzeiten, sowie je 2 oberen und unteren HW Wendevorschneider.
Beide Ausfiihrungen auch fiir Handvorschub geeignet.

Typ A: mit 4 angesenkten Nebenltcher fir Lamello Top 20
Typ B: mit 4 angesenkten Befestigungslocher fur Einsatz mit Frasdorn

Anwendung:
Zum Frésen von Nuten fir Flachdibel — Verbindungen. Zum Einsatz auf CNC Maschinen.

Zubehor/Ersatzteile Bestellnr. VE

Wendemesser 18x18x2,0mmf. 720256000100 10

Wendemesservorschneider  14x14x1,2mm 720206014120 10

Mutter M4x0,5x1,6mm, 391530120160 10
D=12

Mutter M4x0,5x1,6mm, 391530100160 10
D=10

Torx Senkkopfschraube M4x0,3x3,2 T9  39084004032R 10

Torx Schraubendreher T9,

Griffschlissel 390770030092 1

6137 Wendeplatten Nutfraser HW

D L2 d ZIN KN Bestellnr.

mm mm mm mm

125 4,0 30 2+2-V4 - 613712501
125 4,0 30 2+2-V4 8x2 613712502
125 5,0 30 2+2-V4 - 613712503
125 5,0 30 2+2-V4 8x2 613712504
125 6,0 30 2+2-V4 - 613712505
125 6,0 30 2+2-V4 8x2 613712506
125 8,0 30 4-V4 - 613712507
125 8,0 30 4-V4 8x2 613712508
125 10,0 30 4-V4 - 613712510
125 10,0 30 4-V4 8x2 613712511

Ersatzteile s. Seite 39
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Wendeplatten Nutfrés er

Ersatzteile zu 6137

Zubehor/Ersatzteile
Wendemesser

Wendemesser
Wendemesser
Wendemesser

Wendevorschneider

Wendevorschneider
Mutter

Mutter

Mutter

Mutter

Torx
Senkkopfschraube

Vorschneiderschraube

Gewindestift

Torx Schraubendreher
Stiftschlissel
Spannkeil

Spannkeil

6138
D

HW Flac

B b
mm mm mm
100 2,0 1,4
3,0 2,0
4,0 3,0
5,0 3,5
6,0 4,0
7,0 5,0
8,0 6,0
10,0 7,0
125 1,8 1,4
2,0 1,6
2,5 2,0
3,0 2,0
3,5 2,5
4,0 3,0
5,0 4,0
6,0 5,0
7,0 5,0
8,0 5,0
Ausfuihrung: 10,0 6,0
Grundkdrper in Sageform, 150 25 2,0
Flachzahnaufuhrung 3,0 2,0
D= 100 Z= 6 fur Hand und mech. 35 25
Vorschub. 4’0 3'0
D= 125 Z= 12, fir mech. Vorschub ! !
Anwendung: 5,0 4,0
6,0 5,0

Zum Nuten in Verbindung und Einsatz
mit Frasdornen

39

18x18x2,0 f. L2 =4mm
18x18x2,5 f. L2=5mm
18x18x3,0 f. L2 = 6mm
7,5x12x1,5 f. L2 = 8mm

9,6x12x1,5 f. L2=10mm
14x14x1,2 f. L2 =3,97-
7,5mm

14x14x2,0 f. L2=8mm
M4x0,5x1,6, D=12 f.
Messer 2,0
M4x0,5x2,2, D=12 f.
Messer 2,5
M4x0,5x2,8, D=12 f.
Messer 3,0
M4x0,5x3,2 D=10f.
Messer 1,2

M4x0,5x3,2mm T9

M5x9, f. Vorschneider
2,0mm

M5x16, f. L2=8/10/12mm
T9, Griffschlussel

SW 2,5 (f. M5) sechskant
ZUWP 7,5mm

Zu WP 9,6mm

d
mm
20 6
20 6
20 6
20 6
20 6
20 6
20 6
20 6
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12
30 12

hzahn Nute
Z

Bestellnummer
720256000100
720256000200
720256000300
720106007510
720106009600

720206014120
720206014141
391530120160

391530120220
391530120280
391530100160
39084004032R

39130005009R

39266005016R
390770030092
391200025000
391000007500
391000009600

Bestellnummer

613810020
613810030
613810040
613810050
613810060
613810070
613810080
613810010
613812518
613812520
613812525
613812530
613812535
613812540
613812550
613812560
613812570
613812580
613812510
613815025
613815030
613815035
613815040
613815050
613815060

VE
10
10
10
10
10

10
10
10

10

10

10

10

10
10

10

rZ6 /27212



Séagebl atter HM fur CNC Maschinen

Ausfuhrung:

Wechselzahn oder Trapez — Flachzahn
In verschiedenen Zahnreihen.

HW bestuckt, mit positivem Spanwinkel.
Nebenldcher je nach Anwendung und
Maschine.

Anwendung:

Montiert auf Dorn 6016 oder
Aufnahme 6017 oder direkt auf
Sageaggregaten zum Einsatz in CNC
Bearbeitungszentren.

Die Auswahl der Zahnreihen oder
Zahnform ist abhéngig von Werksttick,
Materialstarke, Vorschubsgeschwindigkeit
und Schnittgute.

6139 HW bestlckt

D
mm

150

180

200

150

180

200

200

250
280

150

180

180

220
240
250
250

280

mm

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,2
3,2

3,2

3,2

3,2

2,8
3,2
3,2
3,2

3,2

mm

30

30

30

30

30

30

60

60

30

30

40

z

24W
36W
30w
42W
58W
36W
48W
64W
24W
36W
30w
42W
58W
36W
48W
64W
48W
64W
60W
60W

24W
36W
30w
36W
42W
58W
30w
58W
36W
54TF
40W
60W
60TF
60TF

NL
St. TK

4/6/48
4/6/48
4/6/48
4/6/48
4/6/48
4/6/48
4/6/48
4/6/48
6/6/80
6/6/80
6/6/80
6/6/80

4/6/68
4/6/68
4/5,5/52
4/5,5/52
4/5,5/52
4/5,5/52
1/6/50
1/6/50
4/6,5/60
4/5,5/52
1/6/50
2/7142+2/10/60
2/7/140
2/7142

Maschine /
Dorn Nr.

6016
6016
6016
6016
6016
6016
6016

6017
6017
6017
6017

Homag/Weeke
Homag/Weeke
Homag/Weeke
Homag/Weeke
Biesse
Biesse
IMA
Homag
Biesse
Homag
Homag
Homag

Bestellnr.

613915024
613915036
613918030
613918042
613918058
613920036
613920048
613920064
613915240
613915360
613618300
613918420
613918580
613920360
613920480
613920640
613920648
613920664
613925660
613928600

613915241
613915361
613918301
613918361
613918421
613918581
613918302
613918582
613922360
613924540
613925541
613925602
613925602
613928601



Wendeplatten — Gratfraser HW

6140

D Lo b Lo Schaft Bestellnummer
mm  mm mm mm

28 26 15° 72 12x40 614028012
Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wendemesser 27x9x1,5 72015602703R 10
Torx Spannschraube 3 5x4,8 T15 39080003548R 10
Torx T15 Fahnchenschliissel 390770040151 5
Schraubendreher

6141 Wendeplatten Schwenkmesserkopf

D D Lo Schaft Bestellnummer
mm max mm mm

85 102 40 20x55 m.E 614185001

85 102 40 Re. 25x55 m.E 614185002

85 102 40 Li. 25x55 m.E 614185003

85 102 40 MK2 614180004
Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wendemesser 40x12x1,5, 4 seitig 720146040000 10
Spannschraube M5x16 DIN 912 39165005016R 10
Gewindestift M6x8 DIN 915 39266006008R 10
Quergriffschlissel SW4 391400004010 1
Stiftschlussel sw3 391200030000 5
Quergriffschitissel SwW3 391400003020 1
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Wendeplatten — Fasefraser

6142

D 15]§] L2
mm mm
74 45° 40

74 45° 40

Zubehor/Ersatzteile
Wendemesser

Torx Spannschraube

Torx
Schraubendreher

D a9 Lo

mm mm
43 45° 46,4
41,5 60° 41,5
50 90° 36,4
50 91° 36,4

Zubehor/Ersatzteile
Wendemesser

Wendemesser

Wendemesser

Torx Spannschraube

Torx
Schraubendreher

42

L3 L1
mm mm
28 95
28 95

40x12x1,5, 2seitig
M4x5,9, GroRRkopf

T15 Griffschliissel

Ls L1
mm mm
43 115
35 118
25 93
25 90

Schaft Bestellnummer

20x55
m.E.

25x55
m.E.

Bestellnummer  VE
7201060400010 10
39076004000R 10
390770040152 1

Schaft
mm
20x55
25x55
25x55
Y4x55
20x55
25x55
Y4'x55
20x55
25x55

40x12x1,5 f. 90+91HW 02
40x12x1,5 f. 90+91HW 01

50x12x1,5 f. 60°HW02
50x12x1,5 f. 60°HWO01
60x12x1,5 f. 45°HW02
M4x4 Grol3kopf. T15

T 15, Griffschlissel

614274020

614274025

6143 Wendeplatten Fase-Foldingfraser

Bestellnummer

614343020
614343025
614341025
614350026
614350020
614350025
614391026
614391020
614391025

Bestellnummer
72015604015R
72015604001R
72015605060R
72015605001R
72015606045R

39076004040R

390770040152

VE
10
10
10
10
10
10



Wendeplatten — Gratfr aser HW

6144

D Lo A L1 Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm
Grundkorper mit Messer Nr. 1

17 8,3 27 67 10x40 614417010

Set in Holzkassette, bestehend aus:

Grundkoérper mit insges. 7 Messer 614400001
HW Wendemesser
égﬂ;;sung Fir Profilnummer Bestellnummer VE
12x12x1,5 1 Basisbestiickung 614412001 10
2/314 614400002 1
5 614400003 1
6/7/8 614400004 1
9 614400005 1
10 614400006 1
11 614400007 1
12 614400008 1
Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer  VE
Torx Spannschraube  \4x4,8 T15 39081004048R 10
Torx T15 Fahnchenschliissel 390770040151 5
Schraubendreher
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Wendeplatten — Ziernutfrdser HW

6145

D Ls L1 Schaft Bestellnummer
mm mm  mm

24 11,8 88 12x40 614524001
Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE
Wendemsser 17x17x2mm 720186017000 10
Torx Spannschraube  \4xs5,9, GroRkopf 39076004000R 10
Torx . .

Schraubendreher T15, Griffschliissel 390770040152 1
Soner Profilmesser 17x17x2mm 72196600000R 2

6146 Wendeplatten Abrund und Fasefraser

D R/ L1 Schaft Bestellnummer
mm  Winkel mm mm
40 2 100 16x60 614640002
40 3 100 16x60 614640003
40 4 100 16x60 614640004
40 5 100 16x60 614640005
40 45° 100 16x60 614640045

Set in Holzkassette mit insgesamt 10 Messer 614640000
( Set bestehend aus
Grundkdrper und je 2 Messer R2/3/4/5/und 45°Torx S chrauben und Schlisel

Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE
Grundkdrper ohne 22160000000R 1
Messer

Abrundmesser 15x18x2, R=2mm 724326000200 2
Abrundmesser 15x18x2, R=3mm 724326000300 2
Abrundmesser 15x18x2, R=4mm 724326000400 2
Abrundmesser 15x18x2, R=5mm 724326000500 2
Fasemesser 15x18x2, 45° 724326100450 2
Torx Spannschraube  \4x5, T15 39081004050R 10
EZLXrauben dreher T15, Griffschlissel 390770040152 1
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Wechselplatten —Abrund und Fasefraser HW

6147

d D max L1 Schaft
mm mm mm mm

Grundkorper 1 — ohne Messer

20 34 113 20x55
20 34 113 25x55
20 34 144 MK2

Grundkorper 2 — ohne Messer

35 57 150 25x55

Zubehdr/Ersatzteile

Torx Spannschraube M4x4,9 GroRRkopf
Torx ; (]
Schraubendreher T15 Griffschliissel
HW Wendemesser
Abmessung R RB(9)
Fir GroRRe
BxHXS mm
Abrundmesser H1= 19-34mm
40x17,2x2,2 1 R=3
40x18,2x2,2 1 R=4
40x19,2x2,2 1 R=5
40x20,2x2,2 1 R=6
Fasemesser h2=13-29mm
40x20x2,2 1 45°
Abrundmesser hl= 35-65mm
50x20,3x2,2 2 R=6
50x22,3%2,2 2 R=8
50x24,3x2,2 2 R=10
Fasemesser h2=22-43mm
50x24,3x2,2 2 45°

45

Bestellnummer

614720200
614720250
614720144

Bestellnummer
39076004000R

390770040152

Bestellnr.
oben

614741721
614741821
614741921
614742021

614740045

614752031

614752231

614752431

614750045

VE
10

1

Bestellnr.
unten

614741722
614741822
614741922
614742022

614740046

614752032

614752232

614752432

614750046



Abrund / Fase Kombination

» Komplettgarnitur®

6148

Ringsatz
d D KN
mm mm mm

20 35 6x1,5
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Bestellnummer

614800000



Abrund -/ Fase- Kombination HW

6148

L RD() DxL2xd
Type Fur GroRe mm T Bestellnr.
Flgefraser - - 80x25x20 614880250
- - 80x40x20 614880400
- - 80x50x20 614880500
Abrundfraser 1 2 92x15%20 614892150
3 92x15x20 614892150
4 92x15x20 614892151
5 92x15x20 614892152
Fasefraser 1 45° 92x15x20 614892153
Abrundfraser 2 6 98x22x20 614898220
2 8 98x22x20 614898221
Fasefraser 2 45° 98x22x20 614898223
Abrundfraser 3 oben 10 107x17,5x20 614810710
12 107x17,5x20 614810712
Fasefraser 3 oben 45° 107x17,5x20 614810745
Abrundfraser 3 unten 10 107x17,5x20 614810711
Fasefraser 3 unten 45° 107x17,5x20 614810746
HW Wechselmesser
Abmessung PR RB() L® max
BXHXS Fur GroRRe m T Bestellnr.
Abrundmesser
15x18x2 1 2 614815002
3 614815003
4 614815004
5 614815005
22x21x2 2 6 614822006
8 614822008
17,5x26x2 3 oben 10 614817010
12 614817012
17,5x26x2 3 unten 10 614817100
12 614817120
HW Fasemesser
15x18x2 1 45° 6 614845006
22x21x2 9 45° 9 614845009
17,5x26x2 3 oben 45° 13 614845013
17,5x26x2 3 unten 45° 13 614845014
HW Figemesser
25x12x1,5 614825120
40x12x1,5 614840120
50x12x1,7 614850120
Zubehor/Ersatzteile Bestellnr.
Torx Spannschraube M4x5,9 GroRkopf T15 39076004000R
Torx Schraubendreher T15 Griffschltissel 390770040152
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Unitec — Universalfrdser mech. Vorschub

6149 Grundkorper ohne Messer

Far Far Schaft Bestellnummer
GroRe Dmm mm
1 26 10 614926100
12 614926120
2 32 10 614932100
12 614932120
3 36 10 614936100
HW Wendemesser
Abmessung Fur R Bestellnummer
BxHXSmm GroRe mm
Viertelstabmesser
19,4x9x1,5 1 2 614900001
3 614900002
4 614900003
5 614900004
26x12,5x1,5 2 6 614900005
8 614900006
30x14,5x1,5 3 10 614900007
Hohlkehlmesser
19,4x9x1,5 1 5 614900008
26x12,5x1,5 2 6 614900009
8
30x14,5x1,5 3 10 614900010
Falzmesser
19,4x9x1,5 1 4seitig 614900011
26x12,5x1,5 2 4seitig 614900012
30x14,5x1,5 3 4seitig 614900013
Fasemesser
19,4x9x1,5 1 L3=5 614900014
26x12,5x1,5 2 L3=8 614900015
30x14,5x1,5 3 L3=10 614900016
Sonderprofile
26,5x12,5x1,5 2 Blankett 614900017
2seitig
30,5x14,5x1,5 3 Blankett 614900019
2seitig
26x12,5x1,5 2 beids. 614900020
Profiliert
30x14,5x1,5 3 beids. 614900021
profiliert

Zubehor/Ersatzteile

Torx Spannschraube

Torx Spannschraube

Abdeckschraube

Torx

Schraubendreher

48

M4x6 T15, fir 26mm

M4x5,9 GrolRkopf f.
D=32/36
M3x6mm

T15 Fahnchenschlissel

Bestellnummer
39081004060R

39076004000R

39052003500R
390770040151

VE
10

10

10



Unitec — Universalfraser mech. Vorschub

6150 Standartprofilmesser zu 6149

Abmessung Profil Fur Bestellnummer
BxHXSmm Nr. GroRe
30x14,5x1,5 1 3 6150300001
30x14,5x1,5 2 6150300002
30x14,5x1,5 3 3 6150300003
30x14,5x1,5 4 3 6150300004
30x14,5x1,5 5 3 6150300005
30x14,5x1,5 11 3 6150300011

6151 Unitec Sortiment

Far Schaft Bestellnummer

Golke
1/2 12 615100000

Stickliste
Stlick Bezeichnung

1 Grundkoérper GréRe 1, Schaft 12mm
Grundkoérper GréRRe 2, Schaft 12mm

[y

HW Abrundmesser R=2mm
HW Abrundmesser R=3mm
HW Abrundmesser R=4mm
HW Abrundmesser R=5mm
HW Abrundmesser R=6mm
HW Abrundmesser R=8mm
HW Hohlkehlmesser R=5mm
HW Hohlkehlmesser R= 6mm
HW Hohlkehlmesser R= 8mm
HW Fasemesser 45°

HW Falzmesser 26mm

NNNNNNNNNDNDN

Torx Schraubendreher T15
Torx Spannschrauben M4x6
Torx Spannschrauben M4 Grol3kopf

NN -
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Wendeplatten - Hohlkehlfraser

6152

D R L2
mm mm mm
12,7 6,35 6,35
16 8 8

19 9,5 9,5

Zubehdr/Ersatzteile
HW Rundmesser

HW Rundmesser

HW Rundmesser
Torx Spannschraube

Torx
Schraubendreher

50

Schaft
mm
12
12
12
R=6,35mm
R=8mm
R=9,5mm
M3,5x6,5 T15

T15, Fahnchenschlissel

Bestellnummer

615212700
615216000
615219000

Bestellnummer
726806063000

726806080000

726806095000
39082003565R
390770040151

VE



Wechselp latten Verleimprofil

6153

Profil h F L2 Schaft Bestellnummer
Nr. mm mm mm
1 18-38 55 40 25x55 615300001
2 15-28 55 30 25x55 615300002
3 25-38 55 40 25x55 615300003
4 28-48 55 50 25x55 615300004
5 35-58 71 60 25x55 615300005

Zubehdr/Ersatzteile

HW Wechselmesser

Torx Spannschraube
Torx Spannschraube

Torx
Schraubendreher

51

Profil 1 40x25x2
Profil 2 30x25x2
Profil 3 40x25x2
Profil 4 50x25x2
Profil 5 60x30x2

M4x5,9, GroRRkopf

T15
M3x12, T8 f.
Exzenterring

T 15 Griffschltsel

Bestellnummer
72560640001R
72560630002R
72560640003R
72560650004R
72560660005R
39076004000R

39084003012R

390770040152

VE

N NN NN

10
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VHM Bohrfraser

3000 fur Spion und Durchgangsbohrungen

D
mm

12
14
16
16

Lo
mm

a7
41
51
73

z

WNNN

Ls
mm

© © © ©

L1
mm

110
100
120
140

Schaft Bestellnummer

12
14
16
16

300012012
300014014
300016016
300016073

3001 fiir briickerloch und Schlosszylinder

D Lo
mm mm
16 51
16 73
20 73
Ausflihrung:

Ls
mm
9
9
9

L1
mm
120
140
140

Schaft
mm
16
16
20

Zwei bzw. drei wendelférmige HW Schneiden mit
Bohreranschliff 30°Typ 3001 mit Schruppverzahnung.
Durchgehend zylindrisch. Rechtslauf / Rechtsdrall.

Anwendung:

Bohrfraser 3000 fur Durchgangs und
Spionbohrungen.

Schruppfréser 3001 fiir Driicklochbohrungen und

Bestellnummer

300116016
300116073
300120020

3002 Schlosskastenfraser VHW

D
mm

14
16
18
16
16
18

Ausfiihrung

Lo
mm
25
25
25
30
30
30

Ls
mm
110
130
130
115
115
120

Z= 2 oder 3

L1
mm
155
175
175
170
175
170

N

WWWwMNNN

Schaft
mm
14
16
18
16
20
20

Bestellnummer

300214252
300316252
300218253
300216303
300216304
300218303

Zwei bzw. drei spiralgenutete HW Schneiden mit Schruppverzahnung.
Rechtslauf / Rechtsdrall.
Spannflachen fur Weldonaufnahmen gegen Mehrpreis.

Anwendung

Zur Herstellung von Schlosskastenausfrasungen bei stufenweiser
Zustellung. In Z= 2 Ausfuhrung auch flr Stulpausfrasungen verwendbar.
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Wechselplatten Schlosskastenfraser Z= 2 HW

3003

D Lo L3
mm mm mm
16 16 105
16 16 105
16 16 105
16 16 105
16 16 105
18 16 95
18 16 105

Zubehor/Ersatzteile
Wechselmesser

Wechselmesser

Torx Spannschraube

Torx
Schraubendreher

53

Ly Ly Schaft Bestellnummer
mm mm
105 150 16x40 300316400
113 170 16x55 300316550
110 170 20x55 300316200
123 180 16x55 300316160
134 210 25x75 300316250
98 150 20x55 300318200
110 170 20x55 300318160

16x7x1,5mm Form A
(1 Nuten)
16x7x1,5mm FormB
(2 Nuten)
M3x4, TR

T9, Griffschlissel

Bestellnummer
72125601600A

72125601600B

39081003040R
390770030092

VE

10

10



Getriebenutfraser HW Z 2

6154

D Lo Profil Ls Schaft Bestellnummer

mm mm Nr. mm

120 25 1 45 SK 30 615400001
120 25 1 45 SK30 615400002

Zahnkr.
125 25 1 45 SK40 615400003
125 25 1 45 HSK 615400004
63F

125 25 1 - 25x55 615400005

Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE

Profilfraser 120x25x20, KN, Profil 1 64520512001R 1
Wechselmesser 25x25x2mm Profil 1 72520625001R 2
Torx Spannschraube M4x5,9, Grol3kopf T15 39076004000R 10
Torx T15, Griffschlussel 390770040152 1
Schraubendreher

6155 Wendeplatten Verstellnuter HW Z4+4
Fur Bodendichtungen

D Lo T Ls Schaft Bestellnummer
mm mm max mm
140 11- 45 45 SK 30 615514001
21
45 SK 30 615514002
Zahnkr.
45 SK40 615514003
45 HSK 615514004
63F

45 25x55 615514005
Zubehdr/Ersatzteile Bestellnummer VE
Verstellnuter 140x11-21x20mm KN 60200514001R 1
Wendemesser 10,5x12x1,5mm, 2seitig 720506250000 10
Wendevorschneider 14x14x2,0mm, 4seitig 720206014141 10
Spannkeil 9,5mm 391000010500 2
Gewindestift M6x12, DIN 915 39266006012R 10
Vorschneiderschraube Mx9 39130005009T 10
Torx Schraubendreher T15, Griffschlissel 390770040152 1
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