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1. Kreissdgeblitter
siehe EDN-Katalog 50
Kreissédgeblatter

2. Oberfraser

3. Bohrwerkzeuge

4. Wendeplattenwerkzeuge

5. Hobelmesser /
Wendeplatten
6.Bandsdgeblitter

Die Toleranzen der EDN HW-best:
entsprechen der EN Norm 847- 1+
gewdhrleisten wir die Einhaltung de
fiir Handvorschub.



BN

2. Oberfraser HW (HM) und PKD (Dia)

2. Oberfrdser HW (HM) 2.1
Schaftoberfraser HW (HM) Nutfriser 2.2
400 Nutfraser S=12 - 401 Nutfraser S=8

403 Nutfrdser S=10 - 404 Nutfraser S=8

Schaftoberfraser HW (HM) mit Innengewinde 2.6
402 Nutfraser - 410 Abrundfréser

Schaftoberfriser HW (HM) Schaft 8 mm profiliert 2.7

(ohne Kugellager)
420 Winkelfraser - 424 Fase-Blindigfraser - 421 Gratfraser

422+423 V-Nutenfréser - 430 Falzfréser - 440 Fasefréser - 450 Biindigfraser

425 Kopierfréser - 426 Wasserrinnenfrdser - 427 Halbhohlkehlfréser

460 Viertelstabfraser - 411 Abrundfraser - 470+471+472 Profilfraser

428 Halbstabfraser - 432 Konterprofilradienfraser - 433 Griffmuldenfréser
Schaftoberfriser HW (HM) Schaft 8 mm profiliert 2.17

(mit Kugellager)
451 Bundigfrdser - 441+442+443 Fasefrédser - 412 Abrundfrédser

461 Viertelstabfraser - 473 Romischer Profilfriaser - 474 Doppelradienfréser

475 Profilfraser - 476 Karnisfraser - 477 Multiprofilfraser

429 Hohlkehlfrdser - 431 Falzfraser

Mini-Nuter Bohrung 6/6,35/8/10 mm 2.24
435 Mini-Nuter

Aufnahmedorn mit Kugellager 2.25
438 Aufnahmedorn

Portasfriser normale und Mini-Ausfiihrung 2.25
436 Portasfraser normal - 437 Portasfraser Mini
Vollhartmetallfrdser 2.27

490+491 Spiralschruppfréser - 492+493 Schlichtfriser

494+495 Spiralnutfraser
Schaftoberfriser HW (HM) mit Wendeplatten 2.33
480+487 mit HW Grundschneide - 481 mit Innengewinde

482 Biindigfréser ohne KL - 485 Fasefraser ohne KL

483+484 Biindigfrdser mit KL - 486 Fasefrdser mit KL

Ersatzteile fiir Schaftoberfridser 2.41
PKD (DIA) Schaftfréiser 2.42
9107 Schaftfraser Eco Z=1+1 - 9108 Schaftfraser Eco Z=2+1

3. Bohrwerkzeuge 3.1 3.18

4. Wendeplattenwerkzeuge 41 4.36

5. Hobelmesser / Wendeplatten 51 5.16

6. Bandsdgeblatter 6.1




400 Nutfraser HW (HM) Z= 2+1 Schaft 12 mm

Nutfraser HW (HM) mit HW Grundschneide

.
e * Grund und Flanken schneidend Zum Nuten, Falzen und
= — » Zweischneidig Frasen in:
| » geeignet fur CNC- Bearbeitungs- e Hartholz
zentren » Holzwerkstoffe

3 * Plattenwerkstoffe

; D NL GL 3 Art.-Nr. [3

12 25 58 12 400 12 25 12 29,00

2 S 12 40 73 12 400 12 40 12 35,00
s 14 25 58 12 400 14 25 12 31,00
14 40 73 12 400 14 40 12 32,00

=ror 15 25 58 12 400 15 25 12 32,00
15 40 73 12 400 15 40 12 38,00
16 25 58 12 400 16 25 12 32,00

16 40 73 12 400 16 40 12 39,00

18 25 58 12 400 18 25 12 33,00

18 40 73 12 400 18 40 12 41,00

20 25 58 12 400 20 25 12 35,00

20 40 73 12 400 20 40 12 41,00

22 25 58 12 400 22 25 12 38,00

22 40 73 12 400 22 40 12 43,00

24 25 58 12 400 24 25 12 39,00

24 40 73 12 400 24 40 12 44,00

25 25 58 12 400 25 25 12 39,00

25 40 73 12 400 25 40 12 46,00

CNC 26 25 58 12 400 26 25 12 41,00
26 40 73 12 400 26 40 12 46,00

28 25 58 12 400 28 25 12 41,00

28 40 73 12 400 28 40 12 48,00

30 25 58 12 400 30 25 12 43,00

30 40 73 12 400 30 40 12 49,00

35 25 58 12 400 35 25 12 53,00

35 40 73 12 400 35 40 12 61,00

Seite 2.2 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



401 Nutfraser HW (HM) Z= 2+1 Schaft 8 mm

Nutfraser HW (HM) mit HW Grundschneide

Eigenschaften:
e Grund und Flanken schneidend Zum Nuten, Falzen und
» Zweischneidig Frasen in:
» geeignet fir CNC- Bearbeitungs- » Hartholz
zentren » Holzwerkstoffe
e Durchmesser 4-6 mm in VHM » Plattenwerkstoffe
Ausfiihrung
— D NL GL s Art.-Nr. 3
! _{ 4 8 55 8 401 04 08 08 24,00
oo 5 10 55 8 401 05 10 08 24,00
6 15 55 8 401 06 15 08 24,00
8 20 70 8 401 08 20 08 25,00
10 20 70 8 401 10 20 08 26,00
12 20 70 8 401 12 20 08 28,00
14 20 70 8 401 14 20 08 28,00
15 20 70 8 401 15 20 08 28,00
16 20 70 8 401 16 20 08 28,00
18 20 70 8 401 18 20 08 33,00
20 20 70 8 401 20 20 08 33,00
22 20 70 8 401 22 20 08 33,00
24 20 70 8 401 24 20 08 35,00
25 20 70 8 401 25 20 08 39,00
30 20 70 8 401 30 20 08 43,00

CNC

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.3



Nutfraser HW (HM) mit HW Grundschneide

ML

—Epe

e Zweischneidig

Eigenschaften:

o Grund und Flanken schneidend

» geeignet fir CNC- Bearbeitungs-

Zum Nuten, Falzen und

Frasen in:
» Hartholz

[ — |

euronorm gualiiy |

zentren » Holzwerkstoffe
 Plattenwerkstoffe

D NL GL S Art.-Nr.

10 25 70 10 x 35 403 10 2510 29,00
12 25 70 10 x 35 403 12 25 10 31,00
14 25 70 10x 35 403 14 2510 33,00
15 25 70 10 x 35 403 15 25 10 33,00
16 25 70 10x 35 403 16 25 10 34,00
18 25 70 10 x 35 403 18 25 10 35,00
20 25 70 10 x 35 403 20 25 10 36,00
22 25 70 10 x 35 403 22 25 10 40,00
24 25 70 10x 35 403 24 25 10 43,00
25 25 70 10 x 35 403 25 25 10 44,00
26 25 70 10x 35 403 26 25 10 44,00
30 25 70 10 x 35 403 30 25 10 49,00

CNC

Seite 2.4

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



404 Nutfraser HW (HM) Z= 2+1 Schaft 8 mm

Nutfraser HW (HM) mit HW Grundschneide

1
K

e

Eigenschaften:

o Grund und Flanken schneidend

e Zweischneidig

e D = 3-6 mm in VHM Ausfiihrung

Zum Nuten, Falzen und
Frdsen in:

» Hartholz

» Holzwerkstoffe

» Plattenwerkstoffe

3 8 8 404 03 08 08 17,00
4 10 8 404 04 10 08 17,00
5 15 8 404 05 15 08 17,00
6 18 8 404 06 18 08 17,00
7 20 8 404 07 20 08 18,00
8 20 8 404 08 20 08 18,00
8 30 8 404 08 30 08 21,00
9 20 8 404 09 20 08 19,00
10 20 8 404 10 20 08 19,00
10 30 8 404 10 30 08 22,00
11 20 8 404 11 20 08 19,00
12 20 8 404 12 20 08 19,00
12 30 8 404 12 30 08 24,00
13 20 8 404 13 20 08 20,00
14 20 8 404 14 20 08 20,00
15 20 8 404 15 20 08 21,00
16 20 8 404 16 20 08 21,00
18 20 8 404 18 20 08 24,00
20 20 8 404 20 20 08 27,00
22 20 8 404 22 20 08 27,00
24 20 8 404 24 20 08 28,00
25 20 8 404 25 20 08 31,00

Schaft 6,0 mm auf Anfrage lieferbar.

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer

Seite 2.5



402 Nutfraser HW (HM) Z= 2+1 Schaft M 12x1
Nutfraser HW (HM) mit Innengewinde

Eigenschaften:

o Grund und Flanken schneidend

e Zweischneidig

Zum Nuten, Falzen und

Frdsen in:

» Hartholz

» Holzwerkstoffe
» Plattenwerkstoffe

Seite 2.6

D NL GL 3 Art.-Nr.

| 8 25 60 M12x1 402 08 25 12 26,00
I 10 25 60 M12x1 402 10 25 12 27,00
oD 10 30 65 M12x1 402 10 30 12 31,00
12 25 60 M12x1 402 12 25 12 30,00

e=rored 14 25 60 M12x1 402 14 25 12 32,00
14 40 73 Mi12x1 402 14 40 12 39,00
15 25 60 M12x1 402 15 25 12 33,00

15 40 73 M12x1 402 15 40 12 39,00

16 25 60 M12x1 402 16 25 12 33,00

16 40 73 M12x1 402 16 40 12 40,00

16 60 92 M12x1 402 16 60 12 48,00

18 25 60 M12x1 402 18 25 12 33,00

18 40 73 M12x1 402 18 40 12 41,00

20 25 60 M12x1 402 20 25 12 36,00

20 60 92 M12x1 402 20 60 12 50,00

22 25 60 M12x1 402 22 25 12 36,00

22 40 73 M12x1 402 22 40 12 42,00

24 25 60 M12x1 402 24 25 12 45,00

25 25 60 M12x1 402 25 25 12 40,00

25 40 73 M12x1 402 25 40 12 45,00

26 25 60 M12x1 402 26 25 12 41,00

26 40 73 M12x1 402 26 40 12 44,00

28 25 60 M12x1 402 28 25 12 41,00

28 40 73 M12x1 402 28 40 12 47,00

30 25 60 M12x1 402 30 25 12 43,00

30 40 73 M12x1 402 30 40 12 49,00

35 25 60 M12x1 402 35 25 12 47,00

35 40 73 M12x1 402 35 40 12 52,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



Abrundfraser HW (HM) mit Innengewinde

e Umfang und Stim schneidend
o Zweischneidig
o Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Fréasen von:

¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern

¢ Holz- und Plattenwerkstoffen auf
hochtourigen Oberfasmaschinen

R D NL S Art.-Nr. 3
12 37 17 M12x1 410 12 37 12 54,00
15 43 20 M12x1 410 1543 12 61,00
20 53 25 M12x1 410 20 53 12 70,00
Bl
| suronarm guality Ersatztelle:
Schraube, Senkkopf M3x10 497 03 10 00 1,70
Kugellager 13x4x5mm 496 13 04 05 5,00

420 Winkelfraser HW (HM) Z2= 2 Schaft 8 mm

Winkelfraser HW (HM) ohne Kugellager

e Zweischneidig

Zum Frdsen von:

* Hartholz

» Verdichteten Hélzern

* Holz- und Plattenwerkstoffen auf
hochtourigen Oberfasmaschinen

< D NL S Art.-Nr. €
5° 11 18 8 420 05 11 08 16,00
Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.7



] m— N §

424 Fase-Biindigfraser (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Fase-Biindigfraser HW (HM) ohne Kugellager

e Zweischneidig

Zum Fréasen von:

¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern

¢ Holz- und Plattenwerkstoffen auf
hochtourigen Oberfasmaschinen

% D NL S Art.-Nr. €

22° 12 12 8 424 22 12 08 14,00
30° 12 12 8 424 30 12 08 14,00
45° 12 12 8 424 45 12 08 14,00

Gratfraser HW (HM) mit HW Grundschneide

o Zweischneidig ohne Vorschneider

e Zum Verbinden und Leimen

8 12 8 421 08 12 08 14,00
11 14 8 421 11 14 08 15,00
14 18 8 421 14 18 08 17,00

Seite 2.8 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer
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422 V-Nutenfraser (HM) Z= 1 Schaft 8 mm

V-Nuten- und Schriftenfraser HW (HM) ohne Kugellager

Eigenschaften:
¢ HW (HM) Schneide spitz zulaufend Zum Fréasen von:
¢ Einschneidig ¢ V-Nuten

Zum Anfasen in:
e Harthélzern
» Plattenwerkstoffe

xS D NL S Art.-Nr. €
22° 15 18 8 422 22 15 08 16,00

423 V-Nutenfraser (HM) Z= 2 Schaft 8 mm
V=-Nuten- und Schriftenfraser HW (HM) ohne Kugellager

Eigenschaften:
e HW (HM) Schneide spitz zulaufend Zum Frasen von:
o Zweischneidig e V-Nuten

Zum Anfasen in:
¢ Harthdlzern
¢ Plattenwerkstoffe

< D NL S Art.-Nr. €
45° 19 18 8 423 45 19 08 17,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.9



euronorm-quality

430 Falzfraser (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Falzfraser HW (HM) mit Anlaufzapfen

J

~Nd

o Zweischneidig e Zum Einlassen von Tiiren und
e Umfang und Stim schneidend Erzeugen von gefalzten
o Falztiefe D=18 - 6,5 mm Rahmenverbindungen

o Falztiefe D=24 - 9,5 mm

D NL S Art.-Nr. €
18 11,5 8 430 18 11 08 16,00
24 11,5 8 430 24 11 08 18,00

440 Fasefraser (HM) Z= 2 Schaft 8 mm
Fasefraser HW (HM) ohne Kugellager

p—— Eigenschaften:
Ll o Zweischneidig Zum Frasen von:
e Umfang schneidend e Hartholz
< = » Verdichteten Hélzern
AN L L ® Holz- und Plattenwerkstoffen auf
3 hochtourigen Oberfédsmaschinen
L1
— oo e < D NL S Art.-Nr. €
10° 24 14 8 440 10 24 08 16,00
15° 24 14 8 440 15 24 08 16,00
30° 24 12 8 440 24 12 08 16,00
45° 24 9 8 440 45 24 08 16,00

Seite 2.10 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer
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450 Biindigfraser (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Biindigfraser HW (HM) ohne Kugellager

e Zweischneidig
e Umfang und Stim schneidend

D
19

NL
15

S
8

Art.-Nr.
450 19 15 08

Zum Biindigfrdsen von:

¢ Kunststoffen
e Furnierkanten

3
15,00

Kopier- und Ausstechfraser HW (HM) ohne Kugellager

e Je eine HW Umfang-
und Bohrschneide

* Koperfrasen
» Konturfrésen
* Anfrdasen von Ausschnitten

: D NL S Art.-Nr. €
6 18 8 425 06 18 08 16,00
—aol- 8 18 8 425 08 18 08 16,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer

Seite 2.11
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426 Wasserrinnenfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Wasserrinnenfraser HW (HM) ohne Kugellager

o Eigenschaften:
= * Zweischneidig Zum Frésen von:

e Bohr- und Umfang schneidend ¢ Hartholz
¢ Verdichteten Hélzern
¢ Plattenwerkstoffen

-

B

A
3 6 12 8 426 03 06 08 15,00
4 8 14 8 426 04 08 08 16,00
5 10 15 8 426 05 10 08 17,00
6 12 16 8 426 06 12 08 17,00
7 14 16 8 426 07 14 08 18,00
8 16 16 8 426 08 16 08 18,00
10 20 20 8 426 10 20 08 20,00

427 Halbhohlkehlfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Halbhohlkehlfraser HW (HM) mit Anlaufzapfen

Eigenschaften:
o Zweischneidig Zum Frasen von:
e Umfang schneidend e Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern
¢ Plattenwerkstoffen

4 13 12 8 427 04 13 08 16,00
5 15 14 8 427 05 15 08 17,00
6 17 15 8 427 06 17 08 17,00
8 21 16 8 427 08 21 08 18,00
10 25 20 8 427 10 25 08 20,00

Seite 2.12 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



460 Viertelstabfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Viertelstabfraser HW (HM) ohne Kugellager

- * Zweischneidig Zum Fréasen von:
EL ¢ Umfang und Stim schneidend e Hartholz
D | e Verdichteten Hélzern

w L e Plattenwerkstoffen
(ot

3 12 7 8 460 03 12 08 16,00
4 14 9 8 460 04 14 08 16,00
5 16 11 8 460 05 16 08 16,00
6 18 13 8 460 06 18 08 17,00
8 22 15 8 460 08 22 08 18,00
10 26 17 8 460 10 26 08 20,00

411 Abrundfriaser HW (HM) Z2= 2 Schaft 8 mm

Abrundfraser HW (HM) mit Anlaufzapfen

Eigenschaften:
¢ Zweischneidig Zum Frdsen von:
¢ Umfang und Stim schneidend ¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hoélzern
¢ Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. €

3 12 7 8 411 03 12 08 17,00
4 14 9 8 411 04 14 08 17,00
5 16 11 8 411 05 16 08 17,00
6 18 13 8 411 06 18 08 18,00
8 22 16 8 411 08 22 08 19,00
10 26 19 8 411 10 26 08 20,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.13
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euronorm-quality

I

470 Profilfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm
Profilfraser HW (HM) ohne Kugellager

o * Zweischneidig Zum Frisen von:
[ | ¢ Umfang und Stim schneidend ¢ Hartholz
T e Verdichteten Hélzern
Al

. ¢ Plattenwerkstoffen

o
e v
=
1

~F
~

(y]

D NL S Art.-Nr.
3 18,5 13 8 470 03 18 08 24,00
4 23 17 8 470 04 23 08 26,00
5 28 21 8 470 05 28 08 27,00
6 23 25 8 470 06 23 08 30,00

471 Profilfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm
Profilfraser HW (HM) mit Anlaufzapfen

Eigenschaften:
¢ Zweischneidig Zum Frdsen von:
e Umfang und Stim schneidend ¢ Hartholz

» Verdichteten Holzern
¢ Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. €

3 175 10 8 47103 17 08 25,00
4 22 13 8 471 04 22 08 27,00
5 26 19 8 471 05 26 08 28,00
6 30 19 8 471 06 30 08 31,00

Seite 2.14 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



472 Profilfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Profilfraser HW (HM) mit Anlaufzapfen

Eigenschaften:
¢ Zweischneidig Zum Frasen von:
¢ Umfang und Stim schneidend ¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern
¢ Plattenwerkstoffen

25 11 472 05 25 08 28,00
7,5 35,5 16 8 472 07 35 08 34,00

428 Halbstabfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Halbstabfraser HW (HM) ohne Kugellager

Eigenschaften:
* Zweischneidig Zum Frdsen von:
o Rahmen

* Fensterbrettern
* Treppenstitzen

~
(7]

3 19 12 8 428 03 19 08 26,00
4 22 16 8 428 04 22 08 28,00
5 25 19 8 428 05 25 08 31,00
6 28 22 8 428 06 28 08 31,00
8 31 28 8 428 08 31 08 34,00
10 35 30 8 428 10 35 08 42,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.15
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432 Konterprofilradienfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm
Konterprofilradienfraser HW (HM) ohne Kugellager

Eigenschaften:
o Zweischneidig Zur Erstellung von Konterprofilen

und Profilen

R D NL S Art.-Nr. €
10 25 12 8 432 10 25 08 33,00

433 Griffmuldenfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Griffmuldenfraser HW (HM) ohne Kugellager

Eigenschaften: Anwendung:
e Zweischneidig Zum Frdsen von Griffmuldenleisten
R D NL S Art.-Nr. €
8-4 44 25 8 433 84 44 08 43,00

Seite 2.16 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



Biindigfraser HW (HM) mit Kugellager

Eigenschaften:
L o Zweischneidig Zum Biindigfridsen von:
J, e Umfang und Stim schneident ¢ Kunststoffen
i * Mit auswechselbarem Kugellager * Furnierkanten
[0 [ b NS At c |
f_D;I 9,5 13 8 451 09 13 08 17,00
| |
s 13 15 8 451 13 15 08 17,00
19 15 8 451 19 1508 18,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 Senkkopf 497 03 10 00 1,70
M3 x 10 497 03 1001 1,70
Kugellager 13x4 x5 mm 496 13 04 05 5,00
19x6 X6 mm 496 19 06 06 7,00
9,52 x 3,96 x 3,17 mm 496 09 03 03 5,00
Schaft 6,0 mm auf Anfrage
441 Fasefraser (HM) Z= 2 Schaft 8 mm
Fasefraser HW (HM) mit Kugellager
. Eigenschaften:
| » Zweischneidig Zum Frasen von:
| e Umfang schneidend « Hartholz
s ’| ¢ Mit auswechselbarem Kugellager « Verdichteten Hoélzern
A\ e e Plattenwerkstoffen
\V A
‘_' = | + D NL s Art.-Nr. c
15° 19 13 8 441 15 19 08 17,00
30° 22 12 8 441 30 22 08 20,00
45° 32 11 8 441 45 32 08 22,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 497 03 10 01 1,70
Kugellager 13 x4 x5mm 496 13 04 05 5,00
Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.17



442 Fasefraser (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Fasefraser HW (HM) mit Kugellager

ﬁ

Eigenschaften:

e Zweischneidig
e Umfang schneidend
¢ Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Fréasen von:

¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern
¢ Plattenwerkstoffen

= E: D NL Art.-Nr.
45° 28 15 442 45 28 08 23,00
Ersatzteile:
Schraube M4 x 12 497 04 12 00 1,70
Kugellager 16 x5 x5 mm 496 16 05 05 5,00

Schaft 6,0 mm auf Anfrage

443 Fasefraser (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Fasefraser HW (HM) mit Kugellager

Eigenschaften:

e Zweischneidig
e Umfang schneidend
» Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Frdsen von:

e Hartholz

» Verdichteten Hélzern
» Plattenwerkstoffen

25° 41 14 443 25 41 08 40 00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 Senkkopf 497 03 10 00 1,70
Kugellager 10 x4 x4 mm 496 10 04 04 5,00

Seite 2.18

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



412 Abrundfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Abrundfraser HW (HM) mit Kugellager

Eigenschaften:

e Zweischneidig
e Umfang schneidend
¢ Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Fréasen von:

¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern
* Holzwerkstoffen

¢ Plattenwerkstoffen

3 19 8 8 412 03 19 08 24,00
— 4 22 10 8 412 04 22 08 24,00
sxironorm:gustay 5 24 12 8 412 05 24 08 26,00
6 26 13 8 412 06 26 08 28,00
8 30 15 8 412 08 30 08 32,00
10 34 17 8 412 10 34 08 36,00
12 38 19 8 412 12 38 08 40,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 497 03 10 01 1,70
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 5,00
Schaft 6,0 mm auf Anfrage
461 Viertelstabfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm
Viertelstabfraser HW (HM) mit Kugellager
Eigenschaften:
= e Zwelschneldig Zum Frdsen von:
,L ¢ Umfang schneidend e Hartholz
| o Mit auswechselbarem Kugellager s Verdichteten Hélzern
i l.. = Holzwerkstoffen
4@_ » Plattenwerkstoffen
M e
R D NL S Art.-Nr. €
3 19 8 8 461 03 19 08 25,00
4 22 10 8 461 04 22 08 25,00
5 24 12 8 461 05 24 08 26,00
6 26 13 8 461 06 26 08 28,00
8 30 15 8 461 08 30 08 32,00
10 34 17 8 461 10 34 08 36,00
12 38 19 8 461 12 38 08 40,00
Ersatzteile:
Schraube M4 x 12 497 04 12 00 1,70
Kugellager 16 x5 x5 mm 496 15 05 05 5,00
Schaft 6,0 mm auf Anfrage
Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.19



2 Schaft 8 mm

Romischer Profilfraser HW (HM) mit Kugellager

Eigenschaften:
¢ Zweischneidig Zum Frasen von:
¢ Umfang schneidend ¢ Hartholz
¢ Mit auswechselbarem Kugellager ¢ Verdichteten Hélzern
* Holzwerkstoffen
¢ Plattenwerkstoffen
R D NL S Art.~-Nr. €
4 25,5 12 8 473 04 25 08 32,00
4,8 28,5 14,5 8 473 04 28 08 33,00
6,4 35 17,5 8 473 06 35 08 34,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 Senkkopf 497 03 10 00 1,70
M3 x 10 497 03 1001 1,70
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 5,00
19x 6 x 6 mm 496 19 06 06 7,00
9,52 x 3,96 x 3,17 mm 496 09 03 03 5,00

474 Doppelradienfraser HW (HM) 2= 2 Schaft 8 mm
Doppelradienfraser HW (HM) mit Kugellager

Eigenschaften:
= —] * Zweischneidig Zum Frasen von:
| e Umfang schneidend ¢ Hartholz
I * Mit auswechselbarem Kugellager ¢ Verdichteten Hélzern
. i W e Holzwerkstoffen
%\\kg f H e e Plattenwerkstoffen
3 | / ___IJ__‘,.-‘_| 1
“i:'_T_.r R D NL s Art.-Nr. €
4 29 13 8 474 04 29 08 36,00
6,3 38 18 8 474 06 38 08 40,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 Senkkopf 497 03 10 00 1,70
M3 x 10 497 03 10 01 1,70
Kugellager 13 x4 x5mm 496 13 04 05 5,00
19 x 6 Xx 6 mm 496 19 06 06 7,00
9,52 x 3,96 x 3,17 mm 496 09 03 03 5,00
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475 Profilfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Profilfraser HW (HM) mit Kugellager

e Zweischneidig
e Umfang schneidend
¢ Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Fréasen von:

¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern
* Holzwerkstoffen

¢ Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. 3

4 29 13 8 475 04 29 08 36,00

6 37 18 8 475 06 37 08 41,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 Senkkopf 497 03 10 00 1,70
Kugellager 13x4 x5 mm 496 13 04 05 5,00

Karnisfraser HW (HM) mit Kugellager

e Zweischneidig
e Umfang schneidend
o Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Frdsen von:

¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern
¢ Holzwerkstoffen

* Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. 3

4 29 13 8 476 04 29 08 36,00

6 37 18 8 476 06 37 08 41,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 Senkkopf 497 03 10 00 1,70
Kugellager 13x4 x5 mm 496 13 04 05 5,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer
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Multiprofilfraser HW (HM) mit Kugellager

e Zweischneidig
e Umfang schneidend
¢ Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Fréasen von:

¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern
* Holzwerkstoffen

¢ Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. 3

4 29 15 8 477 04 29 08 36,00

6 37 18 8 477 06 37 08 41,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 Senkkopf 497 03 10 00 1,70
Kugellager 13x4 x5 mm 496 13 04 05 5,00

429 Hohlkehlfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Hohlkehlfraser HW (HM) mit Kugellager

Eigenschaften:
¢ Zweischneidig Zum Frdsen von:
e Umfang schneidend ¢ Hartholz
* Mit auswechselbarem Kugellager ¢ Verdichteten Hoélzern
* Plattenwerkstoffen
R D NL S Art.-Nr. €
4 21 18 8 429 04 21 08 24,00
5 23 18 8 429 05 23 08 25,00
6 25 18 8 429 06 25 08 27,00
8 29 18 8 429 08 29 08 31,00
10 33 18 8 429 10 33 08 35,00
Ersatzteile:
Schraube M4 x 12 497 04 12 00 1,70
Kugellager 16 X 5 x5 mm 496 16 05 05 5,00

Schaft 6,0 mm auf Anfrage
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431 Falzfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Falzfraser HW (HM) mit Kugellager

5
1 o Zweischneidig e Zum Einlassen von Tiiren
t e Umfang schneidend e Zum Erzeugen von gefalzten
* Mit auswechselbarem Kugellager Rahmenverbindungen

E i
L m
a0

25 12 431 251208 28,00
33 12 8 431 33 12 08 31,00
43 12 8 43143 12 08 32,00
Ersatzteile:
Schraube M4 x 12 497 04 12 00 1,70
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 5,00
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435 Mini-Nuter HW (HM) Z= 2

Mini-Nuter HW (HM)

» Zweischneidig Zum Nuten und Schlitzen auf
e Umfang und Flanken schneidend Spindeln und Frdsdorne
40 1,5 6 2 435 40 15 06 29,00
40 2,0 6 2 435 40 20 06 29,00
40 2,2 6 2 435 40 22 06 29,00
40 2,5 6 2 435 40 25 06 29,00
40 3,0 6 2 435 40 30 06 29,00
40 3,5 6 2 435 40 35 06 29,00
40 4,0 6 2 435 40 40 06 29,00
40 5,0 6 2 435 40 50 06 29,00
40 6,0 6 2 435 40 60 06 29,00
40 2,0 6,35 2 435 40 20 07 27,00
40 2,5 6,35 2 435 40 25 07 27,00
40 3,0 6,35 2 435 40 30 07 27,00
40 4,0 6,35 2 435 40 40 07 27,00
40 5,0 6,35 2 435 40 50 07 27,00
40 6,0 6,35 2 435 40 60 07 27,00
40 1,5 8 2 435 40 15 08 45,00
40 1,8 8 2 435 40 18 08 45,00
40 2,2 8 2 435 40 22 08 45,00
40 2,5 8 2 435 40 25 08 45,00
40 2,8 8 2 435 40 28 08 45,00
40 3,0 8 2 435 40 30 08 45,00
40 3,5 8 2 435 40 35 08 45,00
40 1,3 10 2 4354013 10 27,00
40 1,5 10 2 435401510 27,00
40 1,8 10 2 4354018 10 27,00
40 2,0 10 2 4354020 10 27,00
40 2,2 10 2 4354022 10 27,00
40 2,8 10 2 4354028 10 27,00
40 3,0 10 2 435403010 27,00
40 3,5 10 2 435 40 35 10 27,00
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438 Aufnahmedorn

Aufnahmedorn mit Kugellager

- Eigenschaften:
T o Bestehend aus Ringsatz, Zur Aufnahme von Mini-Nutern
l 1 Kugellager und Schraube
_| f
s I
= Fir Schaftdurchmesser 6 mm 438 06 00 00 10,00
..? Fiir Schaftdurchmesser 8 mm 438 08 00 00 10,00
D B d Art.-Nr. €
MaBe des Kugellagers:
E 19 6 6 496 19 06 06 5,00

436 Portasfraser HW (HM) 2=2

Portasfraser HW (HM) normale Ausfiihrung

e Zylindrische Ausflihrung =Z Fiir den Einsatz auf hochtourigen
e Konische Ausfiihrung =K Handoberfrasen
o Nutbreite gesamt 15 mm

D B d Z= Art.-Nr. €

| 1)

25,0 6,5 10 2 436 25 65 10Z 27,00
255 65 10 2 436 25 65 10K 27,00
passender Mini-Nuter (Mittelscheibe)

40 3,0 10 2 435 40 30 10 27,00
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437 Portasfraser HW (HM) 2=2

Portasfraser HW (HM) Mini-Ausfiihrung

Eigenschaften:
o Zylindrische Ausfiihrung =Z Fiir den Einsatz auf hochtourigen
e Konische Ausfiihrung =K Handoberfriasen

o Nutbreite gesamt 15 mm

D B d 2= Art.-Nr. €
25,5 4,25 10 2 437 25 42 10Z 27,00
25,5 4,25 10 2 437 25 42 10K 27,00
passender Mini-Nuter (Mittelscheibe)

40 3,0 10 2 4354030 10 27,00

Abgebildeter Werkzeugdorn ist nicht im Lieferumfang enthalten!
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490 Spiralschruppfrdaser VHM 2=3

Spiralschruppfraser HWM Rechtslauf/Rechtsdrall

_ Eigenschaften:
Tt * Spiralgenutet Zum Auftrennen und Vorfrésen
e Stirn- und flankenschneidend von:
o Rechtsdrall: Optimaler Spanauswurf » Plattenwerkstoffe
nach oben * Massivholzern
B e Microstruktur HW (HM)
o g | 1 » Qualitat geeignet fiir CNC
§ S i Bearbeitungszentren
i5 | D NL _GL s Art.-Nr. c
| 10 32 80 10 490 10 32 10 RR 79,00
10 42 100 10 490 10 42 10 RR 90,00
10 32 80 12 490 10 32 12 RR 121,00
12 32 80 12 490 12 32 12 RR 121,00
12 42 100 12 490 1242 12 RR 136,00
12 52 100 12 490 12 52 12 RR 143,00
14 42 100 14 490 14 42 12 RR 161,00
14 52 100 14 490 14 52 14 RR 180,00
16 42 100 16 490 16 42 16 RR 203,00
16 52 100 16 490 16 52 16 RR 211,00
16 72 120 16 490 16 72 16 RR 249,00
18 52 100 18 490 18 52 18 RR 272,00
18 72 120 18 490 18 72 18 RR 327,00
18 102 150 18 490 18 82 18 RR 409,00
20 52 100 20 490 20 52 20 RR 293,00
20 72 120 20 490 20 72 20 RR 388,00
20 102 150 20 490 20 82 20 RR 447,00
25 102 150 25 490 25 10 25 RR 527,00

MICRO | CNC
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491 Spiralschruppfraser VHM Z2=3

Spiralschruppfraser HWM Rechtslauf/Linksdrall

Eigenschaften:
T « Spiralgenutet Zum Auftrennen und Vorfrisen
f Tl o Stirn- und flankenschneidend von:

o Linksdrall: Optimaler Spanauswurf * Plattenwerkstoffe
nach unten ¢ Massivholzern

o Microstruktur HW (HM)

s » Qualitat geeignet fiir CNC
Bearbeitungszentren
D NL (c] B S Art.~-Nr. €
10 32 80 10 491 10 32 10 RL 79,00
10 42 100 10 491 10 42 10 RL 90,00
12 32 80 12 491 12 32 12 RL 121,00
12 42 100 12 491 12 42 12 RL 136,00
12 52 100 12 491 12 52 12 RL 143,00
14 42 100 14 491 14 42 12 RL 161,00
14 52 100 14 491 14 52 14 RL 180,00
16 42 100 16 491 16 42 16 RL 203,00
16 52 100 16 491 16 52 16 RL 211,00
16 72 120 16 491 16 72 16 RL 249,00
18 52 100 18 491 18 52 18 RL 272,00
18 72 120 18 491 18 72 18 RL 327,00
18 102 150 18 491 18 82 18 RL 409,00
20 52 100 20 491 20 52 20 RL 293,00
20 72 120 20 491 20 72 20 RL 388,00
20 102 150 20 491 20 82 20 RL 447,00
MICRO | CNC 25 102 150 25 491 25 10 25 RL 527,00

Seite 2.28 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



492 Schlichtfraser VHM Z=3

Schlichtfraser HWM Rechtslauf/Rechtsdrall

Eigenschaften:

» Spiralgenutet Zum Fertigfrasen von:

e Stirn- und flankenschneidend * Plattenwerkstoffe

o Rechtsdrall: Optimaler Spanauswurf » Massivholzern
nach oben

e Microstruktur HW (HM)

e Qualitat geeignet fiir CNC
Bearbeitungszentren
D NL (c] B S Art.~-Nr. €
10 32 80 10 492 10 32 10 RR 64,00
10 42 100 10 492 10 42 10 RR 72,00
12 32 80 12 492 12 32 12 RR 98,00
12 42 100 12 492 1242 12 RR 109,00
12 52 100 12 492 1252 12 RR 115,00
14 42 100 14 492 14 42 12 RR 128,00
14 52 100 14 492 14 52 14 RR 144,00
16 42 100 16 492 16 42 16 RR 163,00
16 52 100 16 492 16 52 16 RR 169,00
16 72 120 16 492 16 72 16 RR 199,00
18 52 100 18 492 18 52 18 RR 218,00
18 72 120 18 492 18 72 18 RR 261,00
18 102 150 18 492 18 82 18 RR 328,00
20 52 100 20 492 20 52 20 RR 234,00

‘ 20 72 120 20 492 20 72 20 RR 310,00

20 102 150 20 492 20 82 20 RR 358,00
25 102 150 25 492 25 10 25 RR 426,00

MICRO | CNC
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493 Schlichtfraser VHM 2=3

Schlichtfraser HWM Rechtslauf/Linksdrall

L Eigenschaften:
B e Spiralgenutet Zum Fertigfrdsen von:
t o Stirn- und flankenschneidend ¢ Plattenwerkstoffe
o Linksdrall: Optimaler Spanauswurf e Massivholzern
nach unten
T — o Microstruktur HW (HM)
o\ | * Qualitat geeignet fiir CNC
i Bearbeitungszentren
4
[, D NL GL S Art.-Nr. €
-J 90— 10 32 80 10 493 10 32 10 RL 64,00
10 42 100 10 493 10 42 10 RL 72,00
12 32 80 12 493 12 32 12 RL 98,00
12 42 100 12 493 12 42 12 RL 109,00
12 52 100 12 493 12 52 12 RL 115,00
14 42 100 14 493 14 42 12 RL 128,00
14 52 100 14 493 14 52 14 RL 144,00
16 42 100 16 493 16 42 16 RL 163,00
16 52 100 16 493 16 52 16 RL 169,00
16 72 120 16 493 16 72 16 RL 199,00
18 52 100 18 493 18 52 18 RL 218,00
18 72 120 18 493 18 72 18 RL 261,00
18 102 150 18 493 18 82 18 RL 328,00
20 52 100 20 493 20 52 20 RL 234,00
20 72 120 20 493 20 72 20 RL 310,00
20 102 150 20 493 20 82 20 RL 358,00
25 102 150 25 493 25 10 25 RL 426,00

MICRO | CNC
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494 Spiralnutfraser VHM Z2=2

Spiralnutfraser HWM Rechtslauf/Rechtsdrall

Eigenschaften:
e * Spiralgenutet Fiir Feinschliffe in:
* Rechtsdrall: Optimaler Spanauswurf ¢ Hart- und Weichholz

nach oben ¢ Plattenwerkstoffe

| o Microstruktur HW (HM)

E(— * Qualitat geeignet fiir CNC

_ Bearbeitungszentren
7 D NL GL S Art.-Nr. €

3 12 50 3 494 03 12 03 RR 17,00
4 12 50 4 494 04 12 04 RR 19,00

=0l

5 17 50 5 494 05 17 05 RR 23,00
6 17 60 6 494 06 17 06 RR 30,00
6 27 60 6 494 06 27 06 RR 31,00
8 22 80 8 494 08 22 08 RR 42,00
8 32 80 8 494 08 32 08 RR 45,00
10 32 80 10 494 10 32 10 RR 58,00
10 42 100 10 494 10 42 10 RR 65,00
12 32 80 12 494 12 32 12 RR 89,00
12 42 100 12 494 12 42 12 RR 99,00
12 52 100 12 494 12 52 12 RR 104,00
14 42 100 14 494 14 42 14 RR 117,00
14 52 100 14 494 14 52 14 RR 132,00
16 42 100 16 494 16 42 16 RR 149,00
16 52 100 16 494 16 52 16 RR 154,00
16 72 120 16 494 16 72 16 RR 180,00
18 52 100 18 494 18 52 18 RR 199,00
18 72 120 18 494 18 72 18 RR 237,00

MICRO | CNC 18 102 150 18 494 18 82 18 RR 297,00

20 52 100 20 494 20 52 20 RR 213,00
20 72 120 20 494 20 72 20 RR 283,00
20 102 150 20 494 20 82 20 RR 326,00

VHM Spiralnutfréser fiir die Aluminiumbearbeitung auf Anfrage lieferbar.
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495 Spiralnutfraser VHM Z2=2

Spiralnutfraser VHM Rechtslauf/Linksdrall

. ¢ Spiralgenutet Fiir Feinschliffe in:
[ ¢ Linkssdrall: Optimaler Spanauswurf ¢ Hart- und Weichholz
nach unten ¢ Plattenwerkstoffe
o Microstruktur HW (HM)
! ¢ Qualitat geeignet fiir CNC
& Bearbeitungszentren
L
3 12 50 3 49503 12 03 RL 17,00
4 12 50 4 495 04 12 04 RL 19,00
E=N 5 17 50 5 495 05 17 05 RL 23,00
6 17 60 6 495 06 17 06 RL 30,00
6 27 60 6 495 06 27 06 RL 31,00
8 22 80 8 495 08 22 08 RL 42,00
8 32 80 8 495 08 32 08 RL 45,00
10 32 80 10 495 10 32 10 RL 58,00
10 42 100 10 495 10 42 10 RL 65,00
12 32 80 12 495 12 32 12 RL 89,00
12 42 100 12 49512 42 12 RL 99,00
12 52 100 12 495 12 52 12 RL 104,00
14 42 100 14 495 14 42 14 RL 117,00
14 52 100 14 495 14 52 14 RL 132,00
16 42 100 16 495 16 42 16 RL 149,00
16 52 100 16 495 16 52 16 RL 154,00
16 72 120 16 49516 72 16 RL 180,00
18 52 100 18 495 18 52 18 RL 199,00
18 72 120 18 495 18 72 18 RL 237,00
MICRO | CNC 18 102 150 18 495 18 82 18 RL 297,00
20 52 100 20 495 20 52 20 RL 213,00
20 72 120 20 495 20 72 20 RL 283,00
20 102 150 20 495 20 82 20 RL 326,00

VHM Spiralnutfréser fiir die Aluminiumbearbeitung auf Anfrage lieferbar.
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480 Oberfraser HW (HM) WPL Z=2+1 Schaft 6+8+12

Oberfraser HW (HM) WPL mit HW Grundschneide

- Eigenschaften:

i D e Zweischneidig
¢ Grund und Flanken schneidend
* Geeignet fiir CNC

Bearbeitungszentren

Zum Nuten, Falzen und Frédsen ir
¢ Hartholz
¢ Holz- und Plattenwerkstoffe

D NL GL S Art.-Nr. €
15 20 50 6 480 15 20 06 50,00
15 20 70 8 480 15 20 08 50,00
16 20 50 6 480 16 20 06 50,00
16 20 70 8 480 16 20 08 50,00
18 20 50 6 480 18 20 06 54,00
18 20 70 8 480 18 20 08 54,00
20 20 50 6 480 20 20 06 54,00
20 20 70 8 480 20 20 08 54,00
22 20 50 6 480 22 20 06 60,00
22 20 70 8 480 22 20 08 60,00

NEU mit Schaft 12:
15 20 70 12 480 15 20 12 50,00
16 20 70 12 480 16 20 12 50,00
18 20 70 12 480 18 20 12 54,00
20 20 70 12 480 20 20 12 54,00
22 20 70 12 480 22 20 12 60,00

Ersatzteile:

Wendeplatte 12 x 12 x 1,5 mm Z =4 8003 12 120 2,00

Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 5,00

Torxschliissel T15 900 00 00 15 6,00

CNC
Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.33



Oberfraser HW (HM) WPL mit HW Grundschneide

CNC

Seite 2.34

e Zweischneidig

¢ Grund und Flanken schneidend

* Geeignet fiir CNC
Bearbeitungszentren

Zum Nuten, Falzen und Frédsen ir

¢ Hartholz
¢ Holz- und Plattenwerkstoffe

D NL GL S Art.-Nr.
16 50 12 12 x 50 487 16 50 12 173,00
18 50 12 12 x 50 487 18 50 12 180,00
20 50 12 12 x 50 487 20 50 12 188,00
22 50 12 12 x 50 487 22 50 12 197,00
Ersatzteile:
Wendeplatte 40 x 12 x 1,5 mm Z =4 8002 40 120 7,00
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 5,00
Torxschlissel T15 900 00 00 15 6,00
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Oberfraser HW (HM) WPL mit Innengewinde

,_
fl
!

e Zweischneidig

Eigenschaften:

¢ Grund und Flanken schneidend

Zum Nuten, Falzen und Frédsen ir
¢ Hartholz
¢ Holz- und Plattenwerkstoffe

D NL GL S Art.-Nr. €
15 20 65 M12x1 481 15 20 12 61,00
16 20 65 M12x 1 481 16 20 12 61,00
18 20 65 M12x1 481 18 20 12 61,00
20 20 65 M12 x 1 481 20 20 12 61,00
22 20 65 M12x1 481 22 20 12 61,00
Ersatzteile:
Wendeplatte 12 x 12 x 1,5 mm Z =4 8003 12 120 2,00
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 5,00
Torxschllissel T15 900 00 00 15 6,00
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Biindigfraser HW (HM) WPL ohne Kugellager

—— B —-—

Seite 2.36

Eigenschaften:

e Zweischneidig
e Umfang und Stim schneidend

Zum Biindigfridsen von:
¢ Kunststoffen
e Furnierkanten

D NL GL S Art.-Nr. 3

19 12 45 6 482 19 12 06 44,00

19 12 54 8 482 19 12 08 44,00
Ersatzteile:
Wendeplatte 12 x 12 x 1,5 mm, Z=4 8003 12 120 2,00
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 5,00
Torxschlissel T15 900 00 00 15 6,00
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485 Fasefraser (HM) WPL Z= 2 Schaft 6+8

Fasefraser HW (HM) WPL ohne Kugellager

n— Eigenschaften:
a—=r * Zweischneidig Zum Fréasen von:
e Umfang schneidend ¢ Hartholz

¢ Verdichteten Hélzern
¢ Plattenwerkstoffen

\ ! < D NL S Art.-Nr. €
ol 22° 24 45 6 485 22 24 06 45,00
[ | ! 22° 24 55 8 485 22 24 08 45,00
30° 26 45 6 485 30 26 06 45,00
30° 26 55 8 485 30 26 08 45,00
45° 29 45 6 485 45 29 06 45,00
45° 28 55 8 485 45 28 08 45,00
Ersatzteile:
Wendeplatte HW(HM) 12 x 12 x 1,5 mm Z 8003 12 120 2,00
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 5,00
Torxschliissel T15 900 00 00 15 6,00
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Biindigfraser HW (HM) WPL mit Kugellager

Seite 2.38

e Zweischneidig
e Umfang und Stim schneidend
o Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Biindigfridsen von:
¢ Kunststoffen
e Furnierkanten

D NL GL S Art.-Nr.

19 12 55 6 483 19 12 06 48,00

19 12 70 8 483 19 12 08 48,00
NEU mit Schaft 12:

19 12 70 12 483 19 12 12 48,00
Ersatzteile:
Wendeplatte 12 x 12 x 1,5 mm, Z=4 8003 12 120 2,00
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 5,00
Torxschlissel T15 900 00 00 15 6,00
Kugellager 19 x 6 x 6 mm 496 19 06 06 5,00
Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 2,00
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Biindigfraser HW (HM) WPL mit Kugellager

Eigenschaften:

e Zweischneidig
e Umfang und Stim schneidend

¢ Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Biindigfridsen von:
¢ Kunststoffen
e Furnierkanten

D NL GL Art.-Nr.

19 30 75 484 19 30 06 54,00

19 30 90 484 19 30 08 54,00
NEU mit Schaft 12:

19 30 90 484 19 30 12 54,00
Ersatzteile:
Wendeplatte 30 x 12 x 1,5 mm, Z=4 8002 30 120 2,00
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 5,00
Torxschlissel T15 900 00 00 15 6,00
Kugellager 19 x 6 x 6 mm 496 19 06 06 5,00
Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 2,00
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486 Fasefraser (HM) WPL Z= 2 Schaft 6+8
Fasefraser HW (HM) WPL mit Kugellager

——
| » Zweischneidig Zum Frésen von:
¢ Umfang schneidend ¢ Hartholz
¢ Mit auswechselbarem Kugellager ¢ Verdichteten Hélzern

¢ Plattenwerkstoffen

< D NL S Art.~Nr. €

22° 24 55 6 486 22 24 06 62,00

22° 24 70 8 486 22 24 08 62,00

30° 26 55 6 486 30 26 06 62,00

30° 26 70 8 486 30 26 08 62,00

s — | 45° 29 55 6 486 45 29 06 62,00

RISIRIIER 45° 28 70 8 486 45 29 08 62,00
Ersatzteile:

Wendeplatte 12 x 12 x 1,5 mm Z =4 8003 121 20 2,00

Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 5,00

Torxschliissel T15 900 00 00 15 6,00

Kugellager 13 x 4 x 5 mm 496 13 04 05 5,00

Schraube M3 x 10 497 03 10 00 2,00
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Kugellager: 9,52 X 4,76 X 3,17 mm 496 09 03 03 5,00
10 X 4 X 4 mm 496 10 04 04 5,00
13 x4 x5 mm 496 13 04 05 5,00
16 x5 x5 mm 496 16 05 05 5,00
19 x6 X 6 mm 496 19 06 06 5,00
Schrauben: M4 x 6 Typ A 497 04 06 00 5,00
M3 x 10 Typ B 497 03 10 01 2,00
M4 x 12 Typ B 497 04 12 00 2,00
M3 x 10 Typ C 497 03 10 00 2,00
HW(HM) WPL 12 x12x 1,5 mm 8003 12 120 2,00
30x12x1,5mm 8002 30 120 5,00
40x12x 1,5 mm 8002 40 120 7,00
Schliissel: Torx T15 900 00 00 15 6,00
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PKD (Dia) Schaftoberfraser Z=1+1 Eco

PKD (Dia) Schaftoberfraser Z=1+1 PKD Hohe 2,5 mm

w Eigenschaften:

o PKD bestlickt fiir lange Standzeit
® Rechtslauf und Linkslauf

o Qualitat geeignet fiir CNC
Bearbeitungszentren

o Andere Abmessungen lieferbar

Zum Frdasen von:
» Plattenwerkstoffen

D NL S GL z H Art.-Nr. €
12 25 12x40 75 3DP+1HW 2,5 9107 1225 12R 107,00
12 25 12x40 75 3DP+1HW 2,5 9107 122512L 107,00
@ —N
- 1 ) \| 12 34 12x40 85 4DP+1HW 2,5 9107 1234 12R 142,00
:L‘ \ W - 12 34 12x40 85 4DP+1HW 2,5 9107 1234 12L 142,00
|I‘|\ "". I'l
I\'\.\_——‘uﬁ' 16 25 16x50 85 3DP+1HW 2,5 9107 16 25 16R 107,00
I\ N/ 16 25 16x50 85 3DP+1HW 2,5 9107 1625 16L 107,00
\oumn! =
~._I'| \\ ~
'w.,\ /x_\ ? 16 34 16x50 94 4DP+1HW 2,5 9107 16 34 16R 142,00
[J HL[J 16 34 16x50 94 4DP+1HW 2,5 9107 16 34 16R 142,00
L[]
— 1 16 43 16x50 103 5DP+ 1HW 2,5 9107 16 43 16R 176,00
o 16 43 16x50 103 5DP+1HW 2,5 9107 1643 16L 176,00
Weitere PKD Werkzeuge finden Sie
in unserem DP (PKD) Werkzeuge 18 25 20x50 85 3DP+1HW 2,5 9107 18 25 20R 107,00
Katalog. 18 25 20x50 85 3DP+1HW 2,5 9107 18 25 20L 107,00
[ — |
T 18 34 20x50 94 4DP+1HW 2,5 9107 18 34 20R 142,00
(e 18 34 20x50 94 4DP+1HW 2,5 9107 18 34 20L 142,00
i AR e ) 18 43 20x50 103 5DP+1HW 2,5 9107 18 43 20R 176,00
18 43 20x50 103 G5DP+ 1HW 2,5 9107 18 43 20L 176,00
20 25 20x50 8 3DP+1HW 2,5 9107 20 25 20R 107,00
20 25 20x50 85 3DP+1HW 2,5 9107 20 25 20L 107,00
20 34 20x50 94 4DP+1HW 2,5 9107 20 34 20R 142,00
20 34 20x50 94 4DP+1HW 2,5 9107 20 34 20L 142,00
20 43 20x50 103 5DP+1HW 2,5 9107 20 43 20R 176,00
20 43 20x50 103 5DP+1HW 2,5 9107 2043 20L 176,00
20 52 20x50 112 6DP+1HW 2,5 9107 20 52 20R 212,00
20 52 20x50 112 6DP+1HW 2,5 9107 20 52 20L 212,00
Aufpreis fir PKD 20 61 20x50 121 7DP+1HW 2,5 9107 20 61 20R 245,00
Bohrschneide € 84,00 20 61 20x50 121 7DP+1HW 2,5 9107 20 61 20L 245,00

Seite 2.42
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PKD (Dia) Schaftoberfrdaser Z=2+1 Eco

PKD (Dia) Schaftoberfraser Z=2+1 PKD Hohe 2,5 mm

e o > o PKD bestiickt fiir lange Standzeit Zum Frdsen von:
® Rechtslauf und Linkslauf » Plattenwerkstoffen
¥ . ¢ Qualitét geeignet fir CNC
Bearbeitungszentren
o Andere Abmessungen lieferbar
Il
[ 9 D NL S GL Z H Art.-Nr. €

12 25 12x40 75 6DP+1HW 2,5 9108122512R 216,00
12 25 12x40 75 6DP+1HW 25 9108122512L 216,00

16 25 16x50 85 6DP+1HW 2,5 9108 16 25 16R 216,00
16 25 16x50 85 6DP+1HW 2,5 9108 16 2516L 216,00

16 34 16x50 94 8DP+1HW 2,5 9108 16 34 16R 288,00
16 34 16x50 94 8DP+1HW 2,5 9108 16 34 16L 288,00

18 25 20x50 85 6DP+1HW 2,5 9108 18 25 20R 216,00
18 25 20x50 85 6DP+1HW 2,5 9108 18 2520L 216,00

18 34 20x50 94 8DP+1HW 2,5 9108 18 34 20R 288,00
18 34 20x50 94 8DP+1HW 2,5 9108 18 3420L 288,00

Weitere PKD Werkzeuge finden Sie
in unserem DP (PKD) Werkzeuge 18 43 20x50 103 10DP+1HW 2,5 9108 1843 20R 359,00

Katalog.
- 18 43 20x50 103 10DP+ 1HW 2,5 9108 18 43 20L 329,00

20 25 20x50 85 6DP+1HW 2,5 9108 20 2520R 216,00
07 (PKD) Werksauge 20 25 20x50 85 6DP+1HW 2,5 9108 202520L 216,00

e -3 20 34 20x50 94 8DP+1HW 2,5 9108 20 34 20R 288,00
20 34 20x50 94 8DP+1HW 2,5 9108 2034 20L 288,00

20 43 20x50 103 10DP+1HW 2,5 9108 2043 20R 359,00
20 43 20x50 103 10DP+1HW 2,5 9108204320L 359,00

Kreissigeblitter  Hochleistungsfriser
» Hauptsigen » Schaftfraser
» Vorritzsdgen » Bohrungsfrser

20 52 20x50 112 12DP+1HW 2,5 9108 2052 20R 432,00
20 52 20x50 112 12DP+1HW 2,5 9108 2052 20L 432,00

Aufpreis fiir PKD 20 61 20x50 121 14DP+1HW 2,5 91082061 20R 504,00
Bohrschneide € 84,00 20 61 20x50 121 14DP+1HW 2,5 9108206120L 504,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer Seite 2.43
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3. Bohrwerkzeuge HW (HM)

2. Oberfriser HW (HM) 2.1-2.43

3. Bohrwerkzeuge 3.1
Diibelbohrer HW (HM) kurze und lange Ausfiihrung 3.2
500 S=8 kurz - 510 S=8 lang - 501 S=10 kurz - 511 S=10 lang

520 Spezial S=10 kurz - 530 Spezial S=10 lang
Durchgangslochbohrer HW (HM) kurze
und lange Ausfiihrung 3.8

540 S=8 kurz - 550 S=8 lang - 541 S=10 kurz - 551 S=10 lang

552 +553 5=10 lang

Spiralbohrer Vollhartmetall 3.14
Zylinderkopfbohrer HW (HM) kurze
und lange Ausfiihrung 3.15

570 S=10 kurz - 580+581 S=10 lang
Aufstecksenker fiir Diibelbohrer 3.18

4. Wendeplattenwerkzeuge 4.1-436

5. Hobelmesser / Wendeplatten 5.1-5.16

6. Bandsdgebldtter 6.1




500 Diibelbohrer HW (HM) Z=2+2 Schaft 8x20 mm

Diibelbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

[l Eigenschaften:
e ¢ HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
"'-.x*' Zentrierspitze o Diibelléchern in Weich- und
kY e Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet Hartholz und Plattenwerkstoffe
'____ 3 fir besseren Spanauswurf)
ws ol o Links- und Rechtslauf
[,.‘{ [ * Geeignet flir CNC-Bearbeitungs-
] - centren
— g e D NL GL S Art.-Nr. €
4 30 55,5 8 x 20 500 04 55 08L 17,00
4 30 55,5 8 x 20 500 04 55 08R 17,00
30 55,5 8 x 20 500 05 55 08L 15,00
30 55,5 8 x 20 500 05 55 08R 15,00
30 55,5 8 x 20 500 06 55 08L 15,00
30 55,5 8 x 20 500 06 55 08R 15,00
30 55,5 8 x 20 500 07 55 08L 16,00
30 55,5 8 x 20 500 07 55 08R 16,00
30 55,5 8 x 20 500 08 55 08L 16,00
30 55,5 8 x 20 500 08 55 08R 16,00
CNC | PTFE 9 30 55,5 8 x 20 500 09 55 08L 18,00
30 55,5 8 x 20 500 09 55 08R 18,00
10 30 55,5 8 x 20 500 10 55 08L 18,00
10 30 55,5 8 x 20 500 10 55 08R 18,00
11 30 55,5 8 x 20 500 11 55 08L 19,00
11 30 55,5 8 x 20 500 11 55 08R 19,00
12 30 55,5 8 x 20 500 12 55 08L 19,00
12 30 55,5 8 x 20 500 12 55 08R 19,00

Seite 3.2 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



510 Diibelbohrer HW (HM) Z=2+2 Schaft 8x20 mm

Diibelbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

CNC | PTFE

Eigenschaften:

e HW (HM) massiver Bohrkopf mit

Zentrierspitze

e Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet

flr besseren Spanauswurf)
e Links- und Rechtslauf

* Geeignet flir CNC-Bearbeitungs-
centren
e Mit Riickenfiihrung

Zum Bohren von:
e Dibelléchern in Weich- und
Hartholz und Plattenwerkstoffe

[2) NL GL S Art.-Nr. €
4 40 67 8 x 20 510 04 67 08L 18,00
4 40 67 8 x 20 510 04 67 08R 18,00
40 67 8 x 20 510 05 67 08L 16,00
40 67 8 x 20 510 05 67 08R 16,00
40 67 8 x 20 510 06 67 08L 16,00
40 67 8 x 20 510 06 67 08R 16,00
40 67 8 x 20 510 07 67 08L 17,00
40 67 8 x 20 510 07 67 08R 17,00
40 67 8 x 20 510 08 67 08L 17,00
40 67 8 x 20 510 08 67 08R 17,00
40 67 8 x 20 510 09 67 08L 18,00
40 67 8 x 20 510 09 67 08R 18,00
10 40 67 8 x 20 510 10 67 08L 19,00
10 40 67 8 x 20 510 10 67 08R 19,00
11 40 67 8 x 20 510 11 67 08L 20,00
11 40 67 8 x 20 510 11 67 08R 20,00
12 40 67 8 x 20 510 12 67 08L 20,00
12 40 67 8 x 20 510 12 67 08R 20,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer

Seite 3.3



501 Diibelbohrer HW (HM) Z=2+2 Schaft 10x20 mm

Diibelbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

Eigenschaften:
¢ HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
Zentrierspitze e Dibelléchern in Weich- und
e Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet Hartholz und Plattenwerkstoffe
fir besseren Spanauswurf)
e Links- und Rechtslauf
* Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
centren
e Mit Riickenfiihrung
4 30 57,5 10 x 20 501 04 57 10L 16,00
4 30 57,5 10 x 20 501 04 57 10R 16,00
30 57,5 10 x 20 501 05 57 10L 14,00
30 57,5 10 x 20 501 0557 10R 14,00
30 57,5 10 x 20 501 06 57 10L 14,00
30 57,5 10 x 20 501 06 57 10R 14,00
30 57,5 10 x 20 501 07 57 10L 16,00
30 57,5 10 x 20 501 07 57 10R 16,00
30 57,5 10 x 20 501 08 57 10L 15,00
30 57,5 10 x 20 501 08 57 10R 15,00
30 57,5 10 x 20 501 09 57 10L 17,00
CNC | PTFE 9 30 57,5 10 x 20 501 09 57 10R 17,00
10 30 57,5 10 x 20 501 10 57 10L 16,00
10 30 57,5 10 x 20 501 10 57 10R 16,00
11 30 57,5 10 x 20 501 11 57 10L 19,00
11 30 57,5 10 x 20 501 11 57 10R 19,00
12 30 57,5 10 x 20 501 12 57 10L 18,00
12 30 57,5 10 x 20 501 12 57 10R 18,00
13 30 57,5 10 x 20 501 13 57 10L 24,00
13 30 57,5 10 x 20 501 13 57 10R 24,00
14 30 57,5 10 x 20 501 14 57 10L 25,00
14 30 57,5 10 x 20 501 14 57 10R 25,00
15 30 57,5 10 x 20 501 15 57 10L 29,00
15 30 57,5 10 x 20 501 1557 10R 29,00

Seite 3.4 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



511 Diibelbohrer HW (HM) Z=2+2 Schaft 10x20 mm

Diibelbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

Eigenschaften:

e HW (HM) massiver Bohrkopf mit

Zentrierspitze

e Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet

flr besseren Spanauswurf)
e Links- und Rechtslauf

* Geeignet flir CNC-Bearbeitungs-
centren

e Mit Riickenfiihrung

Zum Bohren von:
e Dibelléchern in Weich- und
Hartholz und Plattenwerkstoffe

S 4 43 70 10 x 20 511 04 70 10L 17,00
4 43 70 10 x 20 511 04 70 10R 17,00
43 70 10 x 20 511 05 70 10L 15,00

43 70 10 x 20 511 0570 10R 15,00

43 70 10 x 20 511 06 70 10L 15,00

43 70 10 x 20 511 06 70 10R 15,00

43 70 10 x 20 511 07 70 10L 16,00

43 70 10 x 20 51107 70 10R 16,00

43 70 10 x 20 511 08 70 10L 16,00

43 70 10 x 20 511 08 70 10R 16,00

43 70 10 x 20 511 09 70 10L 17,00

43 70 10 x 20 511 09 70 10R 17,00

10 43 70 10 x 20 51110 70 10L 17,00
10 43 70 10 x 20 511 10 70 10R 17,00

CNC | PTFE

11 43 70 10 x 20 511 11 70 10L 19,00
11 43 70 10 x 20 51111 70 10R 19,00
12 43 70 10 x 20 51112 70 10L 19,00
12 43 70 10 x 20 51112 70 10R 19,00
13 43 70 10 x 20 511 13 70 10L 24,00
13 43 70 10 x 20 5111370 10R 24,00
14 43 70 10 x 20 511 14 70 10L 24,00
14 43 70 10 x 20 511 14 70 10R 24,00
15 43 70 10 x 20 5111570 10L 26,00
15 43 70 10 x 20 5111570 10R 26,00
16 43 70 10 x 20 51116 70 10L 31,00
16 43 70 10 x 20 51116 70 10R 31,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer

Seite 3.5



520 Spezial-Diibelbohrer HW (HM) Z=2+2 Schaft 10x20 mm

Spezial-Diibelbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

soo Eigenschaften:
e HW (HM) Dibelbohrer mit verbesser- Zum Bohren von:
[ ¥ ter Qualitat der materialien, Schnitt- e Dibelléchern in Weich- und
o geometrie und Prazision Hartholz und Plattenwerkstoffe
h « PTFE Beschichtung (MDF + HDF)
- ' e Links- und Rechtslauf
5 4 * Geeignet flir CNC-Bearbeitungs-
h 2 centren
P ' D NL GL s Art.-Nr. €
_ 5 30 57,5 10 x 27 520 05 57 10L 18,00
5 30 57,5 10 x 27 520 05 57 10R 18,00
30 57,5 10 x 27 520 06 57 10L 18,00
30 57,5 10 x 27 520 06 57 10R 18,00
8 30 57,5 10 x 27 520 08 57 10L 19,00
30 57,5 10 x 27 520 08 57 10R 19,00
10 30 57,5 10 x 27 520 10 57 10L 22,00
10 30 57,5 10 x 27 520 10 57 10R 22,00
12 30 57,5 10 x 27 520 12 57 10L 24,00
| 12 30 57,5 10 x 27 520 12 57 10R 24,00

CNC | PTFE

Seite 3.6 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



530 Spezial-Diibelbohrer HW (HM) Z=2+2 Schaft 10x30 mm

Spezial-Diibelbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

B0l
| euronarm-guality |

Eigenschaften:
¢ HW (HM) massiver Bohrkopf mit
Zentrierspitze

e Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet

fir besseren Spanauswurf)

e Links- und Rechtslauf

* Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
centren

Zum Bohren von:

e Dibelléchern in Weich- und
Hartholz und Plattenwerkstoffe
(MDF + HDF)

D NL GL Art.-Nr. €
5 35 70 10 x 30 530 05 70 10L 19,00
5 35 70 10 x 30 530 05 70 10R 19,00
35 70 10 x 30 530 06 70 10L 19,00
35 70 10 x 30 530 06 70 10R 19,00
8 35 70 10 x 30 530 08 70 10L 20,00
35 70 10 x 30 530 08 70 10R 20,00
10 35 70 10 x 30 530 10 70 10L 22,00
10 35 70 10 x 30 530 10 70 10R 22,00
12 35 70 10 x 30 53012 70 10L 25,00
12 35 70 10 x 30 530 12 70 10R 25,00

HW-Dibellochbohrer mit Au3engewinde M10 auf Anfrage.

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer

Seite 3.7



540 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z=2 Schaft 8x20 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

- Anwendung:
LIl e HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
Dachformspitze e Durchgangsléchern in Weich- und
e Flr Rechts- und Linkslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
* Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
centren

e PTFE beschichtet fur
besseren Spanauswurf

D NL GL S Art.-Nr. €

5 25 55,5 8 x 20 540 05 55 08L 19,00
5 25 55,5 8 x 20 540 05 55 08R 19,00
6 25 55,5 8 x 20 540 06 55 08L 19,00
6 25 55,5 8 x 20 540 06 55 08R 19,00
8 25 55,5 8 x 20 540 08 55 08L 20,00
8 25 55,5 8 x 20 540 08 55 08R 20,00
10 25 55,5 8 x 20 540 10 55 08L 20,00
10 25 55,5 8 x 20 540 10 55 08R 20,00

CNC | PTFE

Seite 3.8 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



Durchgangslochbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung
o

¢ HW (HM) massiver Bohrkopf mit
Dachformspitze

e Flr Rechts- und Linkslauf

* Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
centren

e PTFE beschichtet fur
besseren Spanauswurf

Zum Bohren von:

e Durchgangsléchern in Weich- und
Hartholz und Plattenwerkstoffe

D NL GL S Art.-Nr. €

5 35 67 8 x 20 550 05 67 08L 20,00

5 35 67 8 x 20 550 05 67 08R 20,00
35 67 8 x 20 550 06 67 08L 22,00
35 67 8 x 20 550 06 67 08R 22,00

8 35 67 8 x 20 550 08 67 08L 22,00
35 67 8 x 20 550 08 67 08R 22,00

10 35 67 8 x 20 550 10 67 08L 23,00

10 35 67 8 x 20 550 10 67 08R 23,00

CNC | PTFE

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer

Seite 3.9



541 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z=2 Schaft 10x25 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

e JBll Eigenschaften:
I | e HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
! Dachformspitze e Durchgangsléchern in Weich- und
e Flr Rechts- und Linkslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
* Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
B centren
e PTFE beschichtet fur
besseren Spanauswurf
1 D NL GL S Art.-Nr. €
4 25 58 10 x 25 541 04 58 10L 19,00
4 25 58 10 x 25 541 04 58 10R 19,00
5 25 58 10 x 25 541 05 58 10L 17,00
5 25 58 10 x 25 541 05 58 10R 17,00
6 25 58 10 x 25 541 06 58 10L 17,00
6 25 58 10 x 25 541 06 58 10R 17,00
7 25 58 10 x 25 541 07 58 10L 18,00
7 25 58 10 x 25 541 07 58 10R 18,00
8 25 58 10 x 25 541 08 58 10L 18,00
8 25 58 10 x 25 541 08 58 10R 18,00
9 25 58 10 x 25 541 09 58 10L 19,00
9 25 58 10 x 25 541 09 58 10R 19,00
CNC | PTFE
10 25 58 10 x 25 541 10 58 10L 19,00
10 25 58 10 x 25 541 10 58 10R 19,00
12 25 58 10 x 25 541 12 58 10L 24,00
12 25 58 10 x 25 541 12 58 10R 24,00

Seite 3.10 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



551 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z=2 Schaft 10x25 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

CNC | PTFE

Eigenschaften:

e HW (HM) massiver Bohrkopf mit

Dachformspitze

e Flr Rechts- und Linkslauf

* Geeignet flir CNC-Bearbeitungs-

centren

e PTFE beschichtet fur

besseren Spanauswurf

e Durchgangsléchern in Weich- und

Hartholz und Plattenwerkstoffe

Zum Bohren von:

D NL GL s Art.-Nr. €

4 35 70 10 x 25 551 04 70 10L 20,00
4 35 70 10 x 25 551 04 70 10R 20,00
5 35 70 10 x 25 551 05 70 10L 18,00
5 35 70 10 x 25 551 05 70 10R 18,00
6 35 70 10 x 25 551 06 70 10L 18,00
6 35 70 10 x 25 551 06 70 10R 18,00
7 35 70 10 x 25 551 07 70 10L 20,00
7 35 70 10 x 25 551 07 70 10R 20,00
8 35 70 10 x 25 551 08 70 10L 19,00
8 35 70 10 x 25 551 08 70 10R 19,00
9 35 70 10 x 25 551 09 70 10L 22,00
9 35 70 10 x 25 551 09 70 10R 22,00
10 35 70 10 x 25 551 10 70 10L 22,00
10 35 70 10 x 25 551 10 70 10R 22,00
11 35 70 10 x 25 551 11 70 10L 26,00
11 35 70 10 x 25 551 11 70 10R 26,00
12 35 70 10 x 25 551 12 70 10L 26,00
12 35 70 10 x 25 551 12 70 10R 26,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer

Seite 3.11



552 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z=2 Schaft 10x20 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

v Lciccnschaften:
P ' e HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
\ | Dachformspitze e Durchgangsléchern in Weich- und
i il ¢ Fir Rechts- und Linkslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
.-\\ : __’ * Geeignet flir CNC-Bearbeitungs-
/ '-|J 1 centren
o /l « PTFE beschichtet fir
'\#f' besseren Spanauswurf
/ II:
{ /| | ) NL GL 5 Art.-Nr. €
! _
A | 5 40 70 10 x 20 552 05 70 10L 18,00
T 5 40 70 10 x 20 552 05 70 10R 18,00
6 40 70 10 x 20 552 06 70 10L 18,00
6 40 70 10 x 20 552 06 70 10R 18,00
7 40 70 10 x 20 552 07 70 10L 20,00
7 40 70 10 x 20 552 07 70 10R 20,00
8 40 70 10 x 20 552 08 70 10L 19,00
8 40 70 10 x 20 552 08 70 10R 19,00
9 40 70 10 x 20 552 09 70 10L 22,00
9 40 70 10 x 20 552 09 70 10R 22,00
10 40 70 10 x 20 552 10 70 10L 22,00
10 40 70 10 x 20 55210 70 10R 22,00
11 40 70 10 x 20 5521170 10L 28,00
CNC | PTFE 11 40 70 10 x 20 552 11 70 10R 28,00
12 40 70 10 x 20 552 12 70 10L 25,00
12 40 70 10 x 20 55212 70 10R 25,00
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553 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z=2 Schaft 10x25 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

CNC | PTFE

Eigenschaften:

¢ HW (HM) massiver Bohrkopf mit

Dachformspitze
e Flr Rechts- und Linkslauf

* Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
centren
e PTFE beschichtet fur

besseren Spanauswurf

Anwendung:
Zum Bohren von:

e Durchgangsléchern in Weich- und

Hartholz und Plattenwerkstoffe

D NL GL s Art.-Nr. €

5 40 77 10 x 25 553 05 77 10L 24,00
5 40 77 10 x 25 553 05 77 10R 24,00
6 40 77 10 x 25 553 06 77 10L 25,00
6 40 77 10 x 25 553 06 77 10R 25,00
8 40 77 10 x 25 553 08 77 10L 25,00
8 40 77 10 x 25 553 08 77 10R 25,00
10 40 77 10 x 25 553 10 77 10L 26,00
10 40 77 10 x 25 553 10 77 10R 26,00
12 40 77 10 x 25 553 12 77 10L 32,00
12 40 77 10 x 25 553 12 77 10R 32,00

Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer
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560 Spiralbohrer VHW (VHM) Z=2 Schaft =D

Spiralbohrer VHW (VHM) Zahnezahl 2

. Eigenschaften: Anwendung:
4—H* ¢ Durchgehend zylindrische Aus- Zum Bohren von:
rung mit Dachformspitze e Durchgangsléchern in Weich- und
e Flr Rechts- und Linkslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
* Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
centren
&L N e Zur Verwendung auf
'} I Handbohrmaschinen
| ML D NL GL S Art.-Nr. €
o UgL 2 16 49 2 560 02 00 49L 12,00
o | 2 16 49 2 560 02 00 49R 12,00
3 27 55 2 560 03 00 55L 16,00
| —— — |
Mouronorm guaiiy | 3 27 55 2 560 03 00 55R 16,00
4 27 55 2 560 04 00 55L 19,00
4 27 55 2 560 04 00 55R 19,00
5 27 55 2 560 05 00 55L 26,00
5 27 55 2 560 05 00 55R 26,00

Mit Zentrierspitze Z=2+1 auf Anfrage lieferbar.

CNC

Seite 3.14 Unverbindliche Preisempfehlung zzgl. Mehrwertsteuer



