


Le tolleranze degli utensili EDN in HW rispettano la norma EN 847– 1+2+3.
Garantiamo anche il rispetto delle direttive BG per l’avanzamento manuale.
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Materiali ed n ormazioni ecniche 2 1

Lame serie uperline 11 1
LWS · UWS · KWS · VWS · KTS · VTS · KDTH positiva + negativa

agina

Lame serie  llround er macchine portatili 51 54

erie 5 Lame per lavorazioni con macchine ortatili 55 2
Lame per lavorazioni manuali o macchine da banco

Lame per macchine per Edilizia

Lame per lavorazioni Metalli

3 8

88

CV · BWK · BTS · BTK · BHS · ( BFA  Solo per macchine portatili )

NE positivo · NE negativo · STI · STS · STW · HS Dm05 · HSE

Lame serie tandard 17 24
LFZ · LWZ · LF · QW · UW · GW · KW · VW · KWG

Lame serie  nti ound 25 2

27 5Lame per utilizzi peciali
LWD · UWD · VWD · FWD · NFD · WKN · LWP · VWN · UH · VTH

KDH positivo + negativo · KTF · VTF · VWF · RSK · RS · UWP · PTF · ZFR · ZWR 

LFR · LW · LFB · WPA · LW  · Lame per tenoni · Incastri · Lamello

ndice rticoli

Lame per lavorazioni manuali

Lame a segmento, Lame per tubi



Materiale  Tipo rticoli molto raccomandati rticoli per una uona ualit  di taglio
1  Legni Naturali

QW, UWS, UW, GWMorbido Traverso Vena LFZ2, LWS, LWZ, WKN, ZWR, WPA
Duro Lungo Vena LF, UWS, UW, GW, LFR LFZ,1, LFZ2, LWS, LWZ, QW, ZFR, ZWR
Duro Traverso Vena UWS, UW, GW, LWP, UWP LWS, LWZ, QW, WKN, ZWR, WPA
2  Legni Esotici ro o  ea  apelli  Wenge  ....

Morbido Lungo Vena LFZ2, LF, L+W, LFR, ZFR LFZ1, LWS, LWZ, QW, UWS, UW, GW, WPA, ZWR

1  Listelli in Legno  Cornici
VTH VWS, VW, VTS, VTF, NE negativaTraverso Vena

ATF, STI, STW
18  annelli rivestiti in Lamina di lluminio per isolamento termico

17  annelli in Cartongesso
LFZ2, LWS, LWZ, QW, UWS, UW, GW

1  annelli in Lana di occia
UWS, UW, UWP LWS, LWZ, QW, GW

15  annelli in i ra Minerale
GW LWS, LWZ, QW, UWS, UW, PTF

14  cciaio
HS(HSS), STS, Segment STW

Profilato NE negativa NE positiva, FWD, NFD
NE positivaPieno NE negativa

12 13  lluminio

11  Carta dura  essuto duro
UWS, UW, VW, UWP

KWS, KW, VWS, VW
LWS, LWZ, UWS, UW, GW

VTS, VTF
KTS, KTF, KWS, KW, VW, VWS

Duroplastici
Thermoplastici

1  Materie lastiche
Su due lati
Su un lato

KDTH, KDH, PTF, VWN KWS, KW, VWS, VW, VTS, VTF
KWS, KW, VWS, VW, KDTH, KDH, VTS, VTF LWS,LWZ, QW, UWS, UW, GW, UH, KTS, KTF 

 annelli rivestiti di materiale lastico Laminati

Su un lato GW, KWS, KW, VWS, VW, UH LWS, LWZ, QW, UWS, UW
Su due lati UH, VWN KDTH, KDH, KWS, KW, VWS, VW

8  annelli rivestiti con mpiallacciatura No ilitati
VWS, VW, UWP QW, UWS, UW, GW, KWS, KW, UH, PTF

7  annelli in i ra dura md
GW, KWS, KW, VWS, VW LWS, LWZ, QW, UWS, UW, UH, UWP

 annelli in Compensato

5  annelli ruciolari  Listellari
Longitudinale

Longitudinale

KWS, KW LWS, LWZ, UWS, UW, GW, UWP, UH
Trasversale

Trasversale

KWS, KW QW, UWS, UW, GW, UWP, UH

4  ogli di mpiallacciato
GW, UH, FWD UWS, UW, KWS, KW, VWS, VW
KWS, KW, VWS, VW, UH, FWD QW, UWS, UW, GW

3  Legni regiati Castagno  Noce  aggio  ....
Longitudinale
Trasversale

UWS, UW, GW VWS, VW
UWD VWS, VW

Duro Lungo Vena
Duro Traverso Vena

UWS, UW, GW, LFR LWS, LWZ, ZFR, ZWR, QW
UWS, UW, GW, UWP LWS, LWZ, ZWR, QW

00

Materia prima da lavorare 
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im ologia Lama 

Legni Naturali Legni Esotici

Truciolari Listellari

Legni Pregiati

Pannelli in
Compensato

Alluminio Profilato Alluminio Pieno

Pannelli in
Cartongesso

Acciaio

Pannelli rivestiti con
materiale Plastico

Pannelli in
Lana di Roccia

Pannelli rivestiti in
Lamina di Alluminio

Pannelli in
Fibra Minerale

Listelli in Legno
Cornici

Materie Plastiche

Pannelli in Fibra
dura (mdf)

Pannelli rivestiti con
Impiallacciatura

Carta dura 
Tessuto duro 

Fogli di
Impiallacciato

La corretta lama EDN per ogni tipologia di materiale
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este due pagine vogliono dare a Lei un aiuto per definire l articolo corretto  naturalmente  uesto  dipendente da 
diversi fattori, tipo di macchina, altezza di taglio, ecc  Indicazioni tecniche pi  dettagliate sulle singole tipologie di lama 
EDN le trovate nelle descrizioni sulla pagina di catalogo dedicata

Pannelli
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n ormazioni ecniche

elocit  di taglio raccomandate
Materiale elocit  di vanzamento in m sec
Legno Naturale 50  100 
Legni Compensati, Truciolari
Pannelli rivestiti in plastica 50  100
Legno Compatto 5  0
Plastica 25  50
Materiale tipo cemento 05   20
Profili di alluminio 50  0
Alluminio pieno 0  0
Pannelli in fibra minerale 0  5

a ella della velocit  di taglio
Diametro
D  mm 15 2 28 35 4 45 5 8 1 12 1 18
100   10 15 1  21 2 2  1 1  52  
120   ,5 1 1 22 25 2 1  5   5 101
150   12 1 22 2  1 5   1  
1 0   1 1 2  2  5  5 
200   1 21 2  2 52 1  105
220   1 2 2 0 52 5  2 10
250   20 2  52 5 5 105
00   2 1 55 1  
50   2 51  2
00   1 2 5  105
20   2  
50   5  105

500   52 2 105
00   

50  100

ttenzioni da considerare uando
si utilizzano le lame circolari EDN

struzioni d’uso per le lame circolari EDN

Numero Giri 1 min.

elocit  di aglio  t m s

La macchina deve girare senza 
vi razioni o oscillazioni.
L oscillazione della Flangia non deve 
essere superiore a di 0 02mm e la 
torsione circolare del mandrino non 
superiore a 0 0 mm
Il diametro della Flangia, deve essere 
tenuto pi  grande possibile, in uanto pi  
grande  il diametro della flangia pi  sar  
ridotta l oscillazione della lama stessa, 
uesto maggiormente per lame 

particolarmente fine
Se possibile tenere la flangia non pi  
piccola di 1  del diametro della lama
Prima dell utilizzo pulire con cura la 
flangia
Prima dell accensione del motore  molto 
importante verificare che la lama sia 
libera da impedimenti, inoltre assicurarsi 
che il pezzo da tagliare sia guidato 
correttamente e che la lama sia 
posizionata correttamente per il taglio
La velocit  di taglio pi  adeguata per la 
lavorazione di legno e pannelli in genere
 tra 0 e 100 m sec pi   tenero  il 

materiale da lavorare pi  alta sar  la 
velocit  di taglio
Impurit  nel materiale come per esempio 
particolari di ferramenta, metalli oppure 
schegge di roccia possono causare 
rotture del carburo del tagliente
Agenti come colla e resina sul corpo 
lama devono essere rimossi per tempo, 
per uesto vi consigliamo detergenti che 
potrete trovare nei negozi specializzati

Lame circolari EDN vengono consegnate in una confezione stabile  Utilizzate 
uesta confezione per conservare della vostra lama e per la spedizione della 

lama al vostro affilatore di fiducia

e seguite uesti semplici ma importanti consigli  sarete sicuramente 
entusiasti della vostra lama circolare EDN.  

Le lame sono contrassegnate da un numero di giri massimo consentiti, uesto 
per  non  sempre uello pi  performante per la lavorazione

egole d oro  i  tenero  il materiale da lavorare  pi  alto il numero di 
giri  i  duro e il materiale  pi  asso sar  il numero di giri  

La velocit  di taglio (velocit  periferica) e legata al numero di giri e diametro 
della lama
I valori  in m sec possono essere rilevati nella tabella sottostante
La velocit  di avanzamento  non dovrebbe superare 1 1000 del numero di giri 
per esempio a 000 U min, la velocit  di avanzamento dovrebbe essere m al 
minuto  

 



ATS Anti Sound

ABW

B

D

d

DH

DKN

F

FA

FD

FF

gR

H

HW

HS

K

KN

KNL

(2 2 + 2 10 0)

KNLF

(2 2 + 2 ,5 , 5 + 2 10 0)

LI

MAN

MEC

n

NL

oR

R

RE

SL

SP

TF

TH

W

WA

WD

WG

Z

Diametro

Deflettore  Limitatore

Larghezza di taglio

Dente concavo

Doppia chiavetta

Foro o piccolo diametro

Dente piano

Dente piano con limitatore

Dente piano per tagli sottili

Dente piano lungo vena

Rasante chiuso
Rasante aperto

Dente concavo

Metallo duro

Acciaio per alta velocit

Dente conico

Chiavetta

Fori di trascinamento a 1 0
Per le macchine pi  comuni

Fori di trascinamento a 1 0  
Per le macchine pi  comuni

Fissata Svasatura a sinistra

Avanzamento manuale

Avanzamento meccanico

Numero giri massimi
(Secondo la norma vigente)

Fori di trascinamento

Rasante

Fissata Svasatura a destra

Fori di trascinamento per CNC

Acciaio al Cromo

Dente piano trapezioidale

Dente concavo trapezioidale

Dente alternato

Dente alternato con limitatore

Dente alternato per tagli sottili

Dente alternato silenziato

Numero taglienti

00

reviazioni
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ichieste ecniche
struzioni d’uso per migliorare la prestazione della Lama

R R R

Diametro min. Diametro max. Foro

L.Taglio N° Taglienti N° Rasanti

Diametro Spessore Foro

....................................................

....................................................

....................................................

Qualità MaterialeAvanzamento

DP(Diamante P.)Discordanza

Faggio

Legno con umidità naturale

Legno bagnato

HC(Saldobrasato HM)Concordanza

Legno Esotico

Legno asciutto

HW(Coltelli HM)Automatico

Legno Duro

Pioppo

HS(Acciaio)Manuale

Legno Tenero

Rovere

Altezza min. Altezza max. Avanzamento

N° Giri Lungo Vena Traverso Vena

Multilama bialbero

Tenonatrice

Scorniciatrice

Truciolatore

Squadratrice

Refilatrice

Multilama monoalbero

1

2
3 4
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Lavorazioni peciali

ersonalizzazioni
Grazie alla pi  moderna tecnica Laser CAD CAM

e ad una lunga esperienza, EDN  pu  realizzare 

Lame Speciali a disegno del cliente per soddisfare

ogni tipo di esigenza

In tempi rapidi ad un giusto prezzo
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Lavorazioni peciali

Descrizione
1 Foro di raffreddamento

1 Asola di raffreddamento

Aggiunta di 1 foro di trascinamento

Per esecuzioni speciali  necessaria nostra 
conferma scritta da Voi confermata
In caso di annullamento ordine verranno addebitati
i costi programmazione, materiale e costi di produzione
EDN ritiene normalmente evaso un ordine con uantit
consegnate, inferiori o superiori del 10

Mggiorazioni per modi iche
Tolleranza larghezza di taglio
(a consuntivo)

Variazione angolo di spoglia
(a consuntivo) 
Diminuzione larghezza di taglio se
tecnicamente realizzabile (a consuntivo)

 prezzi sopra citati valgono solo per
modi iche di utensili EDN . 
Per modifiche di utensili prodotti da altri richiedere offerta
Non si accettano restituzioni di utensili sottoposti a modifiche
Per un prezzo di affilatura in riferimento agli articoli del nostro catalogo
fare richiesta ai Nostri uffici

Questo catalogo  protetto dai diritti
d autore  
Copie del contenuto anche parziale
di disegni o sistemi di vendita devono
essere autorizzati da
EDN  Ernst D  Neuhaus GmbH  Co  KG

Note in ormative

ersonalizzazioni e modi iche

iano

Concavo

Angolo
di

Spoglia

Angolo
di

Cuneo
Angolo

Mordente

Angolo di
Spoglia Laterale

Angolo
di

Conicit

Modi iche  tecnicamente realizza ili sul prodotto

Descrizione

Aggiunta di 2 fori di trascinamento
Aggiunta di  fori di trascinamento
Aggiunta di  fori di trascinamento
Aggiunta di 12 fori di trascinamento

Aggiunta fori di fissaggio per truciolatore

Chiavetta singola 
Chiavetta doppia

Allargatura Foro fino a  250
Allargatura Foro da  251 a  50
Allargatura Foro da  51

Aggiunta fori di fissaggio su CNC

ATS (Anti Sound) Esecuzione fino  500
ATS (Anti Sound) Esecuzione da   501

1 Chiusura spacco di espansione
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Lame Circolari uperline
HW HM  Metallo Duro

razie ad un preciso ed attento processo produttivo, alle linee antivibrazione realizzate a laser sul corpo 
lama, all uso di uno speciale Metallo Duro in micrograna, le lame SUPERLINE rispetto a uelle tradizionali 
presentano i seguenti vantaggi

1) iduzione delle vi razioni al minimo, con precisa rotazione della lama

2) umento della durata di taglio, evitando inutili vibrazioni

) Miglior ualit  di taglio, confrontabile alla finitura di una pialla

) iduzione della rumorosit  con linee speciali di assorbimento vibrazione (a seconda del tipo di macchina)

G

Superli
ne
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Lame Circolari uperline

132 LW

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Limitatore di truciolo
Geometria anti rifiuto

pplicazione  
er tagli longitudinali e trasversali di

Legni Naturali 
er taglio e sezionatura di  

Pannelli
Anche impiallacciati da un lato

ppure rivestiti in materiale plastico
La lama con taglio pro essionale
per l’artigiano.

14  W

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

pplicazione  
er tagli longitudinali e trasversali di

Legni naturali morbidi e duri
Legni esotici e nobili
Truciolari
Impiallacciato

er taglio e sezionatura di  
Pannelli impiallacciati da un lato
o riverstiti di materiale plastico
Carta dura
Tessuto duro
Pannelli in fibra naturale
Pannelli in lana di roccia

Dentatura lternata

Cartongesso

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 2 KNLF 1 2 250 00
00 , 0 2 KNLF 1 2 00 00
55 , 0 2 KNLF 1 2 55 00
00 ,0 0 KNL 1 2 00 00
50 ,0 0 0 KNL 1 2 50 00

500 ,0 0 KNL 1 2 500 00

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 1 0 250 00
00 ,2 0 KNLF 1 0 00 00
50 , 0 5 KNLF 1 0 50 00
00 , 0 0 KNL 1 0 00 00

B

1 1

ϒ

B

B

1 1

ϒ

hB

Dentatura lternata
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Lame Circolari uperline

142 W

143 W

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 1  250 00
00 ,2 0 KNLF 1  00 00
50 , 0 10 KNLF 1  50 00
00 , 0 120 KNL 1  00 00

Caratteristiche

Nobilitato impiallacciato 
su un solo lato
Pannelli rivestiti con materiale
plastico

B

1 1

ϒ

B

B

1 1

ϒ

B

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 1 2 250 00
00 ,2 0 2 KNLF 1 2 00 00
50 , 0 KNLF 1 2 50 00
00 , 0 KNL 1 2 00 00

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

pplicazione  
er taglio e sezionatura di  

Nobilitato impiallacciato su uno o
su due lati (Con spessore fino a
ma  25 mm)
Pannelli rivestiti di materiale plastico
Bilaminato
(Con spessore fino a ma  25 mm)
Pannelli di materiale Thermoplastico
o Duroplastico (Con spessore fino a
ma  10 mm)
Carta dura (Con spessore fino a ma  
10 mm)
Tessuto duro (Con spessore fino a
ma  10 mm)

Dentatura lternata

pplicazione  
ngolo di taglio positivo er taglio e sezionatura di  

Dentatura lternata  Multidenti per una migliore initura
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Lame Circolari uperline

1  

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

pplicazione
er taglio e sezionatura ottima di  

Pannelli Thermoplastici 
(Con spessore fino a ma  0 mm)
Pannelli Duroplastici 
( )Con spessore fino a ma 15 mm
Pannelli nobilitati su uno o due lati
o pannelli rivestiti di materiale plastico
(Preferibilmente da usare con incisore
Tipo RSE, a pagina )

Da utilizzare su macchine sezionatrici   
sezionatrici da anco  troncatrici con
taglio verticale o o li uo

1 1 

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

pplicazione
er taglio e sezionatura di  

Pannelli nobilitati su uno o due lati
o pannelli rivestiti di materiale plastico

annelli hermoplastici 
Con spessore ino a ma . 8 mm
annelli Duroplastici 

Con spessore ino a ma . 5 mm
Listelli, Cornici e profili plastici

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 1 0 250 00
00 ,2 0 2 KNLF 1 0 00 00
50 ,5 0 KNLF 1 0 50 00

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 1 1 250 00
00 ,2 0 KNLF 1 1 00 00
50 ,5 0 10 KNLF 1 1 50 00

B

1 1

ϒ

B h

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura iana rapezioidale  er materiali plastici

Dentatura iana rapezioidale  er materiali plastici  Multidenti per una migliore initura

Da utilizzare su macchine sezionatrici   
sezionatrici da anco  troncatrici con
taglio verticale o o li uo
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Lame Circolari uperline

1 8 D H  

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Dente concavo
Innovativa forma appuntita del dente
Istruzioni per una corretta affilatura
che rispetti la geometria (A richiesta)

pplicazione  
er elevate esigenze di taglio

Pannelli nobilitati su uno o due lati
o pannelli rivestiti di materiale plastico
(Con spessore fino a ma  25 mm)

tilizza ili su sezionatrici verticali
senza incisore.

1  D H neg.

Caratteristiche pplicazione  

ipo  Ha ner  Holz Her  trie ig

D B d  rt. Nr. 
220 ,2 0 2 2
25 ,2 0 0 KNLF 1  25  00

1  220 00

0 ,2 0 2 KNLF 1  0  00
50 ,2 0 KNLF 1  50 00

D B d  rt. Nr. 
25 ,2 0 0 KNLF 1  25  00
0 ,2 0 2 KNLF 1  0  00

B

1 1

ϒ

B h

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura iana ppuntita  er materiali rivestiti

Dentatura iana ppuntita  er materiali rivestiti

ngolo di taglio negativo
Dente concavo
Innovativa forma appuntita del dente
Istruzioni per una corretta affilatura
che rispetti la geometria (A richiesta)

er elevate esigenze di taglio
Pannelli nobilitati su uno o due lati
o pannelli rivestiti di materiale plastico
(Con spessore fino a ma  25 mm)

tilizza ili su sezionatrici verticali
senza incisore.



0

Note ecniche
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Lame Circolari tandard
HW HM  Metallo Duro

recise tolleranze di produzione

ualit  di taglio ottimale

recisione nella planarit  e circolarit

Caratteristiche
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Lame Circolari tandard

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Limitatore di truciolo
Geometria anti rifiuto
Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione
er tagli longitudinali di

Legni naturali morbidi
Legni naturali duri

Lama ideale per l’artigiano

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 12 KNLF 0 0 250 00
00 , 0 12 KNLF 0 0 00 00
15 , 0 12 KNLF 0 0 15 00
55 , 0 1 KNLF 0 0 55 00
00 ,0 0 1 KNLF 0 0 00 00
50 ,0 0 20 KNLF 0 0 50 00

500 ,0 0 22 KNL 0 0 500 00

ϒ

hB

Dentatura iana

3  L  1

Caratteristiche pplicazione  

per il taglio lungo vena.

D B d  rt. Nr. 
200 ,2 0 1 2 2
250 ,2 0 1 KNLF 0 1 250 00

0 1 200 00

00 , 0 20 KNLF 0 1 00 00
15 , 0 20 KNLF 0 1 15 00
55 , 0 2 KNLF 0 1 55 00
00 ,0 0 2 KNLF 0 1 00 00
50 ,0 0 2 KNLF 0 1 50 00

500 ,0 0 KNL 0 1 500 00

ϒ

hB

Dentatura iana

31 L  2

ngolo di taglio positivo
Limitatore di truciolo
Geometria anti rifiuto
Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

er tagli longitudinali e trasversali di
Legni naturali morbidi
Legni naturali duri

Lama ideale per l’artigiano
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Lame Circolari tandard

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 1 KNL 0  250 00
2 0 ,2 0 1 0  2 0 00
00 , 0 20 KNL 0  00 00
00 , 0 20 2 KN 20   mm
50 , 0 2 KNL 0  50 00
50 , 0 2 2 KN 20   mm
00 ,0 0 2 KNL 0  00 00
50 ,0 0 2 KNL 0  50 00

500 ,0 0 KNLF 0  500 00

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Limitatore di truciolo
Geometria anti rifiuto
Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione
tilizzo universale

per tagli longitudinali e trasversali di
Legni naturali

er taglio e sezionatura di
Pannelli rivestiti
Impiallacciati da un solo lato 
Rivestiti di materiale plastico

Lama ideale per l’ artigiano

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 2 KNLF 0 2 250 00
00 , 0 2 KNLF 0 2 00 00
15 , 0 2 KNLF 0 2 15 00
0 , 0 2 KNL 0 2 0 00

55 , 0 2 KNLF 0 2 55 00
00 ,0 0 KNLF 0 2 00 00
50 ,0 0 0 KNLF 0 2 50 00

500 ,0 0 KNL 0 2 500 00
550 5,0 0 KNL 0 2 550 00
00 5,0 0 0 2 00 00

B

1 1

ϒ

hB

Dentatura lternata

32 LW

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Da 50 mm dotate di asole per 
raffreddamento

pplicazione
er tagli pro ondi lungo vena

Legni naturali morbidi di alto spessore
Legni naturali duri di alto spessore

Con ampia zona di scarico del
truciolo

er utilizzo su sezionatrici da anco
e macchine multilama

ϒ

B

Dentatura iana  enza limitatore per tagli pro ondi

33 L

0  00 00

0  50 00
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Lame Circolari tandard

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione
er tagli trasversali e talvolta anche

longitudinali di
Legni naturali morbidi
Legni naturali duri
Pannelli Impiallacciati tagliati 
lungo vena

D B d  rt. Nr. Prezzo

1 0 ,0 0 22 2 2 0  1 0 00
1 0 ,0 0 2 2 2 0  1 0 00
200 ,0 0 2 2 2 0  200 00

210 ,0 0 2 2 2 0  210 00
220 ,0 0 2 2 2 0  220 00
225 ,0 0 2 2 2 0  225 00
2 0 ,0 0 2 2 2 0  2 0 00
2 0 ,0 0 2 2 2 0  2 0 00
250 ,2 0 0 KNLF 0  250 00

00 ,2 0 KNLF 0  00 00
15 ,2 0 KNLF 0  15 00
20 ,2 0 2 2 0  20 00
5 ,2 0  25 0  5 00

50 , 0 2 KNLF 0  50 00

00 , 0 KNLF 0  00 00
50 ,0 0 5 KNLF 0  50 00

500 ,0 0 0 KNL 0  500 00

 Con anello di riduzione

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata

3  W
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Lame Circolari tandard

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Versione in ATS  nti ound
Con linee di smorzamento del rumore
e delle vibrazioni
Vedi dati tecnici a pagina 25

pplicazione
er tagli longitudinali e trasversali di

Legni naturali morbidi e duri
Legni esotici e legni pregiati
Pannelli in truciolare
Fogli di impiallacciato

er taglio e sezionatura di
Pannelli rivestiti da un solo lato
oppure rivestiti in materiale plastico
Carta dura, Tessuto duro
Pannelli in fibra minerale
Pannelli in lana di roccia
Pannelli in cartongesso

D B d  rt. Nr. 
150 ,0 0 2 2 2  0 0 150 00
1 0 ,0 0 0 2 2  0 0 1 0 00
200 ,0 0 2 2  0 0 200 00

220 ,0 0 2 2  0 0 220 00
2 0 ,0 0 2 2  0 0 2 0 00
250 ,2 0 0 KNLF 0 0 250 00
250 ,2 0 0 KNLF 0 0 250 0  ATS
2 0 ,2 0 0 0 2 0 00
2 0 ,2 0 0 0 2 0 00

00 ,2 0 KNLF 0 0 00 00
00 ,2 0 KNLF 0 0 00 0  ATS
15 ,2 0 KNLF 0 0 15 00
50 , 0 5 KNLF 0 0 50 00
50 , 0 5 KNLF 0 0 50 0  ATS

00 , 0 0 KNLF 0 0 00 00
50 ,0 0 KNLF 0 0 50 00

500 ,0 0 2 KNL 0 0 500 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  er uso universale

4  W



022

Lame Circolari tandard

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione
Come lame tipo W  ma con esigenze
di taglio e initura migliore

D B d  rt. Nr. 
150 ,0 0 0 2 2 0 1 150 00
200 ,0 0 2 2 2 0 1 200 00
2 0 ,0 0 2 2 2 0 1 2 0 00
250 ,2 0 KNLF 0 1 250 00
00 ,2 0 0 KNLF 0 1 00 00
50 , 0 2 KNLF 0 1 50 00
00 , 0 KNLF 0 1 00 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  er uso universale

41 GW



02

Lame Circolari tandard

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione
er taglio e sezionatura di

Pannelli nobilitati
impiallacciati da un solo lato
Pannelli rivestiti di materiale
plastico

Per richieste di finitura migliore

D B d  rt. Nr. 
150 ,0 0 2 2 0 2 150 00
1 0 ,0 0 2 2 2 0 2 1 0 00
1 0 ,0 0 2 2 0 2 1 0 00
200 ,0 0 2 2 0 2 200 00

2 0 ,0 0 2 2 0 2 2 0 00
2 0 ,0 0 2 2 0 2 2 0 00
250 ,2 0 0 KNLF 0 2 250 00
250 ,2 0 0 KNLF 0 2 250 0 ATS
2 0 ,2 0 0 2 2 0 00
00 ,2 0 2 KNLF 0 2 00 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  er uso universale

42 W

Versione in ATS  nti ound
Con linee di smorzamento del rumore
e delle vibrazioni
Vedi dati tecnici a pagina 25

00 ,2 0 2 KNLF 0 2 00 0 ATS
15 ,2 0 2 KNLF 0 2 15 00
50 , 0 KNLF 0 2 50 00
50 , 0 KNLF 0 2 50 0 ATS

00 , 0 KNLF 0 2 00 00
50 ,0 0 10 KNLF 0 2 50 00

500 ,0 0 120 KNL 0 2 500 00



02

Lame Circolari tandard

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser

pplicazione
er taglio e sezionatura di

Pannelli impiallacciati da uno o due
lati, o rivestiti in materiale plastico
(Con spessore fino a ma  25 mm)
Materiali thermoplastici
Materiali duroplastici
Carta dura, Tessuto duro
(Con spessore fino a ma  10 mm)

D B d  rt. Nr. 
150 ,0 0 2 2 0  150 00
1 0 ,0 0 5 2 2 0  1 0 00
200 ,0 0 2 2 0  200 00

220 ,0 0 2 2 0  220 00
2 0 ,0 0 2 2 0  2 0 00
250 ,2 0 0 KNLF 0  250 00
2 0 ,2 0 0  2 0 00

00 ,2 0 KNLF 0  00 00
0 ,2 0 10 0  0 00

50 , 0 10 KNLF 0  50 00

00 , 0 120 KNLF 0  00 00
50 ,0 0 1 2 KNLF 0  50 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  Multidenti per una migliore initura

43 W

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Riduzione del rumore con struttura
del corpo speciale e una geometria
del dente particolare

iduzione del rumore ino a 2  d

pplicazione
er taglio e sezionatura di

Pannelli nobilitati da un solo lato
Profili in plastica
Listelli in legno, cornici

articolarmente raccomandata per
macchine troncatrici dove a causa di
carter stretti si producono orti ischi
durante l’utilizzo

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNL 0 5 250 00
00 ,2 0 2 KNL 0 5 00 00
50 , 0 KNL 0 5 50 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  er macchine troncatrici   rumore limitato

5 WG



02

Lame Circolari          nti oundATS

Caratteristiche
Con linee incise a laser

Vantaggi
Riduzione del rumore
Maggior durata
Miglior ualit  di taglio

pplicazione
er il taglio di

Legno
Plastica
Pannelli rivestiti su due lati
Alluminio

Pu  essere utilizzata su diversi tipi
di macchine troncatrici

ATS

ATS nti ound
n esecuzione        con linee di smorzamento del rumore e delle vi razioni

HW HM  Metallo Duro



02

D B d  rt. Nr. 
ype 4  W

250 ,2 0 0 KNLF 0 0 250 0  ATS
00 ,2 0 KNLF 0 0 00 0  ATS
50 , 0 5 KNLF 0 0 50 0  ATS

ype 42 W

250 ,2 0 0 KNLF 0 2 250 0 ATS
00 ,2 0 2 KNLF 0 2 00 0 ATS
50 , 0 KNLF 0 2 50 0 ATS

ype 55 155 DH pos neg

ype 54 154 

0 ,2 0

05 ,2 0

0pos KNLF

0      KNL

055 0  0  ATS

05  05 0  

0 ,2 0 0neg KNL 155 0  0  ATS

ype 71 74 NE2 pos neg

250 ,2 0 0pos KNLF 0 1 250 0  ATS
250 ,2 0 0neg KNLF 0  250 0  ATS
00 ,2 0 2pos KNLF 0 1 00 0  ATS
00 ,2 0 2neg KNLF 0  00 0  ATS
50 ,2 0 pos KNL 0 1 50 0  ATS
50 ,2 0 neg KNL 0  50 0  ATS

ltri tipi e dimensioni a richiesta

ATS nti ound

Lame Circolari          nti oundATS



02

Lame Circolari tilizzo peciale
HW HM  Metallo Duro



02

Lame Circolari tilizzo peciale

Legenda Colori 
e il loro utilizzo

Bianco HW  per tagli puliti di legni naturali sia teneri

HW  per tagli di legni naturali sia teneri

che duri ed anche pannelli traverso e lungo vena  

che duri ed anche pannelli nobilitati da una lato  
Giallo

oppure rivestiti di materiale di materiale plastico

rancione HW  per tagli di legni naturali sia teneri che duri  
pannelli truciolari pannelli nobilitati o rivestiti di
materiale plastico oppure profili in legno e
plastica

ro HW per taglio di pannelli nobilitati su entrambi i
lati oppure rivestito di materiale plastico 
Profili di plastica, listelli in legno dove  richiesta
una superficie priva di scheggiature

Blu HW  per taglio di legno edilizio in presenza di
chiodi e calcestruzzo  Inoltre adatto per issi
taglio cartongesso, tubi di palstica, pannelli
isolanti e fibra di legno

erde HW  per un utilizzo molto versatile su macchine
portatili, per taglio di legni sia duri che morbidi, 
nobilitati, laminati, legno in presenza di chiodi, viti o
ferramenta Inoltre alluminio, ottone, tubi,issi
listelli, materiali a sand ich e isolamenti

osso per tagli di prefinitura di legni naturali morbidi
trasversali e longitudinali lungo vena
Lame in acciaio cromato



02

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Ridotta perdita di materiale al taglio

pplicazione  
Per legni massicci
Per taglio di tavole e stecche

Grande asportazione di truciolo 

Ideale per separare

enere la langia non pi  piccola
di 1 3 del diametro della lama

ltezza di taglio ma  3 mm

D B d  rt. Nr. 
200 2,2 0 20 1  200 00
250 2,2 0 2 1  250 00
00 2,2 0 2 2 10 0 1  00 00
50 2, 0 2 2 10 0 1  50 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  er tagli sottili e longitudinali

144 LWD

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Ridotta perdita di materiale al taglio

pplicazione   
er tagli di

Legni pregiati
Fogli di impiallacciato

ltezza di taglio ma  3 mm

di 1 3 del diametro della lama
enere la langia non pi  piccola

D B d  rt. Nr. 
150 2,2 0 2 0  150 00
1 0 2,2 0 0 0  1 0 00
200 2,2 0 0  200 00
250 2,2 0 0 0  250 00
00 2,2 0 2 10 0 0  00 00
50 2, 0 5 2 10 0 0  50 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata – er uso universale – er tagli sottili

44 WD



0 0

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Ridotta perdita di materiale al taglio

pplicazione  
er taglio e sezionatura di

Pannelli nobilitati su due lati o
pannelli rivestiti di materiale plastico
Materiali thermoplastici 
Materiali duroplastici
Carta dura Tessuto duro 

ltezza di taglio ma  8mm  per vetro
acrillico ma  5mm
enere la langia non pi  piccola

di 1 3 del diametro della lama

D B d  rt. Nr. 
150 2,2 0 0 5 150 00
1 0 2,2 0 5 0 5 1 0 00
200 2,2 0 0 5 200 00
250 2,2 0 0 0 5 250 00
00 2,2 0 2 10 0  0 5 00 00
50 2, 0 10 2 10 0  0 5 50 00

B

1 1

B

Dentatura lternata  Multidenti  er tagli sottili

45 WD

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Ridotta perdita di materiale al taglio

pplicazione  
er tagli di

Fogli di impiallacciato, longitudinali e

Profili in plastica e alluminio sottili
ltezza di taglio ma  8mm per il 

resto esattamente come art. WD
enere la langia non pi  piccola

di 1 3 del diametro della lama

D B d  rt. Nr. 
150 2,2 0 0 0  150 00
200 2,2 0 0 0  200 00
250 2,2 0 100 0  250 00
00 2,2 0 120 2 10 0  0  00 00

B

1 1

B

Dentatura lternata  er tagli sottili

4  WD  

trasversali lungo vena



0

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio negativo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Ridotta perdita di materiale al taglio

pplicazione  
articolarmente indicato per ogni tipo

di materiale dove la lama lavora sulla
parte superiore macchine troncatrici

Aste di tapparelle
ro ili plastici sottili
annelli in alluminio

enere la langia non pi  piccola
di 1 3 del diametro della lama

D B d  rt. Nr. 
250 2,2 0 100 0  250 00
00 2,2 0 120 2 10 0 0  00 00

B

Dentatura iana  er tagli sottili  er troncatrici

47 N D

come per esempio



0 2

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio negativo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione  
er tagli trasversali di

Legni naturali morbidi
Legni naturali duri

annelli no ilitati oppure
rivestiti di materiale plastico
Materie duroplastiche
Materie thermoplastiche
Profili, listelli, cornici 

L’angolo di taglio negativo impedisce 
il contraccolpo e il ritorno

D B d  Colore  Nr.        rt. Nr. 
20 2, 0 2 giallo  20b
20 2, 0              arancione  20b

21 2, 0 2 giallo  2
21 2, 0              arancione  2
21 2, 0 0 oro  2 b

250 ,0 0 2 bianco  2 e
250 ,0 0 giallo  2 e
250 ,0 0 0 arancione  2 e
250 ,0 0 0 oro  2 e

2 0 2,5 0 2
2 0 2,5 0
2 0 2,5 0 0
2 0 2,5 0 0

00 ,2 0 KNL 
05 ,2 0 0
05 ,2 0
50 ,5 0 10 KNL

B

1

B

1

Dentatura lternata  er sezionatrici  sezionatrici da anco e troncatrici

3 W N

0  20  00
0  20  00

0  21  00
0  21  01
0  21  02

0  250 00
0  250 01
0  250 02
0  250 0

0  2 0 00
0  2 0 01
0  2 0 02
0  2 0 0

0  00 00
0  05 00
0  05 01
0  50 00



0

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio negativo

Spacco di espansione tagliato a laser

pplicazione  
er tagli trasversali di

Legni naturali morbidi
Legni naturali duri
Listelli in plastica

su macchine troncatrici e a pendolo
L’angolo di taglio negativo impedisce 
il contraccolpo e il ritorno

D B d  rt. Nr. 
50 , 0 2 KNL 0 2 50 00
0 , 0 0 2 10 0 0 2 0 00

00 , 0 KNL 0 2 00 00
20 , 0 5 2 10 0 0 2 20 00
20 , 0 5 0 2 20 00
50 , 0 5 KNL 0 2 50 00

500 , 0 0 KNL 0 2 500 01
500 , 0 0 KNL 0 2 500 00
520 , 0 0 2 10 0 0 2 520 00
520 , 50 0 0 2 520 500
550 5,0 0 KNL 0 2 550 00
00 5,2 0 2 KNL 0 2 00 00

B

1

B

1

Dentatura lternata  er macchine troncatrici e a pendolo 

2 LW

Caratteristiche
ngolo di taglio negativo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Durata di taglio aumentata
grazie ai taglienti in micrograno

pplicazione  
er tagli trasversali e talvolta  

Legni naturali morbidi e duri
annelli no ilitati oppure rivestiti

di materiale plastico sui due lati 
Materie thermoplastice

Profili, listelli e cornici
ltezza di taglio ma  25mm

Dove  richiesta una super icie priva
di scheggiature  anche senza incisore

D B d  rt. Nr. 
220 ,2 0 2 2 0  220 00
250 ,2 0 KNL 0  250 00
0 ,2 0 KNLF 0  0  00
50 ,5 0 10 KNL 0  50 00

B

1

B

1

Dentatura lternata  Con angolo 35  per sezionatrici  sezionatrici da anco e troncatrici  

4 WN

anche longitudinali

e materie duroplastiche



0

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

con petto del dente concavo
Spacco di espansione tagliato a laser
Durata di taglio aumentata
grazie ai taglienti in micrograno

pplicazione
er tagli con initura eccellente di

Pannelli di compensato
Pannelli truciolari e listellari
Pannello in fibra dura
Legno pressato nobilitato su uno 

Altezza taglio ma  0mm

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 051 250 00
00 ,2 0 KNLF 051 00 00
50 ,5 0 5 KNL 051 50 00

ϒ

B

Dentatura Concava  er pannelli impiallacciati

51 H

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Dente concavo con innovativa 
forma appuntita del dente
Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta
Durata di taglio aumentata
grazie ai taglienti in micrograno

pplicazione
er tagli paralleli senza s avature di

Listelli in legno
Cornici

particolarmente adatto per macchine

D B d  rt. Nr. 
220 ,2 0 2 2 05  220 00
250 ,2 0 0 KNL 05  250 00
00 ,2 0 KNL 05  00 00
50 ,5 0 10 KNL 05  50 00

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura Concava ppuntita  er cornici

58 H

e due lati

troncatrici verticali oppure obli ue



0

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

petto del dente concavo con 
dente prefinitore davanti e dietro
Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

Con linee di smorzamento del rumore
e delle vibrazioni

Durata di taglio aumentata
grazie ai taglienti in micrograno

pplicazione
er tagli senza scheggiature da

Pannelli rivestiti di materiale plastico
dai due lati

Altezza di taglio ma  25mm
Da utilizzare su sezionatrici e
sezionatrici da banco senza incisore

D B d  rt. Nr. 
1 0 ,0 20 2 2 055 1 0 200
220 ,0 0 2 2 2 055 220 00
25 ,2 0 KNLF 055 25  00
0 ,2 0 0 KNLF 055 0  00
0 ,2 0 0 KNLF 055 0  0  ATS
50 ,5 0 2 KNL 055 50 00

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura Concava ppuntita  er pannelli rivestiti di materiale plastico

55 DH

Caratteristiche
ngolo di taglio negativo

petto del dente concavo con 
dente prefinitore davanti e dietro
Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

Con linee di smorzamento del rumore
e delle vibrazioni

Durata di taglio aumentata
grazie ai taglienti in micrograno

pplicazione

D B d  rt. Nr. 
220 ,2 0 2 2 2 155 220 00
25 ,2 0 KNL 155 25  00
0 ,2 0 0 KNL 155 0  00
0 ,2 0 0 KNL 155 0  0  ATS

B

ϒ

B hB

1 1

B

Dentatura Concava ppuntita  er pannelli rivestiti di materiale plastico

155 DH neg

Versione in ATS  nti ound

entram i i lati di

Versione in ATS  nti ound

er tagli senza scheggiature da

Pannelli rivestiti di materiale plastico
dai due lati

Altezza di taglio ma  25mm
Da utilizzare su sezionatrici verticali
senza incisore
Tipo  Haffner, Holz Her, Striebig

entram i i lati di

Vedi dati tecnici a pagina 25

Vedi dati tecnici a pagina 25
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione
er taglio e sezionatura di

in particolare  di materie
thermoplastiche con spessore fino

anche materie duroplastiche con 
 spessore fino a ma  15mm

Da uttilizzare dove  richiesta una
superficie priva di scheggiature
Da utilizzare su macchine sezionatrici,
sezionatrici da banco, troncatrici con

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 1 2 250 00
00 ,2 0 2 KNLF 1 2 00 00
50 ,5 0 KNLF 1 2 50 00

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura rapezioidale iana   er materie plastiche 

1 2 

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione
er taglio e sezionatura di

Pannelli rivestiti di materiale plastico
dai due lati
in particolare  di materie
duroplastiche con spessore 

Materie thermoplastiche con

Listelli in legno
Cornici
Profili in plastica

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 0 1 250 00
00 ,2 0 KNLF 0 1 00 00
50 ,5 0 10 KNLF 0 1 50 00

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura rapezioidale iana   er materie plastiche 

1 

taglio verticale o obli uo

a ma  0mm

fino a ma  5mm

spessore fino a ma  mm

Da utilizzare su macchine sezionatrici,
sezionatrici da banco, troncatrici con
taglio verticale o obli uo



0

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
Dentatura alternata con smusso
Spacco di espansione tagliato a laser

plicazione
er tagli puliti di

pro ili thermoplastici
le iglas

Listelli in legno
annelli rivestiti di materiale 

plastico
Da utilizzare su troncatrici con  
taglio verticale o o li uo 

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 0 KNLF 0  250 00
00 ,2 0 KNLF 0  00 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  peciale per materie plastiche

48 W

Rumorosit  ridotta



0

Lame Circolari tilizzo peciale

1    18  E ncisore

Com inata et 1  Com inata et 2

D B d  rt. Nr. 
00 ,2 0 2 KNLF 1 0 00 00

D B d  rt. Nr. 
125 , 5 20 2 1 0 125 200
125 , 5 22 2 1 0 125 220

Com inata et 1 composto da rt. Nr. 
Lama principale 00  ,2  0   Z  2 KTS
Lama incisore

Da utilizzare su CM  Holz ra t

Consegna in apposita valigetta in legno

Com inata et 2 composto da rt. Nr. 
Lama principale 00  ,2  0   Z  2 KTS
Lama incisore

Da utilizzare su ltendor  Martin und elder

Consegna in apposita valigetta in legno

Combinata Set 1

Combinata Set 1125  , 5  22 Z  2  RSE

125  , 5  20 Z  2  RSE
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
Pezzo unico

pplicazione
er l’incisione di

Pannelli rivestiti da due lati di  
materiale plastico in concordanza 

er sezionatrici

mpostazione dello spessore di taglio
attraverso la modi ica dell’altezza

D B d  rt. Nr. 
100 ,0 ,0 20 20F 0  100 200 Schelling 
120 ,2 , 20 2 F 0  120 200 SCM 
125 ,1 , 22 2 F 0  125 220 Martin 
125 , 5,1 5 2 W 0  125 50 Giben, Ma er,        

Homag

12 , 5,1 5 2 F 0  12  50 Giben, Ma er,        
Homag

150 , 5, 0 2 F 0  150 00 SCM, Ma er,

1 0 ,2 ,0 1 2F 1  0  1 0 1 0 Scheer
1 0 , 5, 0 2 W 0  1 0 00 Panhans                 
1 0 , 5,1 5 0W 0  1 0 50 Holzma, Homag
1 0 , 5,5 5 F 0  1 0 51 Holzma

200 ,2 , 0 0W 0  200 00 Scheer
200 , 5,1 5 F 0  200 50 Holzma, Homag     
200 , 5,1 5 W 2 110  0  200 50 Selco
200 , 5, 5 F 0  200 51 Holzma
200 , 5, 20 F 0  200 200 Schelling
200 , 5, 5 F 0  200 50 Holzma
20 , ,0 5 F 0  20 50 Holzma

ϒ
B

ncisore  ezzo unico  Dentatura Conica

83 

150 , 5,1 5 2 W 0  150 50 Homag
1 0 , 5,1 5 2 W 11 0  0  1 0 50 Giben
1 0 , 5,1 55 W   0  1 0 550 SCM, Gabbiani      

Irion

Macchina

con aggregato incisore



0 0

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
Due pezzi

pplicazione
er l’incisione di

Pannelli rivestiti da due lati di  
materiale plastico in concordanza 

D B d  rt. Nr. Macchina
0 2, , 20 2 10 0 0 0 0 200 RS1 Felder, GEA,        

Striebig
100 2, , 20 2 12 0 0 100 200 RS2 SCM, Schelling     

Robland
100 2, , 22 2 12 0 0 100 220 RS Martin, Panhans,  

Striebig
120 2, , 20 2 12 0 0 120 200 RS Holz Her, Ma a,   

SCM
120 2, , 22 2 12 0 0 120 220 RS5 Altendorf, Martin   
125 2, , 22 2 12 0 0 125 220 RS Panhans              

Set anelli distanziatori 0 0 000 000

ϒ

B

ncisore  Due pezzi  egola ile con anelli

8  

Caratteristiche
Due pezzi

pplicazione
er l’incisione di

Pannelli rivestiti da due lati di  
materiale plastico in concordanza 

D B d  rt. Nr. istema
Flangia Sistema EDN                0 1 000 000
(senza lama)

Lame di ricambio
120 2, , 50 2 12  SL 0 1 120 500 RS EDN, Guhdo, AKE
120 2, , 50 2 12  SL 0 1 120 501 RS Leuco

ϒ

B

ncisore  Due pezzi  egola ile con langia

81 

er sezionatrici

mpostazione dello spessore di taglio
con anelli distanziatori

con aggregato incisore

er sezionatrici

mpostazione dello spessore di taglio
con langia

con aggregato incisore



0

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
da diametro 00mm con fessure di
raffreddamento
Con una maggior sporgenza dei
taglienti per evitare che la lama 
si possa ungere

pplicazione
er taglio di

Pannelli che tendono a ungere
dove per esempio il legante non 
 ancora indurito

Pannelli ancora caldi dalla 
pressatura

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  er impianti per il taglio di pannelli

52 53 W

D B d  rt. Nr. Macchina
00 , 0 052 00 00
05 , 0 5 052 05 00 Ma er, Panhans, SCM
05 , 5 5 052 05 50 Homag
05 , 0 5 100 + 2 1 110    052 05 00 SCM

50 , 0 5 KNL 052 50 00 Panhans, SCM, Scheer
50 , 0 2 KNL 05  50 00 Panhans, SCM, Schelling, Scheer
55 , 0 5 052 55 00 Panhans, SCM
55 , 5 5 15 105 052 55 50 Giben
55 , 0 2 05  55 00 Panhans, SCM
55 , 0 2 100 + 2 1 110    05  55 00 Gabbiani, SCM, SMA

00 , 0 0 052 00 00 Ma er, Irion, Schelling
00 , 5 0 15 105 052 00 50 Giben, Homag
00 , 0 2 05  00 00 Ma er, Irion, Schelling
00 , 0 2 2 1 0 + 120   052 00 00 Irion, Selco, SMA

0 , 0 5 052 0 00
0 , 0 2 05  0 00
0 , 0 2 2 1 0 + 1 120   05  0 00 Irion, Selco, SMA

50 , 0 5 2 10 0 052 50 00 Irion, Panhans,  Schelling, Scheer
50 , 0 2 2 10 0 05  50 00 Irion, Panhans, Schelling, Scheer
50 , 0 2 2 1 0 + 120   05  50 00 SMA, Irion, Selco

500 , 0 0 052 500 00 Schelling, Irion
500 , 0 2 05  500 00 Schelling, Irion
500 , 0 2 05  500 00 SMA, Teutomatic

550 5,2 0 0 052 550 00
550 5,2 0 0 052 550 00 SMA, Teutomatic



0 2

Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
da diametro 00mm con fessure di
raffreddamento
Durata di taglio aumentata
grazie ai taglienti in micrograno

Caratteristiche
er il taglio a pacchi di  

Pannelli in fibra dura
Pannelli di materiale plastico 
rivestito da uno e due lati

D B d  rt. Nr. Macchina
2 0 ,2 0 5 2 2 05  2 0 00  Scheer
00 , 0 0 05  00 00  Panhans
00 , 5 0 05  00 50  Homag
00 , 0 0 2 1 110 05  00 00  SCM
00 , 5 2 2 110 15  00 50  Selco, Biesse
00 , 5 2 15  00 50  Homag
05 ,2 0 0 KNL ATS 05  05 0   Scheer
05 ,0 0 0 05  05 01  Scheer
05 , 0 0 05  05 00  Ma er, Panhans, SCM
50 , 0 5 05  50 00  Panhans, SCM, Scheer
50 , 5 5 05  50 50  Giben, Homag
50 , 0 2 15  50 00  Ma er, Panhans, SCM, Scheer, Schelling
50 , 0 2 2 1 100 15  50 00  Holzma
50 , 5 2 15  50 50  Giben, Homag
50 , 0 2 2 110 + ,5 100 + 2 1 110 15  50 00  Gabbiani, SCM, Selco
0 , 0 2 2 1 100 05  0 00  Holzma
0 , 0 2 2 1 100 05  0 01  Holzma
0 , 0 2 1 100 15  0 00  Holzma

00 , 0 2 05  00 00  Scheer, Schelling
00 , 5 2 15 105 05  00 50  Giben, Homag
00 , 0 2 2 1 0 + 1 120 05  00 00  Irion, Selco, SMA
20 , 0 2 05  20 01  Holzma
20 , 0 2 10 0 15  20 00  Holzma
50 , 0 2 15  50 00  Ma er, Panhans, Scheer, Schelling
50 , 5 2 15  50 50
50 , 0 2 2 1 0 + 1 120 15  50 00  SMA, Irion, Selco
50 , 0 2 2 1 125 15  50 01  Holzma
50 , 0 2 2 1 0 + 1 120 15  50 01  Holzma, Selco
0 , 5 15 105 05  0 50  Giben

500 , 0 0 05  500 00  Schelling, Irion
500 , 0 2 15  500 00  Schelling, Irion
500 , 0 2 2 11 115 15  500 01  Holzma

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura rapezioidale iana  er impianti per il taglio di pannelli

54 154 

Con linee di smorzamento del rumore
e delle vibrazioni
Vedi dati tecnici a pagina 25

Versione in ATS  nti ound
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Limitatore di truciolo 
Geometria anti ri iuto

I rasanti sono disposti in modo che
non si verifichi nessuna azione di 
taglio, e permettono un azione
di raffreddamento del corpo 

pplicazione
er tagli longitudinali di

Legni naturali morbidi
Legni naturali duri

Lama ideale per tagli profondi
sulle pi  diffuse macchine sezionatrici
e sezionatrici da banco

D B d  + g   rt. Nr. 
00 , 0 12 + KNLF 0 0 00 00
0 , 0 1  + KNL 0 0 0 00

55 , 0 1  + KNLF 0 0 55 00
00 , 0 1  + KNLF 0 0 00 00
50 ,2 0 20 + KNLF 0 0 50 00

500 ,2 0 22 + KNL 0 0 500 00

ϒ

hB

Dentatura iana  Con rasante in HW 

 

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Limitatore di truciolo 
Geometria anti ri iuto

I rasanti sono disposti in modo che
non si verifichi nessuna azione di 
taglio, e permettono un azione
di raffreddamento del corpo 

pplicazione
er tagli longitudinali e trasversali

Legni naturali morbidi
Legni naturali duri

Lama ideale per tagli profondi
sulle pi  diffuse macchine sezionatrici

D B d  + g   rt. Nr. 
00 , 0 2  + KNLF 0 1 00 00
0 , 0 2  + KNL 0 1 0 00

55 , 0 2 + KNLF 0 1 55 00
00 , 0  + KNLF 0 1 00 00
50 ,2 0 0 + KNLF 0 1 50 00

500 ,2 0  + KNL 0 1 500 00
550 , 0  + KNL 0 1 550 00
00 5, 0  + KNL 0 1 00 00

B

1 1

ϒ

hB

Dentatura lternata  Con rasante in HW 

1 W

e sezionatrici da banco
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

I rasanti sono disposti in modo che
non si verifichi nessuna azione di 
taglio, e permettono un azione
di raffreddamento del corpo 

pplicazione
er tagli di

Legni bagnati
Legni dove la rimozione del truciolo
 difficoltosa 

Per macchine multilame, sezionatrici e
sezionatrici da banco

D B d +o + g N  rt. Nr. 
200 , 0 ( 0) 1 + 2                      0  200        
225 , 0 ( 0) 1 + 2                      0  225        
250 2, 0 ( 5) 1 + 2                      0  250        
250 , 0 ( 5) 1 + 2                      0  251        
2 0 , 0 ( 5) 1 + 2                      0  2 0        
00 , 0 ( 5) 1 + 2                      0  00        
00 , 0 ( 5) 1 + 2                      0  01        
00 , 0 ( 5) 20 + 2                      0  02        
00 , 0 ( 5) 20 + 2                      0  0         
00 ,0 0 ( 5) 20 + 2                      0  0         
20 , 0 ( 110) 20 + 2                      0  20        

2 0 , 0 0         ( 5) 1 + 2 +  2                    0  2
00 , 0 ( 5) 20 + 2 + 2                     0  00        
00 , 0 ( 5) 20 + 2 + 2                     0  01         
00 ,0 0 ( 5) 20 + 2 + 2                     0  02        
20 , 0 ( 110) 20 + 2 + 2                     0  20        
50 ,2 0 ( 105) 20 + 2 + 2                     0  50        
0 ,2 0 ( 105) 20 + 2 + 2                     0  0        

00 ,2 0 ( 110) 20 + 2 + 2                     0  00        
10 ,2 0 ( 110) 2 + 2 + 2                     0  10        
25 , 0 ( 110) 2 + 2 + 2                     0  25        
50 , 0 ( 110) 2 + 2 + 2                     0  50 

500 5,2 0 ( 110) 2 + 2 + 2                     0  500        

500 5,2 0 ( 110) 2 + 2 + 2 + 2                     0  500        
5 0 5,2 0 ( 1 0) 2 + 2 + 2 + 2                     0  5 0  
550 5,2 0 ( 1 0) 2 + 2 + 2 + 2                     0  550        

ϒ

B

Dentatura iana  Con rasante in HW 

3 38 L

oR  Rasanti aperti
gR  Rasanti chiusi

a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta

a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta
a richiesta

a richiesta
a richiesta
a richiesta
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
fessure di raffreddamento 

pplicazione
er tagliare e ordare

Legni naturali morbidi
Legni naturali duri

Velocit  di avanzamento fino a m min

D B d  N   rt. Nr. 
2 0 ,2 0 20 2 KN 15  0  2 0 00
00 ,2 0 2 0  00 00
00 ,2 0 2 2 KN 20  0  00 00
50 ,2 0 2 0  50 00
50 ,2 0 2 2 KN 20  0  50 00

ϒ

B

Dentatura iana  er ordatrici 

38 L B

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser
Corpo lama robusta per sforzi
intensi

pplicazione
er tagli longitudinali e trasversali di

Legni naturali morbidi
Legni naturali duri

Da utilizzare principalmente su
macchine per costruzioni in legno

Paul, Re , Hundegger e Schmidler

D B d  rt. Nr. Macchine
00 ,0 0 0 0  00 00 Kr si

00 ,0 0 0  00 00 Paul

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  er macchine per costruzioni in legno 

 W

come per esempio
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio estremamente

positivo per sempli icare il taglio
Spacco di espansione tagliato a laser
Grande asportazione di truciolo

L angolo di taglio estremamente 
positivo e il grande spazio per il truciolo
garantiscono un taglio longitudinale 
facile, veloce e pulito

pplicazione
n particolare per tagli longitudinali di

Legni naturali morbidi
Lama ideale per l uttilizzo in 
carpenteria, su macchine manuali 
elettroniche e sezionatrici da banco

D B d  rt. Nr. 
1 0 ,0 20 1 2 2 100 1 0 200
1 0 ,0 0 1 2 2 100 1 0 00
1 0 ,0 0 1 2 2 100 1 0 00

210 ,0 0 1 2 2  100 210 00
225 ,0 0 20 2 2  100 225 00
15 ,2 0 20 KNL 100 15 00

0 ,2 0 22 KNL 100 0 00
5 ,2 0 2 KNL 100 5 00

55 ,2 0 2 KNL 100 55 00

0 ,0 0 2 100 0 00
0 ,0 0 2 100 0 00

10 ,0 0 2 100 10 00

20 ,0 0 1 100 20 00
20 ,0 0 0 100 20 01
50 ,0 0 100 50 00

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  ipo Wiesel

1  LW
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio estremamente

positivo per sempli icare il taglio
Spacco di espansione tagliato a laser
Grande asportazione di truciolo

pplicazione
n particolare per l’uttilizzo dove

elementi di giuntura devono essere 
per etti
Per l uso in carpenteria

D B d    rt. Nr. Macchina

1 0 2, 1 2  SL  LI 101 1 0 1 2 sinistra Ma ita          

1 5 2, 1 0  SL  LI 101 1 5 1 sinistra Hitachi

2 5 2, 1 2  SL  RE 101 2 5 1 2 destra Ma ita
2 5 2, 1 2  SL  LI 101 2 5 1 2 sinistra Ma ita

2 5 ,0 1 2  SL  LI 101 2 5 1 2 destra Hitachi
2 5 ,0 1 2  SL  LI 101 2 5 1 2 sinistra Hita 

B

1 1

ϒ

B

Dentatura lternata  er incastri e spine 

1 1 ncastri e spine  

Nell immagine sopra esempio di
svasatura sinistra  SL LI
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Nr  denti fisso Z  12

pplicazione
er incastri su

Pannelli truciolari, listellari, pannelli
in compensato e in fibra dura
Legno massiccio

Da utilizzare su macchine con 
avanzamento meccanico MEC

D B d  n ormazione rt. Nr. 
125 1,5 0 12 incastro 20 mm 5 1 125 15  0
125 1, 0 12  20 mm 5 1 125 1  0incastro
125 2,0 0 12  20 mm 5 1 125 20  0incastro
125 2,2 0 12  20 mm 5 1 125 22  0incastro
125 2,5 0 12  20 mm 5 1 125 25  0incastro
125 ,0 0 12 5 1 125 0  0
125 ,5 0 12 5 1 125 5  0
125 ,0 0 12 5 1 125 0  0
125 ,5 0 12 5 1 125 5  0
125 5,0 0 12 5 1 125 50  0
125 ,0 0 12 5 1 125 0  0

150 1,5 0 12  20 mm 5 1 150 15  0incastro
150 2,0 0 12  20 mm 5 1 150 20  0incastro
150 2,2 0 12  20 mm 5 1 150 22  0incastro
150 2,5 0 12  20 mm 5 1 150 25  0incastro
150 ,0 0 12 5 1 150 0  0
150 ,5 0 12 5 1 150 5  0
150 ,0 0 12 5 1 150 0  0
150 ,5 0 12 5 1 150 5  0
150 5,0 0 12 5 1 150 50  0
150 ,0 0 12
150 ,0 0 12
150 ,0 0 12 5 1 150 0  0
150 10,0 0 12 5 1 150 10  0

1 0 ,0 0 12 5 1 1 0 0  0
1 0 5,0 0 12 5 1 1 0 50  0
1 0 ,0 0 12 5 1 1 0 0  0
1 0 ,0 0 12 5 1 1 0 0  0
1 0 10,0 0 12 5 1 1 0 10  0

ϒ

B

Dentatura iana  er incastri  ersione MEC

531 N  ncastri MEC
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Nr  denti fisso Z  12

pplicazione
er incastri su

Pannelli truciolari, listellari, pannelli
in compensato e in fibra dura
Legno massiccio

Da utilizzare con avanzamento 
manuale M N

D B d  n ormazione rt. Nr. 
125 1,5 0 12 incastro 20 mm 5 1 125 15  0BG
125 1, 0 12  20 mm 5 1 125 1  0BGincastro
125 2,0 0 12  20 mm 5 1 125 20  0BGincastro
125 2,2 0 12  20 mm 5 1 125 22  0BGincastro
125 2,5 0 12  20 mm 5 1 125 25  0BGincastro
125 ,0 0 12 5 1 125 0  0BG
125 ,5 0 12 5 1 125 5  0BG
125 ,0 0 12 5 1 125 0  0BG
125 ,5 0 12 5 1 125 5  0BG
125 5,0 0 12 5 1 125 50  0BG
125 ,0 0 12 5 1 125 0  0BG

150 1,5 0 12  20 mm 5 1 150 15  0BGincastro
150 2,0 0 12  20 mm 5 1 150 20  0BGincastro
150 2,2 0 12  20 mm 5 1 150 22  0BGincastro
150 2,5 0 12  20 mm 5 1 150 25  0BGincastro
150 ,0 0 12 5 1 150 0  0BG
150 ,5 0 12 5 1 150 5  0BG
150 ,0 0 12 5 1 150 0  0BG
150 ,5 0 12 5 1 150 5  0BG
150 5,0 0 12 5 1 150 50  0BG
150 ,0 0 12 5 1 150 0  0BG
150 ,0 0 12 5 1 150 0  0BG
150 ,0 0 12 5 1 150 0  0BG
150 10,0 0 12 5 1 150 10  0BG

1 0 ,0 0 12 5 1 1 0 0  0BG
1 0 5,0 0 12 5 1 1 0 50  0BG
1 0 ,0 0 12 5 1 1 0 0  0BG
1 0 ,0 0 12 5 1 1 0 0  0BG
1 0 10,0 0 12 5 1 1 0 10  0BG

ϒ

hB

Dentatura iana  er incastri  ersione M N

531 N  ncastri M N  
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Lame Circolari tilizzo peciale

Caratteristiche
Nr  denti fisso

pplicazione
er incastri su

Pannelli truciolari, listellari, pannelli
in compensato e in fibra dura
Legno massiccio

Da utilizzare su macchine Lamello
avanzamento manuale M N

D B d  n ormazione rt. Nr. 
100 , 22 2+V 01 100 22 02BG
100 , 22 2+V  SL 01 100 22 02BG SL

Per sacche di resina  Minispot
D B d  n ormazione rt. Nr. 
100 ,0 22 01 100 0  22
100 15,00 22 01 100 15 22

Ulteriori utensili Lamello li potete trovare nel vasto programma utensili CAUL 

Per incastro Lamello Tanga
D B d  n ormazione rt. Nr. 
150 2, 22 2 W  SL  2 NL 01 150 22 2 BG SL
1 0 2, 22 12W  SL  2 NL 01 1 0 22 12BG SL

D B d  n ormazione rt. Nr. 
100 , 22 12W 01 100 221 2BG
100 , 22 12W  SL 01 100 221 2BG SL

B

1 1

ϒ

hB

Dentatura lternata  er incastri  ersione M N

1 ncastri Lamello M N  
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Lame Circolari Macchine ortatili

HW HM  Metallo Duro

 llround
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Lame Circolari Macchine ortatili

Legenda Colori 
e il loro utilizzo

Bianco HW  per tagli puliti di legni naturali sia teneri

HW  per tagli di legni naturali sia teneri

che duri ed anche pannelli traverso e lungo vena  

che duri ed anche pannelli nobilitati da una lato  
Giallo

oppure rivestiti di materiale di materiale plastico

rancione HW  per tagli di legni naturali sia teneri che duri  
pannelli truciolari pannelli nobilitati o rivestiti di
materiale plastico oppure profili in legno e
plastica

ro HW per taglio di pannelli nobilitati su entrambi i
lati oppure rivestito di materiale plastico 
Profili di plastica, listelli in legno dove  richiesta
una superficie priva di scheggiature

Blu HW  per taglio di legno edilizio in presenza di
chiodi e calcestruzzo  Inoltre adatto per issi
taglio cartongesso, tubi di palstica, pannelli
isolanti e fibra di legno

erde HW  per un utilizzo molto versatile su macchine
portatili, per taglio di legni sia duri che morbidi, 
nobilitati, laminati, legno in presenza di chiodi, viti o
ferramenta Inoltre alluminio, ottone, tubi,issi
listelli, materiali a sand ich e isolamenti

osso per tagli di prefinitura di legni naturali morbidi
trasversali e longitudinali lungo vena
Lame in acciaio cromato
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Lame Circolari Macchine ortatili

Caratteristiche
Angolo di taglio negativo

Rumorosit  ridotta

pplicazione
Per il taglio e sezionatura di

Legno duro e morbido
Pannelli truciolari nobilitati
oppure rivestiti di materiale plastico
Legno con chiodi, viti e ferramenta
Plastiche
Alluminio

ttone
Tubi
Listelli piani e ad angolo
(attenzione numero di giri)
Pannelli thermoplastici
Materiali a sand ich e isolamenti

Dentatura rapezoidale iana  er uso universale

7  llround

D B d  Colore    Nr. rt. Nr. Macchina
150 2, 1 2 2 KN ,5 verde 0  150 1  2 Bosch, Scheer

150 2, 20 2 2 NL 2 verde 0  150 20 2 AEG, B+D, Elu, Hitachi, Metabo,
Scheer, S il, Sta er, Wegoma

150 2, 0 2 2 NL 2 0  150 0 2 Elu, Festoolverde

15 2, 12, 2 2 KN ,5 verde 10 0  15  12 2 Blac   Dec er

1 0 2, 1 2 1 NL 2 11a 0  1 0 1  2 B+D, Bosch, Scheer, S ilverde

1 0 2, 20 2 2 NL 2 11 0  1 0 20 2         AEG, Festool, Hitachi, Holz Her,verde
Kress, Mafell, Ma ita, Metabo,
Scheer

1 0 2, 1 1 NL 2 1 a 0  1 0 1  S ilverde

1 0 2, 20 2 NL 2 1 0  1 0 20 Mafell, Ma ita, Metaboverde

1 0 2, 0 2 NL 2 15 0  1 0 0 Bosch, Elu, Festool, Hitachi, verde
Holz Her

1 0 2, 1 1 NL 2 1 a 0  1 0 1  Blac   Dec er, De Walt, S ilverde

1 0 2, 20 2 NL 2 1 0  1 0 20 B+D, Haffner, Ma ita, Metabo  verde

1 0 2, 0 2 NL 2 1 0  1 0 0 Bosch, Festool, Hitachi, verde
Holz Her, Mafell

Spacco di espansione tagliato a laser



0

7  llround Continua

D B d  Colore  Nr .    rt. Nr. Macchina
1 0 2, 1 5 1 NL 2 verde 1 a 0  1 0 1  5 Bosch, S il

1 0 2, 20 5 2 NL 2 1 0  1 0 20 5 Kress, Ma itaverde

1 0 2, 0 5 2 NL 2 1 0  1 0 0 5 AEG, B+D, Bosch, De Walt, Elu,verde
Festool, Hitachi, Holz Her, Mafell,
Scheer, S il, Sta er, Ma ita

200 2, 1 5 1 NL 2 20a 0  200 1  5 Blac   Dec er, R obiverde

200 2, 0 5 2 NL 2 20 0  200 0 5 AEG, Bosch, Festool, Holz Her,verde
Kit , Mafell, Ma ita, Scheer
Haffner, Scheppach

205 2, 1 5 verde 20c 0  205 1  5 Ele tra, G de, Scheppach

210 2, 0 5 2 NL 2 22 0  210 0 5 AEG, B+D, Elu, Fein, G de, verde
Haffner, Hitachi, Holz Her, 
Mafell, Metabo, S il, Sta er

225 2, 0 0 2 NL 2 2 0  225 0 0 Festool, Mafellverde

2 0 2, 0 0 2 NL 2 25 0  2 0 0 0 AEG, Bosch, B+D, Festool,verde
Haffner, Hitachi, Holz Her, Mafell,
Metabo, Scheer, S il, Sta er

2 0 2, 0 2 2 NL 2 2 0  2 0 0 2 Bosch, De Walt, Elu, Festool, verde
Hitachi, Holz Her, Mafell, Metabo

250 2, 0 0 2 NL 2 2 0  250 0 0 AEG, De Walt, Elu, Festool, verde
G de, Kit

Lame Circolari Macchine ortatili
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Lame Circolari Macchine ortatili

Cooperation

HW HM  Metallo Duro

erie 5
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Lame Circolari Macchine ortatili

Legenda Colori 
e il loro utilizzo

Bianco HW  per tagli puliti di legni naturali sia teneri

HW  per tagli di legni naturali sia teneri

che duri ed anche pannelli traverso e lungo vena  

che duri ed anche pannelli nobilitati da una lato  
Giallo

oppure rivestiti di materiale di materiale plastico

rancione HW  per tagli di legni naturali sia teneri che duri  
pannelli truciolari pannelli nobilitati o rivestiti di
materiale plastico oppure profili in legno e
plastica

ro HW per taglio di pannelli nobilitati su entrambi i
lati oppure rivestito di materiale plastico 
Profili di plastica, listelli in legno dove  richiesta
una superficie priva di scheggiature

Blu HW  per taglio di legno edilizio in presenza di
chiodi e calcestruzzo  Inoltre adatto per issi
taglio cartongesso, tubi di palstica, pannelli
isolanti e fibra di legno

erde HW  per un utilizzo molto versatile su macchine
portatili, per taglio di legni sia duri che morbidi, 
nobilitati, laminati, legno in presenza di chiodi, viti o
ferramenta Inoltre alluminio, ottone, tubi,issi
listelli, materiali a sand ich e isolamenti

osso per tagli di prefinitura di legni naturali morbidi
trasversali e longitudinali lungo vena
Lame in acciaio cromato



0

Caratteristiche
Nr  di denti ben frazionato
Dentatura in HW affilati con diamante
Corpo lama tensionato  
per ottenere le massime prestazioni
Metallo duro di buona ualit
per una maggiore durata

pplicazione
Da uttilizzare su le macchine 
pi  diffuse sul mercato
Talvolta  possibile attrezzare
pi  di una tipologia o marca 
di macchina, con la stessa lama
sar  cos  possibile risparmiare

er macchine portatili  sezionatrici e troncatrici

erie 5

D B d  Colore       Nr.          rt. Nr.              Macchina    
0 ,0 0 20 W 05 0 0 020 Holz Her

105 2,5 20 0 W arancione 0b 05 105 20 0 Bosch, Festool

105 2,5 22 0 W arancione 0a 05 105 22 0 Elu, Wegoma

120 1, 20 2  W 2 NL 5,5 0 05 120 202  D Mafell

120 2,5 20 10 F 2 NL 5,5 0 bianco 1 05 120 2010 AEG, Festool, Haffner, Mafell
120 2,5 20 0 W 2 NL 5,5 0 arancione 1 05 120 20 0

125 2,5 12, 10 F bianco 2 05 125 1210 B+D, S il
125 2,5 12, 20 W giallo   2 05 125 1220
125 2,5 12, 0 W arancione 2 05 125 12 0

125 2,5 20 10 F 2 NL 2 bianco  05 125 2010 AEG, Haffner, Hitachi, Mafell
125 2,5 20 20 W 2 NL 2 giallo  05 125 2020
125 2,5 20 0 W 2 NL 2 arancione 05 125 20 0

1 0 2,5 1 10 F 1 NL 2 bianco  a 05 1 0 1 10 Bosch, Metabo
1 0 2,5 1 20 W 1 NL 2 giallo   a 05 1 0 1 20
1 0 2,5 1 0 W 1 NL 2 arancione a 05 1 0 1 0
1 0 2,5 1 0 W 1 NL 2 oro      a 05  1 0 1 0

1 0 2,5 20 10 F 2 NL 2 bianco  05 1 0 2010 AEG, Holz Her
1 0 2,5 20 20 W 2 NL 2 giallo  05 1 0 2020
1 0 2,5 20 0 W 2 NL 2 arancione 05 1 0 20 0
1 0 2,5 20 0 W 2 NL 2 oro      05 1 0 20 0

Lame Circolari Macchine ortatili

sui costi di magazzino



0

Lame Circolari Macchine ortatili

erie 5 Continua

D B d  Colore     Nr. rt. Nr. Macchina
1 2,5 10 0W oro    5a 05 1  10 0

1 0 2,5 12, 20W giallo a 05 1 0 1220 Blac   Dec er
1 0 2,5 12, 0W arancione a 05 1 0 12 0
1 0 2,5 12, 2W oro a 05 1 0 12 2

1 0 2,5 20 20W 2 NL 2 giallo 05 1 0 2020 Sta er
1 0 2,5 20 0W 2 NL 2 arancione 05 1 0 20 0
1 0 2,5 20 2W 2 NL 2 oro 05 1 0 20 2

150 2,5 1 12F 2 KN ,5 bianco 05 150 1 12 Bosch, Scheer
150 2,5 1 2 W 2 KN ,5 giallo 05 150 1 2
150 2,5 1 W 2 KN ,5 arancione 05 150 1
150 2,5 1 W 2 KN ,5 oro 05 150 1

150 2,5 20 12F 2 NL 2 bianco 05 150 2012 AEG, B+D, Elu, Fein, Hitachi
150 2,5 20 2 W 2 NL 2 giallo 05 150 202 Metabo, Scheer, S il, Sta er
150 2,5 20 W 2 NL 2 arancione 05 150 20 Wegoma
150 2,5 20 W 2 NL 2 oro 05 150 20

150 2,5 0 12F 2 NL 2 bianco 05 150 012 Elu, Festool
150 2,5 0 2 W 2 NL 2 giallo 05 150 02
150 2,5 0 W 2 NL 2 arancione 05 150 0
150 2,5 0 W 2 NL 2 oro 05 150 0

15 2,5 12, 2 W 2 KN ,5 giallo 10 05 15  122
15 2,5 12, W 2 KN ,5 arancione 10 05 15  12
15 2,5 12, W 2 KN ,5 oro 10 05 15  12

1 0 1, 20 2 W 2 NL 2 05 1 0 202  D Mafell
1 0 1, 20 2W 2 NL 2 05 1 0 20 2 D

1 0 2,5 1 12F 1 NL 2 bianco 11a 05 1 0 1 12 B+D, Bosch, Scheer, S il
1 0 2,5 1 2 W 1 NL 2 giallo 11a 05 1 0 1 2
1 0 2,5 1 W 1 NL 2 arancione 11a 05 1 0 1
1 0 2,5 1 W 1 NL 2 oro 11a 05 1 0 1

1 0 2,5 20 12F 2 NL 2 bianco 11 05 1 0 2012 AEG, Fein, Festool, Haffner
1 0 2,5 20 2 W 2 NL 2 giallo 11 05 1 0 202 Hitachi, Holz Her, Kress, Mafell
1 0 2,5 20 W 2 NL 2 arancione 11 05 1 0 20 Ma ita, Metabo, Scheer
1 0 2,5 20 W 2 NL 2 oro 11 05 1 0 20



0

erie 5

Lame Circolari Macchine ortatili

erie 5
D B d  Colore     Nr.          rt. Nr.      Macchina
1 0 2,5 0 12F 2 NL 2 bianco 12 05 1 0 012 Festool
1 0 2,5 0 2 W 2 NL 2 giallo 12 05 1 0 02
1 0 2,5 0 W 2 NL 2 arancione 12 05 1 0 0
1 0 2,5 0 W 2 NL 2 oro   12 05 1 0 0

1 5 2,5 20 12F 2 NL 2 bianco 1 05 1 5 2012 Ma ita, Metabo, Scheer
1 5 2,5 20 2 W 2 NL 2 giallo 1 05 1 5 202
1 5 2,5 20 W 2 NL 2 arancione 1 05 1 5 20
1 5 2,5 20 W 2 NL 2 oro   1 05 1 5 20

1 0 2,5 1 2 W 1 NL 2 giallo 1 a 05 1 0 1 2 S il
1 0 2,5 1 5 W 1 NL 2 giallo 1 a 05 1 0 1 5

1 0 2,5 20 1 F 2 NL 2 bianco 1 05 1 0 201 Mafell, Ma ita, Metabo
1 0 2,5 20 2 W 2 NL 2 giallo 1 05 1 0 202
1 0 2,5 20 5 W 2 NL 2 oro   1 05 1 0 205

1 0 2,5 0 1 F 2 NL 2 bianco 15 05 1 0 01 Bosch, Elu, Festool, Hitachi
1 0 2,5 0 2 W 2 NL 2 giallo 15 05 1 0 02 Holz Her
1 0 2,5 0 W 2 NL 2 arancione 15 05 1 0 0
1 0 2,5 0 5 W 2 NL 2 oro   15 05 1 0 05

1 0 2,0 0 0W 2 NL 2 05 1 0 0 0D Mafell

1 0 2,5 1 1 F 1 NL 2 bianco 1 a 05 1 0 1 1 B+D, De Walt, R obi, S il
1 0 2,5 1 2 W 1 NL 2 giallo 1 a 05 1 0 1 2
1 0 2,5 1 W 1 NL 2 arancione 1 a 05 1 0 1
1 0 2,5 1 5 W 1 NL 2 oro   1 a 05 1 0 1 5

1 0 2,5 20 1 F 2 NL 2 bianco 1 05 1 0 201 B+D, Haffner, Ma ita, Metabo
1 0 2,5 20 2 W 2 NL 2 giallo 1 05 1 0 202 R obi
1 0 2,5 20 W 2 NL 2 arancione 1 05 1 0 20
1 0 2,5 20 5 W 2 NL 2 oro   1 05 1 0 205

1 0 2,5 0 1 F 2 NL 2 bianco 1 05 1 0 01 Bosch, Festool, Hitachi
1 0 2,5 0 2 W 2 NL 2 giallo 1 05 1 0 02 Holz Her, Mafell
1 0 2,5 0 W 2 NL 2 arancione 1 05 1 0 0
1 0 2,5 0 5 W 2 NL 2 oro   1 05 1 0 05

1 0 2,0 0 W 2 NL 2 05 1 0 0 D Mafell

1 0 2,5 1 1 F 1 NL 2 bianco 1 a 05 1 0 1 1 Bosch, S il, R obi
1 0 2,5 1 0W 1 NL 2 giallo 1 a 05 1 0 1 0
1 0 2,5 1 2W 1 NL 2 arancione 1 a 05 1 0 1 2
1 0 2,5 1 5 W 1 NL 2 oro   1 a 05 1 0 1 5

Continua
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Lame Circolari Macchine ortatili

erie 5
D B d  Colore    Nr. rt. Nr.               Macchina
1 0 2,5 20 1 F 2 NL 2 bianco 1 05 1 0 201 Kress, Ma ita
1 0 2,5 20 0W 2 NL 2 giallo 1 05 1 0 20 0
1 0 2,5 20 2W 2 NL 2 arancione 1 05 1 0 20 2
1 0 2,5 20 5 W 2 NL 2 oro   1 05 1 0 205

1 0 2,5 20 R 2W Fast Fi 05 1 0 2R 2 Festool Precisio
1 0 2,5 20 R W Fast Fi 05 1 0 2R

1 0 2,5 0 1 F 2 NL 2 bianco 1 05 1 0 01 AEG, B+D, Bosch, De Walt, Elu,
1 0 2,5 0 2 W 2 NL 2 05 1 0 02 Festool, Hitachi, Holz Her, Mafell,
1 0 2,5 0 0W 2 NL 2 giallo 1 05 1 0 0 0 Ma ita Scheer, S il, Sta er
1 0 2,5 0 2W 2 NL 2 arancione 1 05 1 0 0 2
1 0 2,5 0 W 2 NL 2 05 1 0 0
1 0 2,5 0 5 W 2 NL 2 05 1 0 05

200 2,5 1 1 F 1 NL 2 bianco 20a 05 200 1 1 B+D, R obi
200 2,5 1 0W 1 NL 2 giallo 20a 05 200 1 0
200 2,5 1 2W 1 NL 2 arancione 20a 05 200 1 2
200 2,5 1 W 1 NL 2 oro   20a 05 200 1

200 2,5 0 1 F 2 NL 2 bianco 20 05 200 01 AEG, Bosch, Festool, Holz Her,
200 2,5 0 0W 2 NL 2 giallo 20 05 200 0 0 Kit , Mafell, Ma ita, Scheer,
200 2,5 0 2W 2 NL 2 arancione 20 05 200 0 2 Scheppach
200 2,5 0 W 2 NL 2 oro   20 05 200 0

205 2,5 1 1 F bianco 20c 05 205 1 1 Ele tra, G de, Scheppach
205 2,5 1 0W giallo 20c 05 205 1 0
205 2,5 1 2W arancione 20c 05 205 1 2
205 2,5 1 W oro    20c 05 205 1

210 2,5 0 1 F 2 NL 2 bianco 22 05 210 01 AEG, B+D, Bosch, Einhell, Elu,
210 2,5 0 0W 2NL 2 giallo 22 05 210 0 0 Ele tra, Fein, G de, Haffner,
210 2,5 0 2W 2NL 2 arancione 22 05 210 0 2 Hitachi, Holz Her, Mafell,
210 2,5 0 W 2NL 2 oro    22 05 210 0 Metabo, R obi, S il, Sta er

215 2,5 0 0W 2 NL 2 giallo 2 a 05 215 0 0 Elu, Hitachi
215 2,5 0 W 2 NL 2 oro    2 a 05 215 0

220 2,5 0 20F 2 NL 2 bianco 2 05 220 020 Ele tra, Festool, Haffner,
220 2,5 0 W 2 NL 2 giallo 2 05 220 0 Holz Her, Kit , Metabo, Scheer
220 2,5 0 W 2 NL 2 oro   2 05 220 0

Continua
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Lame Circolari Macchine ortatili

erie 5
D B d  Colore   Nr. rt. Nr.                Macchina
225 2,5 0 20F 2 NL 2 bianco 2 05 225 020 Festool, Mafell
225 2,5 0 2 W 2 NL 2 05 225 02
225 2,5 0 W 2 NL 2 giallo 2 05 225 0
225 2,5 0 W 2 NL 2 arancione 2 05 225 0
225 2,5 0 W 2 NL 2 oro    2 05 225 0

2 0 2,5 0 20F 2 NL 2 bianco 25 05 2 0 020 AEG, B+D, Bosch, Festool,
2 0 2,5 0 2 W 2 NL 2 05 2 0 02 Haffner, Hitachi, Holz Her,
2 0 2,5 0 W 2 NL 2 giallo 25 05 2 0 0 Mafell, Metabo, R obi, Scheer,
2 0 2,5 0 W 2 NL 2 arancione 25 05 2 0 0 S il, Sta er
2 0 2,5 0 W 2 NL 2 oro   25 05 2 0 0

2 5 2,5 0 20F 2 NL 2 bianco 2 05 2 5 020 B+D, Haffner, S il
2 5 2,5 0 W 2 NL 2 giallo 2 05 2 5 0
2 5 2,5 0 W 2 NL 2 arancione 2 05 2 5 0
2 5 2,5 0 W 2 NL 2 oro   2 05 2 5 0

2 0 2,5 0 20F 2 NL 2 bianco 2 05 2 0 020 Bosch, De Walt, Elu, Festool,              
2 0 2,5 0 W 2 NL 2 giallo 2 05 2 0 0 Hitachi, Holz Her, Mafell, Metabo
2 0 2,5 0 W 2 NL 2 arancione 2 05 2 0 0
2 0 2,5 0 2W 2 NL 2 oro    2 05 2 0 0 2

250 ,0 0 2 WA KNL bianco 2 05 250 02 AEG, De Walt, Ele tra, Elu,
250 ,0 0 0W KNL giallo 2 05 250 0 0 B+D, Bosch, Festool, G de,
250 ,0 0 W KNL arancione 2 d 05 250 0 Holz raft, Kit
250 ,0 0 0W KNL arancione 2 05 250 0 0
250 ,0 0 0W KNL oro    2 05 250 0 0

2 0 2,5 25 20F bianco 0 05 2 0 2520 Ma ita
2 0 2,5 25 W giallo 0 05 2 0 25

2 0 2,5 0 20F bianco 0a 05 2 0 020 De Walt, Elu, Kit , S il,  
2 0 2,5 0 W giallo 0a 05 2 0 0 Ele tra, Elu, Haffner, Lutz

Mafell, Scheppach, Wegoma

2 ,0 25 20F bianco 0b 05 2  2520 Ma ita
2 ,0 25 W giallo 0b 05 2  25

2 0 ,0 0 20F bianco 2 05 2 0 020 Kit , Ma ita
2 0 ,0 0 W giallo 2 05 2 0 0

00 ,0 0 2 WA KNL bianco 0 05 00 02 De Walt, Ele tra, Elu, Holz Her
00 ,0 0 W KNL giallo 0 05 00 0 Holz raft, Metabo, Scheppach
00 ,0 0 0W KNL arancione 0 05 00 0 0
00 ,0 0 2W KNL arancione 0a 05 00 0 2
00 ,0 0 W KNL oro    0 05 00 0

Continua
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Lame Circolari Macchine ortatili

erie 5
D B d  Colore     Nr. rt. Nr.             Macchina
15 ,0 0 2 WA KNL bianco 1 05 15 02 Ele tra, G de, Haffner, Hitachi
15 ,0 0 W KNL giallo 1 05 15 0 Lutz, Mafell, Ma ita, Metabo,
15 ,0 0 2W KNL arancione 1 05 15 0 2 Scheppach

50 ,2 0 2WA KNL bianco 2 05 50 0 2 De Walt, Elu, Festool, Haffner
50 ,2 0 5 W KNL giallo 2 05 50 05 Holz Her, Holz raft, Mafell
50 ,2 0 2W KNL arancione 2 05 50 0 2 Wegoma
50 ,2 0 W KNL arancione 2a 05 50 0
50 ,2 0 10 W KNL oro    2 05 50 010

00 ,2 0 WA KNL bianco 05 00 0 De Walt, Ele tra, Elu, Festool,
00 ,2 0 0W KNL giallo 05 00 0 0 Haffner, Holz Her, Lutz, Mafell,
00 ,2 0 W KNL arancione 05 00 0 Scheppach, Wegoma
00 ,2 0 W KNL arancione a 05 00 0

50 , 0 0WA KNL bianco 05 50 0 0 Ele tra, Festool, Lutz, Mafell,
Scheppach

500 , 0 WA KNL bianco 5 05 500 0 De Walt, Ele tra, Elu, Haffner,
Lutz, Mafell, Scheppach,
Wegoma

Continua
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Lame Circolari per Edilizia
HW HM  Metallo Duro
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Lame Circolari per Edilizia

Caratteristiche
con 5  denti (Wolfszahn) affilati

Lama in acciaio cromato 

2   C

D B d  Colore       Nr. rt. Nr. 
250 1, 0 5  A rosso 2 200 250 00  
00 2,0 0 5  A rosso 0 200 00 00 
15 2,0 0 5  A rosso 1 200 15 00 
50 1, 0 5  A rosso 2 200 50 00 
00 2,2 0 5  A rosso 200 00 00 
50 2,5 0 5  A rosso 200 50 00  

500 2,5 0 5  A rosso 5 200 500 00 
00 ,0 0 5  A rosso 200 00 00  
00 ,0 5 5  A 200 00 50 
00 ,2 0 5  A rosso 200 00 00 
00 ,2 5 5  A 200 00 50 

Caratteristiche
Angolo di taglio positivo
Limitatore di trucciolo
Geometria anti rifiuto
da diametro 00 mm  con fessure
di espansione

pplicazione
Lama ideale per Cantieri
per taglio di assi e pannelli edili
leggeri
per uttilizzo universale 
nell hobbistica e giardinaggio

ϒ

hB

Dentatura iana  Con limitatore

1 2 BW

D B d  Colore      Nr. rt. Nr. 
00 ,0 0 20 102 00 00
15 ,0 0 20 102 15 00
50 ,2 0 2 102 50 00
00 ,2 0 2 102 00 00
50 ,5 0 0 bianco a 102 50 00

500 , 0 bianco 5a 102 500 00
00 , 0 bianco 102 00 00
00 , 5 102 00 50
00 , 0 2 bianco 102 00 00
00 , 5 2 102 00 50
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Lame Circolari per Edilizia

Caratteristiche
Angolo di taglio positivo
Tipologia speciale di metallo duro
per una lunga durata di taglio
Grande asportazione di trucciolo
Pressione di taglio minima
Da diametro 00 mm con limitatore

pplicazione
Particolarmente indicata per il taglio
di legno edilizio e assi con chiodi
e residui di calcestruzzo issi
Panelli in Hera lith
Gasbeton
Panelli isolanti
Tubi in plastica e profili in NE

ϒ

B

1 1

Dentatura iana con smusso  er chiodi issi

112 B  114 B

D B d  Colore   Nr. rt. Nr. 
00 ,0 0 20 KNLF blu  0 11  00 00
15 ,0 0 20 KNLF blu  1 11  15 00
50 ,2 0 2 KNL blu  2 11  50 00
00 ,5 0 2 KNL blu  11  00 00
50 ,5 0 0 KNL blu  11  50 00

500 , 0 KNL blu  5 11  500 00

00 , 0  ABW blau 112 00 00
00 , 5  ABW 112 00 50
00 , 0 2 ABW blau 112 00 00
00 , 5 2 ABW 112 00 50
50 5,0 0  ABW 112 50 00

Caratteristiche
Denti in HW grandi
Manico in legno robusto

pplicazione
Per il taglio di

Gasbeton
Pannelli edili leggeri
Roccia edilizia come per esempio

tong e Hebel

ega a mano in HW HM  

1 3 BH

D  rt. Nr. 
50 mm 11 10  50 011
50 mm 1 10  50 01
50 mm 10  50 0

Confezione da  Pezzi
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Lame Circolari per Edilizia

Caratteristiche
Angolo di taglio positivo
Spacco di espansione tagliato a laser

pplicazione
Per taglio e sezionatura di

Legno edilizio e assi  
con chiodi issi
Rimanenze di calcestruzzo
Pannelli Hera lith
Gasbeton
Pannelli isolanti
Tubi in plastica e profili in NE

Dentatura iana con smusso  er chiodi issi

4 B

D B d  Colore  Nr. rt. Nr.                Macchina
150 ,0 1 12 2 KN ,5 blu 0  150 1  12 Bosch, Scheer

150 ,0 20 12 2 NL 2 blu 0  150 20 12 AEG, B+D, Elu, Fein, Hitachi,
Metabo, Scheer, S il, Sta er,
Wegoma

1 0 ,0 1 12 1 NL 2 blu 11a 0  1 0 1  12 B+D, Bosch, Scheer, S il

1 0 ,0 20 12 2 NL 2 blu 11 0  1 0 20 12 AEG, Fein, Festool, Haffner,
Hitachi, Holz Her, Kress, Mafell,
Ma ita, Metabo

1 0 ,0 20 1 2 NL 2 blu 1 0  1 0 20 1 Mafell, Ma ita, Metabo

1 0 ,0 0 1 2 NL 2 blu 15 0  1 0 0 1 Bosch, Elu, Festool, Hitachi,
Holz Her

1 0 ,0 1 1 1 NL 2 blu 1 a 0  1 0 1  1 B+D, De Walt, R obi, S il

1 0 ,0 0 1 2 NL 2 blu 1 0  1 0 0 1 Bosch, Festool, Hitachi,
Holz Her, Mafell

1 0 ,0 1 1 1 NL 2 blu 1 a 0  1 0 1  1 Bosch, S il, R obi

1 0 ,0 0 1 2 NL 2 blu 1 0  1 0 0 1 AEG, B+D, Bosch, De Walt, Elu,
Festool, Hitachi, Holz Her, Mafell,
Scheer, S il, Sta er, Ma ita
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Lame Circolari per Edilizia

D B d  Colore  Nr. rt. Nr. Macchina
200 ,2 1 1 1 NL 2 blu 20a 0  200 1  1 B+D, R obi

200 ,2 0 1 2 NL 2 blu 20 0  200 0 1 AEG, Bosch, Festool, Holz Her,
Kit , Mafell, Ma ita, Scheer,
Scheppach

210 ,2 0 1 2 NL 2 blu 22 0  210 0 1 AEG, Bosch, B+D, Einhell, 
Ele tra, Elu, Fein, G de,
Haffner, Hitachi, Holz Her,
Mafell, Metabo, R obi, S il, Sta er

225 ,2 0 1 2 NL 2 blu 2 0  225 0 1 Festool, Mafell

2 0 ,2 0 1 2 NL 2 blu 25 0  2 0 0 1 AEG, Bosch, B+D, Festool,
Haffner, Hitachi, Holz Her, 
Mafell, Metabo, R obi, Scheer,
S il, Sta er

2 5 ,2 0 1 2 NL 2 blu 2 0  2 5 0 1 B+D, Haffner, S il

2 0 ,2 0 1 2 NL 2 blu 2 0  2 0 0 1 Bosch, De Walt, Elu, Festool,
Hitachi, Holz Her, Mafell,
Metabo

250 ,2 0 1 2 NL 2 blu 2 0  250 0 1 AEG, De Walt, Ele tra, Elu,
Festool, G de, Holz raft, Kit

2 0 ,0 0 20 blu 2 0  2 0 0 20 Kit , Ma ita

4 B Continua
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Note ecniche
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Lame Circolari Lavorazione Metalli
HW HM  Metallo Duro  Lame circolari per alluminio e acciaio 
H  H  cciaio  Lame circolari per la lavorazione del metallo



0 0

N  
ivestimento in titanio
ivestimento in i ra dura per proteggere 

la lama dall’usura.

Particolarmente indicata per materiali a base di ferro
e per condizioni di taglio che richiedono resistenza 
contro l usura abrasiva
Molto adatta per il taglio di Acciaio
escludendo rame e materiali in titanio

LN 
ivestimento in lluminio Nitrato
ivestimento multistrato contro l’usura

Particolamente indicato per alte velocit  di taglio
e avanzamento  Inoltre uesto tipo di rivestimento  
protegge dall usura causata dalle alte temperature
Si ottengono buoni risultati anche nella lavorazione  
di bronzo e ottone

Lame Circolari Lavorazione Metalli
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser

pplicazione
ossi ilit  di uttilizzo anche 

in discordanza
er sezionatura di

Metalli leggeri, profili di finestre e porte
Materiali pieni in alluminio oppure 
leghe simili
Profili in plastica e pannelli come per
esempio Corian, Variocor, Resoplan
Materiali pieni e profili per pi  di 

5mm di spessore del telaio

D B d  rt. Nr. 
250 ,2 0 2 KNL 0 0 250 00
250 ,2 2 2 0 0 250 20
00 , 0 KNL 0 0 00 00
00 , 2 0 0 00 20
50 , 0 5 KNL 0 0 50 00
50 , 0 5 2 55+ 12    0 0 50 00
50 , 50 5 15 0 0 0 50 500
50 , 0 2 KNL 0 0 50 01
50 , 0 2 2 55+ 12 0 0 50 01
50 , 50 2 15 0 0 0 50 501
0 , 0 0 0 0 0 00
0 , 50 0 15 0 0 0 0 500

00 ,0 0 2 0 0 00 00
00 ,0 0 2 2 55+ 12 0 0 00 00
00 ,0 50 2 15 0 0 0 00 500
00 ,0 0 2 1 100 0 0 00 00
20 ,0 0 2 0 0 20 00

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura rapezoidale iana  er taglio di metalli e plastica

7  NE 1 ositivo

ttenzione
Assicurarsi scrupolosamente  
di posizionare il pezzo correttamente
in relazione all albero di lavoro
Se possibile bloccare la materia
da lavorare

La velocit  di taglio per  profili in 
alluminio non deve essere se possibile 
inferiore ai  m sec  e nei materiali 
pieni non inferiore di 0 m sec

NE positivo da utilizzare solo su 
troncatrici con avanzamento lama

vedi NE negativo NE pos 
Lame NE pos sono uttilizza ili sulle pi  
comuni macchine come

Sezionatrici obli ue doppie
Sezionatrici
Cetri di lavoro CNC
Troncatrici automatiche

Rumorosit  ridotta

automatizzato

oppure con speciali rivetti
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser

Versione in ATS (Anti Sound) 
con linee di smorzamento del rumore
e delle vibrazioni
Vedi dati tecnici a pagina 25

pplicazione
ossi ilit  di uttilizzo anche 

in discordanza. er sezionatura di
Metalli leggeri, profili di finestre e porte
Materiali pieni in alluminio oppure 
leghe simili
Profili in plastica e pannelli come per
esempio Corian, Variocor, Resoplan
Materiali pieni e profili  fino a  
ma  5mm di spessore del telaio

D B d  rt. Nr. 
200 2, 20 2 2 0 1 200 200
200 2, 0 2 2 0 1 200 00
250 ,2 0 0 KNLF 0 1 250 00
250 ,2 2 0 0 1 250 20
250 ,2 0 0 2 55+ 12 0 1 250 00
250 ,2 0 0 KNLF 0 1 250 0  ATS
2 5 ,2 0 2 2 55+ 12 0 1 2 5 00
00 ,2 0 2 KNLF 0 1 00 00
00 ,2 2 2 0 1 00 20
00 ,2 0 2 2 55+ 12 0 1 00 00
00 ,2 0 2 KNLF 0 1 00 0  ATS
20 ,2 0 0 1 20 00
50 ,2 0 KNL 0 1 50 00
50 ,2 2 0 1 50 20
50 ,2 0 2 55+ 12 0 1 50 00
50 ,2 50 15 0 0 1 50 500
50 ,2 0 KNL 0 1 50 0  ATS
0 , 0 0 1 0 00
0 , 50 15 0 0 1 0 500

00 ,0 0 0 1 00 00
00 ,0 2 0 1 00 20
00 ,0 0 2 55+ 12 0 1 00 00
00 ,0 50 15 0 0 1 00 500
20 ,0 0 0 1 20 00
20 ,0 0 2 55 0 1 20 00
0 ,0 0 0 1 0 00

50 ,0 0 10 0 1 50 00
50 ,0 2 10 0 1 50 20
50 ,0 0 10 2 55+ 12 0 1 50 00

500 ,2 0 100 0 1 500 01
500 , 0 120 0 1 500 00
500 , 2 120 0 1 500 20
500 , 0 120 0 1 500 00
550 ,0 0 1 2 2 10,5 0 0 1 550 00
00 , 0 1 ,5 0 0 1 00 00

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura rapezoidale iana  er taglio di metalli e plastica

71 NE 2 ositivo

ttenzione
Assicurarsi scrupolosamente  
di posizionare il pezzo correttamente
in relazione all albero di lavoro
Se possibile bloccare la materia
da lavorare

Rumorosit  ridotta

La velocit  di taglio per  profili in 
alluminio non deve essere se possibile 
inferiore ai  m sec  e nei materiali 
pieni non inferiore di 0 m sec

oppure con speciali rivetti
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser

Per una migliore finitura

aplicazione
ossi ilit  di uttilizzo anche 

in discordanza
er sezionatura di

Metalli leggeri, profili di finestre e porte
Materiali pieni in alluminio oppure 
leghe simili
Profili in plastica e pannelli come per
esempio Corian, Variocor, Resoplan
Materiali pieni e profili  fino a ma  
5mm di spessore del telaio
Profili in metallo leggero e plastica
con telaio sottile

D B d  rt. Nr. 
200 2, 20 2 2 0 2 200 200
200 2, 0 2 2 0 2 200 00
250 ,2 0 0 KNLF 0 2 250 00
250 ,2 2 0 0 2 250 20
250 ,2 0 0 2 55+ 12 0 2 250 00
2 5 ,2 0 2 55+ 12 0 2 2 5 00
2 0 ,2 2 0 2 2 0 20
00 ,2 0 KNLF 0 2 00 00
00 ,2 2 0 2 00 20
0 ,2 0 10 0 2 0 00

50 ,2 0 10 KNL 0 2 50 00
50 ,2 2 10 0 2 50 20
50 ,2 0 10 2 55+ 12 0 2 50 00
50 ,2 50 10 15 0 0 2 50 500
0 , 2 10 0 2 0 20

B

1 1

ϒ

B h

Dentatura rapezoidale iana  er taglio di metalli e plastica

72 NE 3 ositivo

ttenzione
Assicurarsi scrupolosamente  
di posizionare il pezzo correttamente
in relazione all albero di lavoro
Se possibile bloccare la materia
da lavorare

La velocit  di taglio per  profili in 
alluminio non deve essere se possibile 
inferiore ai  m sec  e nei materiali 
pieni non inferiore di 0 m sec

Costruttori macchine
ed i suoi ori di trascinamento

Marca oti di trascinamento
Eisele 2 55 + 12  mm
Graule 2 55 + 12  mm
Trenn ger 2 55 + 12  mm
Kaltenbach 15 0 mm

Rumorosit  ridotta
oppure con speciali rivetti



0

Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
ngolo di taglio negativo

Spacco di espansione tagliato a laser

pplicazione
er sezionatura di

Metalli leggeri, profili di finestre e porte
Materiali pieni in alluminio oppure 
leghe simili
Profili in plastica e pannelli come per
esempio Corian, Variocor, Resoplan
Profili con pi  di 5mm di spessore
del telaio

ttenzione
Assicurarsi scrupolosamente  
di posizionare il pezzo correttamente
in relazione all albero di lavoro
Se possibile bloccare la materia
da lavorare

er l’uttilizzo su macchine troncatrici
senza l’avanzamento lama automatico
utilizzare solo lame NE Negativo.

La velocit  di taglio per  profili in 
alluminio non deve essere se possibile 
inferiore ai  m sec  e nei materiali 
pieni non inferiore di 0 m sec

D B d  rt. Nr. 
250 , 0 2 KNL 0  250 00
250 , 2 2 0  250 20
00 , 0 KNL 0  00 00
00 , 2 0  00 20
50 , 0 5 KNL 0  50 00
50 , 0 5 2 55+ 12 0  50 00
50 , 50 5 15 0 0  50 500
50 , 0 2 KNLF 0  50 01
50 , 0 2 2 55+ 12 0  50 01
50 , 50 2 15 0 0  50 501
0 , 0 0 0  0 00
0 , 50 0 15 0 0  0 500

00 ,0 0 2 0  00 00
00 ,0 0 2 2 55+ 12 0  00 00
00 ,0 50 2 15 0 0  00 500

B B h

1 1

Dentatura rapezoidale iana  er taglio di metalli e plastica

73 NE 1 Negativo

Rumorosit  ridotta
oppure con speciali rivetti



0

Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
ngolo di taglio negativo

Spacco di espansione tagliato a laser

Versione in ATS (Anti Sound) 
Con linee di smorzamento del rumore
e delle vibrazioni
Vedi dati tecnici a pagina 25

pplicazione
er sezionatura di

Metalli leggeri, profili di finestre e porte
Materiali pieni in alluminio oppure 
leghe simili
Profili in plastica e pannelli come per
esempio Corian, Variocor, Resoplan
Materiali pieni e profili fino a massimo 
5mm di spessore di telaio

D B d  rt. Nr. 
200 2, 20 2 2 0  200 200
200 2, 0 2 2 0  200 00
250 ,2 0 0 KNLF 0  250 00
250 ,2 2 0 0  250 20
250 ,2 0 0 2 55+ 12   0  250 00
250 ,2 0 0 KNLF 0  250 0  ATS
2 0 2, 0 2 0  2 0 00
2 5 ,2 0 2 2 55+ 12   0  2 5 00
2 0 ,2 0 2 0  2 0 00
00 ,2 0 2 KNLF 0  00 00
00 ,2 2 2 0  00 20
00 ,2 0 2 2 55+ 12   0  00 00
00 ,2 0 2 KNLF 0  00 0  ATS
0 ,2 0 0 KNL 0  0 00
0 ,2 2 0 0  0 20

50 ,2 0 KNL 0  50 00
50 ,2 2 0  50 20
50 ,2 0 2 55+ 12   0  50 00
50 ,2 50 15 0 0  50 500
50 ,2 0 KNL 0  50 0  ATS
0 , 0 0  0 00
0 , 50 15 0 0  0 500

00 ,0 0 0  00 00
00 ,0 2 0  00 20
00 ,0 0 2 55+ 12   0  00 00
00 ,0 50 15 0 0  00 500

B B h

1 1

Dentatura rapezoidale iana  er taglio di metalli e plastica

74 NE 2 Negativo

ttenzione
Assicurarsi scrupolosamente  
di posizionare il pezzo correttamente
in relazione all albero di lavoro
Se possibile bloccare la materia
da lavorare

er l’uttilizzo su macchine troncatrici
senza l’avanzamento lama automatico
utilizzare solo lame NE Negativo.

La velocit  di taglio per  profili in 
alluminio non deve essere se possibile 
inferiore ai  m sec  e nei materiali 
pieni non inferiore di 0 m sec

oppure con speciali rivetti



0

Lame Circolari Lavorazione Metalli

D B d  rt. Nr. 
20 ,0 0 0  20 00
20 ,0 0 2 55 0  20 00
50 ,0 0 10 0  50 00
50 ,0 2 10 0  50 20
50 ,0 0 10 2 55+ 12   0  50 00

500 , 0 120 0  500 00
500 , 2 120 0  500 20
500 , 50 120 0  500 500
550 , 0 120 2 10,5 0 0  550 01
550 ,0 0 1 2 2 10,5 0 0  550 00
00 , 0 1 0  00 00

Dentatura rapezoidale iana   er taglio di metalli e plastica

74 NE 2 Negativo Continua

Caratteristiche
ngolo di taglio positivo

Spacco di espansione tagliato a laser

pplicazione
er sezionatura di

Metalli leggeri, profili di finestre e porte
Materiali pieni in alluminio oppure 
leghe simili
Profili in plastica e pannelli come per
esempio Corian, Variocor, Resoplan

D B d  rt. Nr. Prezzo

200 2, 20 2 2 0 5 200 200
200 2, 0 2 2 0 5 200 00
20 2, 0 0  20b 0 5 20  00oro
21 2, 0 0 oro 2 0 5 21  00
250 ,2 0 0 KNLF 0 5 250 00
250 ,2 2 0 0 5 250 20
250 ,2 0 0 2 55+ 12    0 5 250 00
2 5 ,2 0 2 55+ 12    0 5 2 5 00
00 ,2 0 KNLF 0 5 00 00
00 ,2 2 0 5 00 20
0 ,2 0 10 0 5 0 00
0 ,2 2 10 0 5 0 20

50 ,2 0 10 KNL 0 5 50 00
50 ,2 2 10 0 5 50 20
50 ,2 0 10 2 55+ 12   0 5 50 00
50 ,2 50 10 15 0 0 5 50 500
0 , 2 10 0 5 0 20

B B h

1 1

Dentatura rapezoidale iana   er taglio di metalli e plastica

75 NE 3 Negativo

ttenzione
Assicurarsi scrupolosamente  
di posizionare il pezzo correttamente
in relazione all albero di lavoro
Se possibile bloccare la materia
da lavorare

er l’uttilizzo su macchine troncatrici
senza l’avanzamento lama automatico
utilizzare solo lame NE Negativo.
La velocit  di taglio per  profili in 
alluminio non deve essere se possibile 
inferiore ai  m sec  e nei materiali 
pieni non inferiore di 0 m sec

oppure con speciali rivetti
Rumorosit  ridotta



0

Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
ngolo di taglio negativo

Spacco di espansione tagliato a laser
Rumorosit  ridotta

pplicazione
Per il taglio di pannelli isolanti
rivestiti in lamiera a and ich 
oppure chiamati Elementi iso
Per sezionatrici e macchine
speciali

B

ϒ

B h

1 11 1

Dentatura rapezoidale iana  er pannelli isolanti rivestiti in lamiera

78 

D B d  rt. Nr. 
1 0 , 0 2 2 2 0  1 0 00
2 0 , 0 2 2 0  2 0 00
250 , 0 KNL 0  250 00
00 , 0 0 KNL 0  00 00
50 , 0 2 KNL 0  50 00
00 ,0 0 KNL 0  00 00
50 ,0 0 KNL 0  50 00

500 ,2 0 0  500 00

Caratteristiche
Dente con geometria ideata 

pplicazione
Per il taglio di acciaio e acciaio nobile

1

2

ϒ ϒ1

2

B B

h

2

1 3

2

Dentatura con canale  er tagli ini

11 

D B d  rt. Nr.           Macchina

250 2,1 2 0 50 + 11 011 250 2 0 Rohbi Tsune,
 E a tcut

2 5 2,1 2 0 50 + 11 011 2 5 2 0 Wagner, Kasto
2 5 2,1 2 0 50 + 11 011 2 5 2 0 Rohbi Tsune,

I T E C

0 2,5 0 0 15 0 + 11 0 011 0 0 0 Behringer, Eisele

per la divisione del truciolo 
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
Dente piano con smussi speciali
Metallo duro speciale per la 
lavorazione dell acciaio

plicazione
Per taglio di acciaio in edilizia ST
ST , Tubi in metallo, acciaio ad  
angolo, acciaio a U, Profili ad H,
materiali a Sand ich, Alluminio  
e aste varie
Da utilizzare su troncatrici come
epson, Ele tra Bec um MC 2000

Hitachi oppure troncatrici
e macchine portatili

B

1 1

ϒ

B

Dentatura iana  Con smussi speciali

1  W

D B d  n.ma rt. Nr. 
150 2,2 0 20 1  0 2 00 010 150 00
1 0 2,2 0 20 1  2 2 00 010 1 0 00
1 0 2,2 0 20 1  2 00 010 1 0 00
1 0 2,2 0 2 00 010 1 0 00
21 2,2 0 0 2100 010 21  00
2 0 2,2 0 25 2000 010 2 0 00
250 2,2 0 25, 20 1 00 010 250 00
05 2, 25,  0 1500 010 05 250
05 2, 25,  0 1500 010 05 251
05 2, 0 0 1500 010 05 00
05 2, 0 0 1500 010 05 01
55 2, 25,  2 1500 010 55 250
55 2, 25,  0 1500 010 55 251
55 2, 0 2 1500 010 55 00
55 2, 0 0 1500 010 55 01

 oro isso solo per il primo valore citato  Le restanti con riduzioni

ttenzione
L uso degli appositi occhiali di protezione

 vivamente raccomandato

er erro e cciaio
Le lame sopra citate sono prevalentemente
adatte per la lavorazione di ferro e acciaio
Queste lame nn sono adatte per il legno

Le misure 05 Z 0 ed 55 Z 0 sono
particolarmente adatte per il taglio di Acciaio  
privo di ruggine fino a 1 2mm di spessore di telaio
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
Forma del dente
C  prefinitore davanti e dietro
BW  dente ad arco
Vaporizzato per ridurre l attrito
ed aumentare le prestazioni
Rivestimento in TIN+TIALN a richiesta

pplicazione
er sezionatura di

Acciaio
Materiali pieni e profili in
Alluminio, Acciaio e Getto  

Lame in metallo H  H  per la lavorazione dell’acciaio

3 31 32 H  H  DM 5

D B d  rt. Nr. 
200 1, 2 100 C 2 5 + 2 11  + 50 0 200 2 100
200 1, 2 12  C 2 5 + 2 11  + 50 0 200 2 12
200 1, 2 1 0 BW 2 5 + 2 11  + 50 0 200 2 1 0
200 1, 2 200 BW 2 5 + 2 11  + 50 0 200 2 200

200 2,0 2 100 C 2 5 + 2 11  + 2 50 1 200 2 100
200 2,0 2 1 0 C 2 5 + 2 11  + 2 50 1 200 2 1 0
200 2,0 2 1 0 BW 2 5 + 2 11  + 2 50 1 200 2 1 0

225 2,0 2 120 C 2 5 + 2 11  + 50 0 225 2 120
225 2,0 2 150 C 2 5 + 2 11  + 50 0 225 2 150
225 2,0 2 1 0 BW 2 5 + 2 11  + 50 0 225 2 1 0
225 2,0 2 220 BW 2 5 + 2 11  + 50 0 225 2 220

225 2,0 0 120 C 2 55 + 12 0 225 0 120
225 2,0 0 150 C 2 55 + 12 0 225 0 150
225 2,0 0 1 0 BW 2 55 + 12 0 225 0 1 0
225 2,0 0 220 BW 2 55 + 12 0 225 0 220

250 1, 2 100 C 2 5 + 2 11  + 2 50 0 250 2 100
250 1, 2 12  C 2 5 + 2 11  + 2 50 0 250 2 12
250 1, 2 1 0 C 2 5 + 2 11  + 2 50 0 250 2 1 0
250 1, 2 200 BW 2 5 + 2 11  + 2 50 0 250 2 200
250 1, 2 2 0 BW 2 5 + 2 11  + 2 50 0 250 2 2 0

Dente BWDente C Vedi dati tecnici a pagina 2
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

3 31 32 H  H  DM 5 Continua

D B d  rt. Nr. 
250 2,0 2 100 C 2 5 + 2 11  + 2 50 1 250 2 100
250 2,0 2 12  C 2 5 + 2 11  + 2 50 1 250 2 12
250 2,0 2 1 0 C 2 5 + 2 11  + 2 50 1 250 2 1 0
250 2,0 2 200 BW 2 5 + 2 11  + 2 50 1 250 2 200
250 2,0 2 2 0 BW 2 5 + 2 11  + 2 50 1 250 2 2 0

250 2,0 0 100 C 2 55 + 12 1 250 0 100
250 2,0 0 12  C 2 55 + 12 1 250 0 12
250 2,0 0 1 0 C 2 55 + 12 1 250 0 1 0
250 2,0 0 200 BW 2 55 + 12 1 250 0 200
250 2,0 0 2 0 BW 2 55 + 12 1 250 0 2 0

250 2,5 2 100 C 2 5 + 2 12  + 50 2 250 2 100
250 2,5 2 12  C 2 5 + 2 12  + 50 2 250 2 12
250 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50 2 250 2 1 0
250 2,5 2 200 BW 2 5 + 2 12  + 50 2 250 2 200

250 2,5 0 100 C 2 55 + 12 2 250 0 100
250 2,5 0 12  C 2 55 + 12 2 250 0 12
250 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12 2 250 0 1 0
250 2,5 0 200 BW 2 55 + 12 2 250 0 200

2 5 1, 2 110 C 2 5 + 2 11  + 2 50 0 2 5 2 110
2 5 1, 2 1 0 C 2 5 + 2 11  + 2 50 0 2 5 2 1 0
2 5 1, 2 1 0 C 2 5 + 2 11  + 2 50 0 2 5 2 1 0
2 5 1, 2 220 BW 2 5 + 2 11  + 2 50 0 2 5 2 220

2 5 2,0 0 110 C 2 55 + 12 1 2 5 0 110
2 5 2,0 0 1 0 C 2 55 + 12 1 2 5 0 1 0
2 5 2,0 0 1 0 C 2 55 + 12 1 2 5 0 1 0
2 5 2,0 0 220 BW 2 55 + 12 1 2 5 0 220
2 5 2,0 0 2 0 BW 2 55 + 12 1 2 5 0 2 0

2 5 2,5 2 110 C 2 5 + 2 12  + 50 2 2 5 2 110
2 5 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50 2 2 5 2 1 0
2 5 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50 2 2 5 2 1 0
2 5 2,5 2 220 BW 2 5 + 2 12  + 50 2 2 5 2 220
2 5 2,5 2 2 0 BW 2 5 + 2 12  + 50 2 2 5 2 2 0

2 5 2,5 0 110 C 2 55 + 12 2 2 5 0 110
2 5 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12 2 2 5 0 1 0
2 5 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12 2 2 5 0 1 0
2 5 2,5 0 220 BW 2 55 + 12 2 2 5 0 220
2 5 2,5 0 2 0 BW 2 55 + 12 2 2 5 0 2 0
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

3 31 32 H  H  DM 5 Continua

D B d  rt. Nr. 
00 2,5 2 100 C 2 5 + 2 12  + 50 0 00 2  100
00 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50 0  00 2 1 0
00 2,5 2 220 BW 2 5 + 2 12  + 50 0  00 2 220
00 2,5 2 00 BW 2 5 + 2 12  + 50 0  00 2 00

00 2,5 0 120 C 2 55 + 12 0  00 0 120
00 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12 0  00 0 1 0
00 2,5 0 220 BW 2 55 + 12 0  00 0 220
00 2,5 0 00 BW 2 55 + 12 0  00 0 00

00 ,0 2 120 C 2 5 + 2 11 1 00 2 120
00 ,0 2 220 BW 2 5 + 2 11 1 00 2 220
00 ,0 2 00 BW 2 5 + 2 11 1 00 2 00

00 ,0 0 120 C 2 55 + 12 1 00 0 120
00 ,0 0 1 0 C 2 55 + 12 1 00 0 1 0
00 ,0 0 220 BW 2 55 + 12 1 00 0 220

15 2,5 2 120 C 2 5 + 2 12  + 50 0 15 2 120
15 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50 0 15 2 1 0
15 2,5 2 220 BW 2 5 + 2 12  + 50 0 15 2 220

15 2,5 0 120 C 2 55 + 12 0 15 0 120
15 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12 0 15 0 1 0
15 2,5 0 220 BW 2 55 + 12 0 15 0 220

15 ,0 2 120 C 2 5 + 2 12  + 50 1 15 2 120
15 ,0 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50 1 15 2 1 0

15 ,0 0 120 C 2 55 + 12 1 15 0 120
15 ,0 0 1 0 C 2 55 + 12 1 15 0 1 0
15 ,0 0 220 BW 2 55 + 12 1 15 0 220

50 2,5 2 100 C 2 5 + 12  + 2 12 5 0 50 2 100
50 2,5 2 120 C 2 5 + 12  + 2 12 5 0 50 2 120
50 2,5 2 1 0 C 2 5 + 12  + 2 12 5 0 50 2 1 0
50 2,5 2 220 BW 2 5 + 12  + 2 12 5 0 50 2 220

50 2,5 0 100 C 2 55 + 12  0 50 0 100
50 2,5 0 120 C 2 55 + 12 0 50 0 120
50 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12 0 50 0 1 0
50 2,5 0 220 BW 2 55 + 12 0 50 0 220

50 ,0 2 110 C 2 5 + 12  + 2 12 5 1 50 2 110
50 ,0 2 1 0 C 2 5 + 12  + 2 12 5 1 50 2 1 0
50 ,0 2 1 0 C 2 5 + 12  + 2 12 5 1 50 2 1 0
50 ,0 2 220 BW 2 5 + 12  + 2 12 5 1 50 2 220
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

3 31 32 H  H  DM 5 Continua

D B d  rt. Nr. 
50 ,0 0 110 C 2 55 + 12  1 50 0 110
50 ,0 0 1 0 C 2 55 + 12 1 50 0 1 0
50 ,0 0 1 0 C 2 55 + 12 1 50 0 1 0
50 ,0 0 220 BW 2 55 + 12 1 50 0 220

50 ,0 50 100 C 15 0 + 1 5 1 50 50 100
50 ,0 50 120 C 15 0 + 1 5 1 50 50 120
50 ,0 50 1 0 C 15 0 + 1 5 1 50 50 1 0
50 ,0 50 220 BW 15 0 + 1 5 1 50 50 220

0 ,0 0 0 C 2 15 0 + 12  + 2 55 0 0 0 0 0
0 ,0 0 120 C 2 15 0 + 12  + 2 55 0 0 0 120
0 ,0 0 1 0 C 2 15 0 + 12  + 2 55 0 0 0 1 0
0 ,0 0 220 BW 2 15 0 + 12  + 2 55 0 0 0 220

0 ,0 50 0 C 15 0 + 1 5 0 0 50 0 0
0 ,0 50 120 C 15 0 + 1 5 0 0 50 120
0 ,0 50 1 0 C 15 0 + 1 5 0 0 50 1 0
0 ,0 50 220 BW 15 0 + 1 5 0 0 50 220

00 ,0 0 12  C 2 15 0 + 12  + 2 15 100 0 00 0 12
00 ,0 0 1 0 C 2 15 0 + 12  + 2 15 100 0 00 0 1 0
00 ,0 0 200 BW 2 15 0 + 12  + 2 15 100 0 00 0 200

00 ,0 50 100 C 15 0 + 1 5 0 00 50 100
00 ,0 50 1 0 C 15 0 + 1 5 0 00 50 1 0
00 ,0 50 220 BW 15 0 + 1 5 0 00 50 220

50 ,0 0 120 C 2 15 0 + 12  + 2 15 100 0 50 0 120
50 ,0 0 1 0 C 2 15 0 + 12  + 2 15 100 0 50 0 1 0
50 ,0 0 2 0 BW 2 15 0 + 12  + 2 15 100 0 50 0 2 0

orma del dente C e BW
Dente C  si ha la possibilit  grazie al dente prefinitore
davanti e dietro di avere una suddivisione del trucciolo perci  
 adatta per il sezionatura di grandi tagli trasversali

Dente BW  Dente ad arco con smusso alternato 
Questa forma del dente divide il truciolo in due parti
Particolarmente indicata per la sezionatura di tubi e profili

e taglio nel pieno 
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
Forma del dente
C  prefinitore davanti e dietro
BW  dente ad arco
Lame ad altissima resistenza  
(5  lega in Cobalto)
Rivestimento in TIN+TIALN a richiesta

pplicazione
Per la sezionatura di

Acciai legato
Acciai nobili

Lame in metallo H  H  per la lavorazione dell’acciaio

33 34 H  H E Co 5

D B d  rt. Nr. 
225 2,0 2 120 C 2 5 + 2 11  + 50  225 2 120
225 2,0 2 1 0 BW 2 5 + 2 11  + 50  225 2 1 0
225 2,0 2 220 BW 2 5 + 2 11  + 50  225 2 220

225 2,0 0 120 C 2 55 + 12  225 0 120
225 2,0 0 1 0 BW 2 55 + 12  225 0 1 0
225 2,0 0 220 BW 2 55 + 12  225 0 220

250 2,0 2 12  C 2 5 + 2 12  + 50  250 2 1 0
250 2,0 2 1 0 BW 2 5 + 2 12  + 50  250 2 1 0
250 2,0 2 200 BW 2 5 + 2 12  + 50  250 2 200

250 2,0 0 12  C 2 55 + 12  250 0 12
250 2,0 0 1 0 BW 2 55 + 12  250 0 1 0
250 2,0 0 200 BW 2 55 + 12  250 0 200

250 2,5 2 12  C 2 5 + 2 12  + 50  250 2 12
250 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50  250 2 1 0
250 2,5 2 200 BW 2 5 + 2 12  + 50  250 2 200

250 2,5 0 12  C 2 55 + 12  250 0 12
250 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12  250 0 1 0
250 2,5 0 200 BW 2 55 + 12  250 0 200

2 5 2,0 0 220 BW 2 55 + 12  2 5 0 220

2 5 2,5 2 110 C 2 5 + 2 12  + 50  2 5 2 110
2 5 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50  2 5 2 1 0
2 5 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50  2 5 2 1 0
2 5 2,5 2 220 BW 2 5 + 2 12  + 50  2 5 2 220

Dente BWDente C Vedi dati tecnici a pagina 2
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

33 34 H  H E Co 5 Continua

D B d  rt. Nr. 
2 5 2,5 0 110 C 2 55 + 12  2 5 0 110
2 5 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12  2 5 0 1 0
2 5 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12  2 5 0 1 0
2 5 2,5 0 220 BW 2 55 + 12  2 5 0 220
2 5 2,5 0 2 0 BW 2 55 + 12  2 5 0 2 0

00 2,5 2 120 C 2 5 + 12  + 50  00 2 120
00 2,5 2 1 0 C 2 5 + 12  + 50  00 2 1 0
00 2,5 2 220 BW 2 5 + 12  + 50  00 2 220

00 2,5 0 120 C 2 55 + 12  00 0 120
00 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12  00 0 1 0
00 2,5 0 220 BW 2 55 + 12  00 0 220

15 2,5 2 120 C 2 5 + 2 12  + 50  15 2 120
15 2,5 2 1 0 C 2 5 + 2 12  + 50  15 2 1 0
15 2,5 2 200 BW 2 5 + 2 12  + 50  15 2 200

15 2,5 0 120 C 2 55 + 12  15 0 120
15 2,5 0 1 0 C 2 55 + 12  15 0 1 0
15 2,5 0 200 BW 2 55 + 12  15 0 200

15 ,0 0 120 C 2 55 + 12  15 0 120
15 ,0 0 1 0 C 2 55 + 12  15 0 1 0
15 ,0 0 200 BW 2 55 + 12  15 0 200

50 ,0 2 110 C 2 5 + 12  + 2 12 5  50 2 110
50 ,0 2 1 0 C 2 5 + 12  + 2 12 5  50 2 1 0
50 ,0 2 1 0 C 2 5 + 12  + 2 12 5  50 2 1 0
50 ,0 2 220 BW 2 5 + 12  + 2 12 5  50 2 220

50 ,0 0 110 C 2 55 + 12  50 0 110
50 ,0 0 1 0 C 2 55 + 12  50 0 1 0
50 ,0 0 1 0 C 2 55 + 12  50 0 1 0
50 ,0 0 220 BW 2 55 + 12  50 0 220

50 ,0 50 1 0 C 15 0 + 1 5  50 50 1 0

0 ,0 50 1 0 C 15 0 + 1 5  0 50 1 0

00 ,0 0 1 0 C 2 15 0 + 12  + 2 15 100  00 0 1 0
00 ,0 0 220 BW 2 15 0 + 12  + 2 15 100  00 0 220

00 ,0 50 1 0 C 15 0 + 1 5  00 50 1 0
00 ,0 50 220 BW 15 0 + 1 5  00 50 220

50 ,0 0 1 0 C 2 15 0 + 12  + 2 15 100  50 0 1 0
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Lame Circolari Lavorazione Metalli

Caratteristiche
Lame in lega in acciaio da utensile
con segmenti dentati rivettati  
in HSS DM05 
Le lame a segmento offrono grazie
alla loro durezza di circa 5 HCR
un ottimale resistenza all usura 
ed una buona durata

pplicazione
Per la sezionatura di

materiali grandi come 
supplemento alle lame in HSS

Lame a segmento H  H  per la lavorazione dell’acciaio

35 H  H  Lame a segmento

D B d  rt. Nr. 
2 5 ,0 0 2 55 + 12 5 2 5 0 0
2 5 ,0 0 120 2 55 + 12 5 2 5 0 120

00 , 0 112 2 55 + 12 5 00 0 112
00 , 0 1 0 2 55 + 12 5 00 0 1 0

15 , 0 2 11 55 + 12 5 15 0 0
15 , 0 112 2 11 55 + 12 5 15 0 112
15 , 0 1 0 2 11 55 + 12 5 15 0 1 0

0 , 0 2 11 55 + 12 5 0 0 0
0 , 0 12 2 11 55 + 12 5 0 0 12
0 , 0 1 0 2 11 55 + 12 5 0 0 1 0

0 , 0 2 11 55 + 12 5 0 0 0
0 , 0 12 2 11 55 + 12 5 0 0 12
0 , 0 1 0 2 11 55 + 12 5 0 0 1 0

0 , 50 1 5 + 15 0 5 0 50 0
0 , 50 12 1 5 + 15 0 5 0 50 12
0 , 50 1 0 1 5 + 15 0 5 0 50 1 0

0 , 50 1 5 + 15 0 5 0 50 0
0 , 50 12 1 5 + 15 0 5 0 50 12
0 , 50 1 0 1 5 + 15 0 5 0 50 1 0

00 ,0 0 2 15 0 + 12 5 00 0 0
00 ,0 0 12 2 15 0 + 12 5 00 0 12
00 ,0 0 1 0 2 15 0 + 12 5 00 0 1 0

00 ,0 50 1 5 + 15 0 5 00 50 0
00 ,0 50 12 1 5 + 15 0 5 00 50 12
00 ,0 50 1 0 1 5 + 15 0 5 00 50 1 0

00 ,0 0 1 0 + 2 5 00 0 0
00 ,0 0 12 1 0 + 2 5 00 0 12
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35 H  H  ContinuaLame a segmento            
D B d  rt. Nr. 
25 ,0 0 10 2 15 0 + 12 5 25 0 10
25 ,0 0 1 2 15 0 + 12 5 25 0 1
25 ,0 0 1 0 2 15 0 + 12 5 25 0 1 0

25 ,0 50 10 1 5 + 15 0 5 25 50 10
25 ,0 50 1 1 5 + 15 0 5 25 50 1

50 ,0 50 10 15 0 + 1 100 5 50 50 10
50 ,0 50 1 15 0 + 1 100 5 50 50 1
50 ,0 50 1 0 15 0 + 1 100 5 50 50 1 0

0 5,0 0 10 1 0 + 2 5 0 0 10
0 5,0 0 1 1 0 + 2 5 0 0 1

0 5,0 0 120 22 120 + 2 1 0 5 0 0 120
0 5,0 0 1 0 22 120 + 2 1 0 5 0 0 1 0
0 5,0 0 200 22 120 + 2 1 0 5 0 0 200

0 ,0 0 120 22 120 + 2 1 0 5 0 0 12
0 ,0 0 1 0 22 120 + 2 1 0 5 0 0 1

0 5,0 0 120 22 1 2 5 0 0 120
0 5,0 0 1 0 22 1 2 5 0 0 1 0
0 5,0 0 200 22 1 2 5 0 0 200

0 ,0 0 120 22 1 2 5 0 0 12
0 ,0 0 1 0 22 1 2 5 0 0 1

10 ,2 0 22 120 + 2 1 0 5 10 0 0  
10 ,2 0 120 22 120 + 2 1 0 5 10 0 120
10 ,2 0 1 22 120 + 2 1 0 5 10 0 1

10 , 0 22 120 + 2 1 0 5 10 0 0
10 , 0 120 22 120 + 2 1 0 5 10 0 120
10 , 0 1 22 120 + 2 1 0 5 10 0 1

10 ,2 0 120 22 120 + 2 1 0 5 10 0 120
10 ,2 0 150 22 120 + 2 1 0 5 10 0 150
10 ,2 0 1 0 22 120 + 2 1 0 5 10 0 1 0

10 ,2 100 150 2 1 5 10 100 150
10 ,2 100 1 0 2 1 5 10 100 1 0
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Caratteristiche
Acciaio ad alta velocit
Forma del dente BW
In versione naturale

pplicazione
Per il taglio di

Tubi in metallo
Tubi in lega (acciaio Ino )

Lame in H  H   er tu i in acciaio

3  H  H  Lame per tu i

D B d  rt. Nr. 
1, 1  0  1  
1, 1  0  1  

1, 1  0  1  
1, 1  0  1  
1, 1  0  1  

0 1, 1  0 0 1  
0 1, 1 0  0 0 1  0

adatti per marca macchina GF (Georg Fischer)

D
Possibilit  di richiedere le lame sopra citate
anche con trattamento superficiale in PVD  
(Ph sical Vapour Deposition) 

Dente  BW

orma del dente C e BW
Dente C  si ha la possibilit  grazie al dente prefinitore
davanti e dietro di avere una suddivisione del trucciolo perci  
 adatta per il sezionatura di grandi tagli trasversali

Dente BW  Dente ad arco con smusso alternato 
Questa forma del dente divide il truciolo in due parti
Particolarmente indicata per la sezionatura di tubi e profili

e taglio nel pieno 
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iduzioni per Lame Circolari

5  iduzioni di recisione
D d B rt. Nr. 
20 12, 1,  mm 5  020 12 1
20 12, 1,  mm 5  20 12  1
20 1 1,  mm 5  020 1  1
20 1 2,5 mm 5  20 1 0 25
20 15 1,  mm 5  020 15 1
20 15 2,5 mm 5  20 150 25
20 1 1,  mm 5  020 1  1
20 1 2,0 mm 5  20 1 0 20

25 15 1,  mm 5  25 150 1
25 15 1,  mm 5  25 150 1
25 1 1,2 mm 5  25 1 0 12
25 1 1,  mm 5  25 1 0 1
25 1 2,0 mm 5  25 1 0 20
25 20 1,  mm 5  25 200 1

0 15 1,  mm 5  0 150 1
0 15 1,  mm 5  0 0 15 1
0 15 2,0 mm 5  0 150 20
0 15 2,5 mm 5  0 150 25
0 15, 2,0 mm 5  0 15  20
0 1 1,2 mm 5  0 1 0 12
0 1 1,  mm 5  0 1 0 1
0 1 1,  mm 5  0 1 0 1
0 1 1,  mm 5  0 0 1  1
0 1 2,0 mm 5  0 1 0 20
0 1 2,2 mm 5  0 1 0 22
0 1 2,5 mm 5  0 1 0 25
0 1 1,  mm 5  0 1 0 1
0 1 2,0 mm 5  0 1 0 20
0 20 1,  mm 5  0 200 1
0 20 1,  mm 5  0 200 1
0 20 1,  mm 5  0 0 20 1
0 20 2,0 mm 5  0 200 20
0 20 2,2 mm 5  0 200 22
0 25 1,  mm 5  0 250 1
0 25 1,  mm 5  0 250 1
0 25 1,  mm 5 0 0 25 1
0 25 2,0 mm 5  0 250 20
0 25 2,2 mm 5  0 250 22
0 25 2,5 mm 5  0 250 25
0 25 ,0 mm 5  0 250 0
0 25, 2,0 mm 5  0 25  20
0 25, 2,2 mm 5  0 25  22
0 25, 2,5 mm 5  0 25  25

D d

B
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iduzioni per Lame Circolari

5 1 et iduzioni di recisione

5  iduzioni di recisione
D d B rt. Nr. 
2 1 2,0 mm 5  2 1 0 20
2 20 1,  mm 5  2 200 1
2 20 2,2 mm 5  2 200 22
2 25 2,0 mm 5  2 250 20
2 25 2,2 mm 5  2 250 22
2 25 2,5 mm 5  2 250 25
2 25, 2,2 mm 5  2 25  22
2 0 2,0 mm 5  0 2 0 20
2 0 2,2 mm 5  2 00 22
2 0 2,5 mm 5  2 00 25
2 0 ,0 mm 5  2 00 0

5 1 1,  mm 5  5 1 0 1
5 20 1,  mm 5  5 200 1
5 20 2,2 mm 5  5 200 22
5 20 2,5 mm 5  5 200 25
5 25 1,  mm 5  5 250 1
5 25 2,0 mm 5  5 250 20
5 25 2,2 mm 5  5 250 22
5 25 2,5 mm 5  5 250 25
5 0 1,  mm 5  5 00 1
5 0 2,2 mm 5  5 00 22
5 0 2,5 mm 5  5 00 25
5 2 2,0 mm 5  5 20 20
5 2 2,2 mm 5  5 20 22
5 2 2,5 mm 5  5 20 25

0 0 2,2 mm 5  0 00 22
0 0 2,5 mm 5  0 00 25
0 2 2,5 mm 5  0 20 25
0 5 2,5 mm 5  0 50 25

D d B rt. Nr. 
Set riduzioni di precisione composto da 50 Pezzi             5 0 100 000
20 12, 1,  mm
20 1 1,  mm
20 15 1,  mm
20 1 1,  mm
20 1 2,0 mm
0 15 1,  mm
0 1 1,  mm
0 20 1,  mm
0 25 1,  mm
2 0 2,0 mm

D d

B
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